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Praxis & Technik

Nass oder trocken

Trockenanreicherung mit dem GSort anstelle einer

herkommlichen Nassaufbereitung

Eine Barit-Aufbereitungsanlage (Bariumsulfat BaSO,) in Mexiko

Das Mineral Barit (Bariumsulfat
BaSO,) wird hauptséchlich in
den Vereinigten Staaten, China,
Indien, Marokko und Mexiko
abgebaut. Barit wird meist als
Zusatz fiir Bohrspiilungen
verwendet, insbesondere in
Olbohrléchern zur Olférderung.
Aufgrund seiner hohen Dichte
kann Barit einen hohen Schwer-
kraftdruck in der Fliissigkeit
erzeugen, der das Bohrloch
stabilisiert.
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Vom Markt wird fiir Barit daher eine
Dichte von 4,2 t/m? gefordert. Diese
Stoffeigenschaft lasst sich nur errei-
chen, indem Storstoffe aus dem Ab-
baumaterial ausgeschieden werden
und das Barit-Mineral in angereicher-
ter, moglichst reiner Form vorliegt.

Ein mexikanisches Unternehmen,
tatig in der Bergbauindustrie und
Branchenfiihrer im Jahre 2019, hat
nun anstelle einer herkdmmlichen
Nassaufbereitung von Barit (Barium-
sulfat BaS0O,) in der firmeneigenen
Mine erfolgreich das Verfahren in
Trockenabscheidung geéndert.

Die Nassaufbereitung

Herkémmlich erfolgt die Anreicherung
von Barit in diesem Bergbaubetrieb
in einem Nassprozess. Diese Aufbe-
reitungsmethode bringt jedoch fol-
gende Probleme mit sich: Der Prozess
hat einen hohen Wasserbedarf, und
dieses Prozessabwasser muss an-
schlieBend aufbereitet werden. Da-
durch entstehen hohe Betriebskosten
durch Wasserbedarf und Abwasser-
aufbereitung, speziellin wasserarmen
Regionen. Ferner sind hohe Energie-
kosten und CO,-Emmission aufgrund
des notwendigen Trocknungsschrittes
des Gesteins im Anschluss an die
Nassaufbereitung zu verbuchen. Auch
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Klassischer Nassprozess

Aufgabeprodukt

Siebung
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Weitere

Prozessschritte

Der Nassprozess und die Trockenabscheidung von Mineralien Im direkten Vergleich

ist der Platzbedarf der Nassaufberei-
tungsanlagen groB, und kleine Korn-
fraktionen (z. B. Kérnung 3—-25 mm)
konnen nicht effizient mit der gefor-
derten Dichte aufbereitet werden und
liegen in den Minen meist auf Halde.

Die Trockenabscheidung

Welche Voraussetzungen fiir eine
effektive Trockenabscheidung sollten
gegeben sein? Der Mindestunter-
schied in der absoluten Dichte zwi-
schen der Schwerfraktion und der
Leichtfraktion sollte etwa 20 % betra-
gen. AuBBerdem ist es notwendig, das
Material vor der Dichtetrennung durch
Zerkleinern aufzubrechen, um die
Mineralien zu separieren. Die maxi-
male PartikelgroRe ist von der abso-
luten Dichte abhangig und bestimmt
den Leistungsbedarf des Luftgeblases
am Trenntisch. Die MindestgroRe der
Partikel hangt von der Feuchtigkeit
ab. Die Grenze liegt dort, wo das
Produkt den Zustand des ,freien
Flusses” verliert (als ungeféhre An-
gaben konnen min. 0,5 mm und max.
80 mm fiir die PartikelgroRen ange-
nommen werden).
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Siebung (Sizer)

Weitere

Mit dem GSort die perfekte
Trennung erzielen

Die Dichtetrennung mit dem GSort
basiert auf einer geneigten und vi-
brierenden Bodenplatte. Diese wird
von einem aufsteigenden Luftstrom
durchstromt, und die Materialen mit
geringerer Dichte bewegen sich ohne
Kontakt mit dem Boden auf Grund
der Neigung nach unten. Die Materi-
alien mit hoherer Dichte sind in Kon-
takt mit dem Boden und werden durch
die Vibration aufwarts gefordert.

Je groRer der Unterschied in der Pro-
duktdichte, desto groBer kdnnen die
zu behandelnden KorngroRenbereiche
sein. Beim GSort kdnnen die Variablen
individuell, schnell und einfach einge-
stellt werden — dadurch sind die Ma-
schinen immer perfekt auf die Mate-
rialien abgestimmt. Die absolute
Prazision wird durch die Einstellung
der nachfolgenden Variablen erreicht:

+ die zonenweise einstellbare
Luftgeschwindigkeit entlang der
durchstromten Bodenplatte

+ die Hohe der Uberlaufklappen

Trennung (GSort)

Prozessschritte

Allgaier Trockenaufbereitung

Aufgabeprodukt
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+ die Tischneigung
+ die Frequenz der Vibration

Bei der Inbetriebnahme des GSort
wird der Luftstrom eingestellt und die
Verteilung der Luft mittels eines effi-
zienten Mechanismus tiber dem Quer-
schnitt des Anstrombodens justiert.

Im Vergleich zu herkdmmlichen Nass-
verfahren ist es nun moglich, aus
kleinteiligen Fraktionen im trockenen
Zustand ein wertvolles Produkt zu
erzeugen. Die bisherige Menge an
Entsorgungsmaterial wird zu einem
verkaufsfahigen Produkt. Dies fihrt
zu sehr schnellen Amortisations-
zeiten der bendtigten Anlagen.

Im Ergebnis

Gegeniiber einem vergleichbaren
Nassprozess konnten die Betriebs-
kosten der Anlage in Mexiko durch
das Trockenverfahren um bis zu 70 %
reduziert werden. Die Feinfraktion
(3-25 mm) kann mit der geforderten
Stoffdichte effizient angereichert wer-
den, wodurch aus dem bislang nicht
verkaufsfahigen Haldenmaterial ein
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o Produktbearbeitung
3-2t_Hd o mittels einer Sieb-
Produktaufgabe maschine (Sizer) und
eines gravimetrischen
IH % Trenntisches
Vibrationsrinne
Siebmaschine
(Sizer)
S .
5
Trenntisch (GSort) Storstoffe (X

verkaufsfahiges Produkt entsteht. Allgaier Process Die Allgaier-Group entwickelt mit
Durch die hohe Betriebskostenein- Technology GmbH ihrem Geschaftsbereich Allgaier
sparung und gleichzeitigem Mehrwert Ulmer StraBBe 75, 73066 Uhingen Process Technology standardisier-
einer verkaufsfahigen Feinfraktion Tel.: +49 (0) 7161301-101 te und individuelle Losungen fiir
konnte eine sehr hohe Investitions- siebe@allgaier-group.com die Verfahrenstechnik, auch in der
rendite mit einer Amortisationszeit www.allgaier-group.com schiittgutverarbeitenden Industrie.
von etwa 100 Tagen erzielt werden. Zur Allgaier Process Technology

zdhlen die Kernmarken Allgaier,
Mogensen, Gosag und Mozer.

Prasent ist man weltweit in tber
40 Landern und liefert Systeme
und Anlagen zum industriellen
Waschen, Trocknen, Kiihlen, Sieben
und Sortieren von Schiittgiitern
aller Art. So werden, basierend auf
derumfangreichen Erfahrung aus
tiber 45.000 Versuchsreihen, welt-
weit aktuell mehr als 30.000 Kun-
den bedient.

-l

Der Platzbedarf der Anlage ist gering

SCHUTTGUT=PROZESS 2/23 19



	230520 titel
	230520 Allgaier

