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Korngenau.
Radar fUr sichere Flllstande bei Schittgitern

Von einfach bis anspruchsvoll: Mit Radartechnologie, die gleichzeitig hochrobust, flexibel und wirtschaft-
lich ist, stellt VEGA die Weichen fiir sichere und effizientere Produktionsablaufe bei Schiittglitern neu.

Mit unserer jahrzehntelangen Erfahrung verstehen wir die Anforderungen der Branche. Deshalb liefern
VEGAPULS-Fllstandsensoren exakte Messwerte, selbst wenn es mit Staub, Larm oder Anhaftungen
extrem wird. Und decken einfache Anwendungen sicher ab, wenn es effizient und besonders wirtschaft-
lich sein muss.

www.vega.com Auf lange Sicht
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Effizient und zuverlassig

Filtrationslosungen zur Luftreinhaltung

Staubbelastung ist nicht gleich Staubbelastung: Optimale Filterauslegung verlangt, spezifische Daten,
Fakten und Systemparameter zu beriicksichtigen. Dies erfordert einen engagierten Engineering-Experten,
umfassende Applikationserfahrung und moderne Tools sowie jahrzehntelange Erfahrung, z. B. als
innovativer Entwicklungspartner und zuverlassiger Lieferant fiihrender Hersteller.

FG Plissierte Filterelemente: breite Auswahl an hoch-
wertigen, plissierten Filterelementen in konischer

und zylindrischerAusfiihrung oder als
Kompaktfilterelemente (CFE™)

Dusty air is everywhere

Plissierte Filtration Group Staub-
filterelemente werden eingesetzt,
um feinste Partikel aus Gasen ab-
zuscheiden. Das staubbeladene Gas
durchstrémt das Filterelement von
auBen nach innen und tritt durch
die obere offene Endscheibe aus.
Der Typ des Filterelementes sowie
das Filtermaterial werden indivi-
duell auf die spezifischen Anfor-
derungen beim Kunden ausgelegt
und gewahrleisten optimale Fil-
trationsleistungen fiir unterschied-
liche Anwendungen, u.a. in folgen-
den Branchen:

I Lebensmittelindustrie

I Metallverarbeitung/
Oberflachentechnik

Chemie- und Pharmaindustrie
Bauindustrie

Energietechnik
Kundenspezifische Loésungen
in nahezu allen Branchen

Um jede individuelle Anforderung
an die Reinigungsleistung vollstan-
dig zu erfullen, bietet Filtration
Group hochwertige, plissierte Stan-
dardfilterelemente in konischer
und zylindrischer Ausfihrung.
Standardfilterelemente sind in den
Durchmessern120, 160 und 328

mm sowie in unterschiedlichen
Langen mit allen Gblichen Monta-
gesystemen erhaltlich.

FG iFix-Technologie fiir saubere
und gesunde Produkte in der
Lebensmittelindustrie

Die Lebensmittel- und Pharmain-
dustrie stellt hdchste Anforderun-
gen an Prozessqualitat, Reinheit,
Anlagensicherheit und Umwelt-
schutz. FG Staubfilterelemente mit
der innovativen iFix-Technologie
sind optimal auf die spezifische
Staubbelastung des jeweiligen
Kundenprozesses abgestimmt. Sie
gewdhrleisten hohe Abscheideleis-
tung, wirtschaftliche Produktriick-
gewinnung und erfillen sdmtliche
Sicherheits- und Umweltanforde-
rungen.

Die neuen innovativen sterngefal-
teten FG Staubfilterelemente mit
iFix-Technologie werden zur Ab-
scheidung feinster Partikel aus
Gasen eingesetzt. Das staubbela-
dene Gas durchstrémt das Filter-
element von auBBen nach innen
und tritt durch die obere offene
Endscheibe aus. Der aufgebaute
Filterkuchen wird mittels Jetpulse
oder durch eine Rotationsluftdse
schonend und effizient abgerei-
nigt. Das FG iFix-System ersetzt
herkémmliche Faltenstabilisie-
rungssysteme mit Banderole auf
der Produktseite (Rohgasseite).
Dies garantiert keinerlei Ablage-
rungen an der AuBenseite des
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Links: herkémmliche Technologie,
rechts: neue FG iFix-Technologie

Filterelements, schlieBt den Eintrag
von Fremdstoffen in das Produkt
vollstandig aus und verhindert zu
100 % eine Kontamination. Spe-
ziell bei der Verwendung von
Membranfiltermaterialien |6st die
FG iFix-Technologie langjahrige
Problemstellungen am Markt. Die
Anwender profitieren von einer
besseren Funktionalitdt ohne Pro-
duktablagerungen an der Bande-
role. Hohe Abscheideleistungen,
wirtschaftliche Produktriickgewin-
nung und die Erfillung samtlicher
Sicherheits- und Umweltanforde-
rungen sind sichergestellt. Die FG
Staubfilterelemente sind extrem
langlebig, bendtigen wenig War-
tungsaufwand und Uberzeugen
6konomisch wie 6kologisch.

Vorteile auf einen Blick

I Speziell entwickeltes Filter-
element mit einem auf der
Reingasseite integrierten
Faltenfixierungssystem (FG iFix)

I Keine Produktablagerungen
mehr an der Banderole

I Gesteigerte Prozesssicherheit

I Keinerlei Risiko von Ruck-
standen im Produkt
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I Deutlich héhere Standfestig-

keit im Vergleich zur auBen-
liegenden Banderolen
Universell anwendbar auf alle
Entstaubungsfilterelemente
Bereits zum Patent angemeldet
FDA-konform

Fihrendes Experten-Know-how
von Filtration Group sowie mo-
dernste Fertigungstechnologien
stehen fur Effizienz sowie praxis-
bewahrte Fertigung auf Basis in-
novativer Technologien fur die
Luftreinhaltung.

Filtration Group
CapFree-Technologie

Die CapFree-Technologie
vermeidet typische
Ablagerungen auf den
Endscheiben

Die Filterflache des Filter-
elements wird optimal
ausgenutzt

Extrem gute Produktriick-
gewinnungsraten und eine
sehr gute Abreinigbarkeit
gegenuber herkdmmlichen
Technologien

FG CapfFree-Filterelemente

Filtration Group
Nockentechnologie

I Perfekte Faltenverteilung und

Stabilisierung bei Polyester-
filtermedien durch Nocken
des Filtermediums

I Optimale Ausnutzung der

gesamte Filterflache bis in
den Faltengrund (bei 50 mm
Faltentiefe)

1 Bis zu 44 Prozent hohere

Leistung durch sehr geringe
Differenzdriicke und sehr
gute Abreinigbarkeit der
Filterelemente

Filtration Group GmbH
Schleifbachweg 45

74613 Ohringen

Tel.: +49 7941 6466-0

Fax: +49 7941 6466-429
industrial@filtrationgroup.com
industrial.filtrationgroup.com

Die Filtration Group bietet be-
reits seit Uber 50 Jahren ihren
Kunden und Partnern leistungs-
fahige, langlebige und wirt-
schaftliche Systeme zur Luftrein-
haltung. Bei Filtration Group
liegt die Kompetenz fur Reinheit
weltweit in der Luft.

Ob speziell abgestimmte Filter-
elemente, hoch effektive Gerate
oder Anlagen, sie alle tragen
entscheidend zur Reinhaltung
unserer Luft und damit zu mehr
Umweltschutz und Arbeitssicher-
heit bei. Das Unternehmen ga-
rantiert bei der Auslegung und
Integration des geeigneten Fil-
tersystems das entscheidende
Plus an Kompetenz und damit
mehr Leistung flr den Filtrati-
onsprozess.
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Wissenstransfer online auf den
Weg gebracht

Webinare rund um Wage- und Inspektionstechnik

Die Welt bewegt sich immer schneller: Neben Technologieanbietern
miissen auch Anwender oder Manager auf dem Laufenden bleiben.
Ein kontinuierlichen Wissenstransfer ist erforderlich. Zunehmende
Digitalisierung und Mediatisierung er6ffnen dazu vielerlei

Moglichkeiten.

Die Webinare von Minebea Intec bieten Kunden die Gelegenheit, ihr Wissen
im Bereich der Wége- und Inspektionstechnik online und damit bequem

von einem Ort ihrer Wahl zu vertiefen

Minebea Intec, filhrender Anbieter
von industrieller Wéage- und In-
spektionstechnik, nutzt diese Per-
spektiven und bietet seine erfolg-
reichen Webinare nun in einem
kompakten Konzept einem brei-
teren Publikum an.

Digitales Serviceangebot erweitert

Der Vorteil des Services liegt auf
der Hand: Kunden kénnen nun ihr
Wissen im Bereich der Wage- und
Inspektionstechnik bequem von
zu Hause oder vom Arbeitsplatz

aus vertiefen. Die digitalen Live-
Webinare sind so konzipiert, dass
sich die Teilnehmer in klrzester
Zeit moglichst viel Know-how an-
eignen koénnen. ,Der Erfolg un-
serer Webinare fir Kunden und
Key Account Manager und die
besonderen Herausforderungen
unserer Zeit haben uns ermutigt,
dieses digitale Angebot umzuset-
zen. Die Kompakt-Webinare sind
der nachste logische Schritt in
unserer Kundenorientierung. Wir
wollen unser Know-how mit Kun-
den und potenziellen Kunden tei-

len, damit sie unsere Technologien
und Softwarelésungen umfanglich
einsetzen kénnen”, betont Willy-
Sebastian Metzger, Director Mar-
keting, Strategy and Business De-
velopment bei Minebea Intec. ,,Wir
sehen dies nicht als EinbahnstraBe:
Unsere Expertise ist far die Teil-
nehmer natzlich — aber wir erhal-
ten auch Feedback, das wir fur
weitere Entwicklungen nutzen
kénnen.”

Austausch mit Experten moglich

Die kostenlosen, digitalen Kom-
pakt-Webinare vermitteln ein tief-
eres Verstandnis der Kernthemen
der Minebea Intec Wage- und
Inspektionstechnologien sowie der
Service- und Softwareldsungen.
Die Teilnehmer erfahren mehr Uber
technologische Anwendungen und
Best Practices und haben die M6g-
lichkeit, sich mit Experten aus-
zutauschen. ,,Die neuen Angebote
der Kompakt-Webinare werden
laufend aktualisiert und auf un-
serer Website kommuniziert, wo
sich Interessierte einfach und kos-
tenlos anmelden kénnen", unter-
streicht Willy-Sebastian Metzger.

Maximaler Wissenstransfer
in kurzer Zeit

Fur diejenigen, denen Zeit kostbar
ist, bieten die Kompakt-Webinare
ein weiteres Plus: Die Webinare
sind unter der Pramisse konzipiert,
dass ein maximaler Wissenstrans-
fer in moglichst kurzer Zeit statt-
findet. Die Themenauswahl ist
vielfaltig und richtet sich sowohl
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an Anwender als auch an Manager
und Entscheidungstrager in Un-
ternehmen unterschiedlicher Bran-
chen.

Das erste Thema: , Invest to save
with SPCEnterprise”. Dieses We-
binar gibt Einblicke in die Art und
Weise, wie die statistische Prozess-
kontrollsoftware SPC@Enterprise
unter dem Gesichtspunkt der Ren-
tabilitat hilft, Kosten in der Pro-
duktion einzusparen. Dies wird
anhand eines Kundenbeispiels,

inklusive einem Fall fur die Berech-
nung von Einsparungen und ROI,
anschaulich demonstriert.

Minebea Intec GmbH
Meiendorfer Str. 205 A
22145 Hamburg
Germany

Tel.: +49.40.67960.303
Fax: +49.40.67960.383
info@minebea-intec.com
www.mineba-intec.com

SIPERM® bringt BEWEGUNG in die
Problemzonen von Behaltern und Silos

Minebea Intec verfugt Gber jahr-
zehntelange Erfahrung in der
Entwicklung und Herstellung
innovativer industrieller Wage-
und Inspektionsldsungen. Das
Produktportfolio umfasst Platt-
formwaagen, Wagezellen, Be-
halter- und Silowaagen, Kon-
trollwaagen, Metalldetektoren,
Roéntgeninspektionssysteme und
benutzerfreundliche Softwarel6-
sungen.

Das Unternehmen ist in seiner
Branche ein Global Player. Mit
weltweit mehr als 90.000 ver-
kauften Inspektionssystemen,
350.000 industriellen Waagen
und Indikatoren, rund 1.000.000
industriellen Wagezellen und
Dienstleistungen kénnen sich
Kunden und Partner aus den
unterschiedlichsten Branchen
auf Minebea Intec verlassen.

Fluidisierung und Austrag / Homogenisierung / FlieBbettforderung / Schiittgutverdichtung

+ Einbaufertige Belliftungselemente

fiir hohe Betriebssicherheit - effizient, 6konomisch vorteilhaft und platzsparend

+ MaBgeschneiderte Beliiftungseinsatze

aus hochporésen SIPERM®-Werkstoffen, abgestimmt auf lhren Bedarf

Eine bewdhrte Losung fiir das problemfreie Handling von Giitern mit

mittleren KorngréBen zwischen 10 und 200 pm ist die Fluidisierung des

Schiittguts mit pneumatischen Beliiftungseinsdtzen und -elementen

aus hochpordsen SIPERM®-Werkstoffen. / Wir beraten Sie gern!

Tridelta Siperm GmbH OstkirchstraBe 177 - 44287 Dortmund - Germany - T +49 231 4501-221 - www.siperm.com

SCHUTTGUT:PROZESS 4/20
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Premiere fur Explosionsschutz

Erstmals erhalten Ex-Lésungen Red Dot Design Award

Futuristische Automobile, Einrichtungsartikel und Gebrauchsgegenstinde: Dinge, die bei Design
Awards Jahr fiir Jahr ausgezeichnet werden - liblicherweise. Nun eine echte Neuerung: Erstmals
wurden Explosionsschutzsysteme ausgezeichnet. Beide preiswiirdigen Produkte dienen der explosions-
technischen Entkopplung. Und beide Preise gingen an den denselben Sicherheitshersteller.

Der gluckliche Gewinner ist REMBE.
Mit den zwei hauseigenen Entwick-
lungen Loéschmittelsperre Q-Bic
sowie der Design-Studie fur eine
neue Generation des Quenchven-
tils EXKOP haben die REMBE Inge-
nieure hoéchste Anspriche an Si-
cherheit und Zuverlassigkeit erfallt
und zugleich ihren Sinn fir Optik
bewiesen.

Das neue Q-Bic Entkopplungssys-
tem sieht aber nicht nur gut aus,
es ist zudem auBerst funktional.
Zusatzlich bertcksichtigt es hygie-
nische Aspekte. So verfligt die
Loschmittelsperre Q-Bic Uber zahl-
reiche sichtbare und unsichtbare
Highlights: Ins Auge fallen die fest
verbauten Transportgriffe, die si-
chere Montage und Transport der
Loschmittelsperren ermoéglichen.
Besonders kommen diese zu tra-
gen, wenn das Q-Bic an schwer
zuganglichen Stellen oder in groB3-
en Héhen verbaut wird. Mit der
konvex gewdlbten Schmutzschutz-
kappe kénnen sich weder Wasser
noch Staubablagerungen auf dem
Q-Bic ansammeln.

Auch die ,inneren Werte"” des Q-
Bic kdnnen sich sehen lassen: Das
blaugriine Léschmittelpulver QXP
beugt Kreuzkontaminationen vor,
durch die patentierte SJX-Diise
wird Loéschpulver optimal ausge-
bracht. Dank des neu entwickelten
Auslésemechanismus ohne Spreng-
stoff kann das Q-Bic weltweit ein-
fach importiert werden. Das Q-Bic
eignet sich besonders bei groen
Rohrleitungen von Trockner und
Filter oder komplexen Schachtgeo-
metrien, z. B. an Férderern und
Elevatoren.

Einer der beiden

REMBE Gewinner des
Red Dot Design Awards:
REMBE Q-Bic

REMBE® GmbH Safety + Control
Gallbergweg 21, 59929 Brilon
Tel.: +49 2961 7405-0

Fax: +49 2961 50714
info@rembe.de

www.rembe.de

REMBE GmbH Safety und Con-
trol, weltweit agierender Spe-
zialist fur Explosionsschutz und
Druckentlastung, bietet Kunden
branchenubergreifend Sicher-
heitskonzepte fir Anlagen und
Apparaturen. Alle Produkte wer-
den in Deutschland gefertigt
und erfullen die Anspriche na-
tionaler und internationaler
Regularien. Zu den Abnehmern
zahlen Marktfuhrer diverser In-
dustrien, darunter die Nahrungs-
mittel-, Holz-, Chemie- und Phar-
maindustrie. Das ingenieurtech-
nische Know-how basiert auf
mehr als 45 Jahren Anwendungs-
und Projekterfahrung. Neben
der REMBE GmbH Safety + Con-
trol mit ca. 250 Mitarbeitern
weltweit, Hauptsitz in Brilon
(Hochsauerland) sowie zahl-
reichen Tochtergesellschaften
weltweit (Italien, Finnland, Bra-
silien, USA, China, Dubai, Singa-
pur, Stdafrika, Japan), firmieren
vier weitere Unternehmen unter
der Dachmarke REMBE: REMBE
Research & Technology Center
GmbH, REMBE Advanced Ser-
vices + Solutions GmbH, REMBE
Kersting GmbH und REMBE Fib-
reForce GmbH.
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PULVERRHEOLOGIE MIT DER
PULVER-SCHERZELLE UND DER
PULVER-FLUIDISIERUNGSZELLE

- Zuverlassige und reproduzierbare Pulvercharakterisierung
- Einfache Probenvorbereitung und leichtes Handling

- Préazise Kontrolle von Temperatur und Feuchte mit der
Pulver-Scherzelle

Saubere und sichere Handhabung mit der patentierten
Staubschutzhaube der Pulver-Fluidisierungszelle

Get in touch: www.anton-paar.com
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Engagement fur digitale
Transformation

MaBgeschneiderte Digital Services fiir Verdichter und Geblase

Per Monitoring-Menii haben Betreiber von Verdichter- und Gebldseaggregaten die relevanten Prozessparameter

einer Anlage detailliert im Blick

Die Zukunft wird digital — das gilt auch fiir die Verdichter- und
Geblasetechnik. Mit datenbasierten Services er6ffnen sich fiir
Betreiber von Prozess- und Druckluftaggregaten brancheniiber-
greifend neue Perspektiven, um Prozesse ressourcenschonend und

energieeffizient zu gestalten.

Aus Sicht des Betreibers ist der
Wandel hin zu vernetzten Verdich-
ter- und Geblaseaggregaten in
mehrfacher Hinsicht attraktiv. Zum
einen ermoglicht das umfangreiche
Erfassen und Auswerten energie-
bezogener Prozessdaten es, die

10

Aggregate im Verbund effizient
zu steuern —so lassen sich Energie-
kosten und CO,-Emissionen splr-
bar senken. Zum anderen profitie-
ren Betreiber von mehr Prozess-
sicherheit, Transparenz und Zuver-
lassigkeit.

Die Erfassung aller relevanten Be-
triebsdaten gibt Aufschluss Uber
die Ablaufe rund um den Verdich-
tungsprozess: Informationen, mit
denen moderne und datenge-
stUtzte Wartungs- und Instandhal-
tungskonzepte realisierbar sind.
Der Vorteil: Durch die zustandsba-
sierte Wartung und Instandhaltung
der Anlagen werden Storfélle re-
duziert und Stillstandzeiten mini-
miert.

4/20 SCHUTTGUT:PROZESS
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Vom Maschinenbauer zum
Systemintegrator

Die neue Unternehmenseinheit
Aerzen Digital Systems unter-
streicht die Transformation der
Aerzener Maschinenfabrik vom
renommierten Aggregathersteller
zum digitalen Systemintegrator.

Als fuhrender Technologieentwick-
ler setzt AERZEN auf die datenge-
sttzte Betrachtung des gesamten
Lebenszyklus seiner Maschinen.
Das Service-Angebot der neuen
Digital-Einheit ist entsprechend
auf die Gbergeordnete Optimie-
rung der gesamten Prozesskette
ausgerichtet. Im Fokus des neuen

Locker
Losen
Entleeren
Abreinigen

Findeva AG, Pneumatische Vibratoren fiir die Industrie

Angebots AERprogress steht der
Kunde als Betreiber von Verdich-
ter- und Geblaseaggregaten: Die
verschiedenen Komponenten des
modularen Servicepakets zielen
darauf ab, die Kostenstruktur im
Machine Life Cycle Cost Manage-
ment nachhaltig und kundenspe-
zifisch zu optimieren.

Maximale Transparenz im
Machine Park Management

Als Basispaket bietet AERZEN das
nutzerfreundliche Machine Park
Management an. Anwender sehen
auf einer interaktiven Weltkarte
alle aktiven Anlagen und kénnen
diese gezielt anwahlen. So ist auf

Loostrasse 2, CH-8461 Oerlingen, Schweiz. Tel. +41 (0)52 319 25 61
Mail: info@findeva.com. Deutschland: www.aldak.de. Mail: alsbach@aldak.de

einen Blick erkennbar, welche Ma-
schinen in Betrieb sind, wann eine
Wartung fallig ist oder wo gege-
benenfalls eine Stérung vorliegt.
Im Monitoring-MenU kann der
Nutzer sich die relevanten Prozess-
parameter im Detail anschauen:
Diagramme und Trendanzeigen
geben Aufschluss tGber Perfor-
mance, Verflgbarkeit und Auslas-
tung von Maschinen. Sensible und
kundenspezifische Prozessdaten
sind bei der Live-Ubermittlung stets
geschitzt, die Data Ownership
bleibt zu jedem Zeitpunkt beim
Kunden. Fir den Betreiber redu-
zieren sich durch das zentrale An-
lagenmanagement zeit- und kos-
tenintensive Vor-Ort Termine.

Quality'in vibrators
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Uber eine interaktive Weltkarte lassen sich alle aktiven Anlagen anwéhlen und erkennen, welche Maschinen in
Betrieb sind, wann eine Wartung féllig ist und wo eine Stérung vorliegt

MaBgeschneiderte Add-ons fiir
individuelle Vorhaben

Um den individuellen, branchen-
abhangigen Anforderungen an
den Betrieb von Geblase- und Ver-
dichteraggregaten gerecht zu wer-
den, bietet AERZEN verschiedene
Add-ons an.

Die Add-ons in der Rubrik Condi-
tion Monitoring zielen darauf ab,
die Anlagenverfugbarkeit durch
zeit- oder nutzungsbasierte War-
tungskonzepte zu optimieren.
Durch die Erfassung der Betriebs-
stunden beziehungsweise Anla-
genzustande gelingt es, die Le-
bensdauer der Komponenten voll
auszuschoépfen.

In der Rubrik Energy Management
bietet AERZEN mit dem Improve-
ment System ein Add-on zur nach-
haltigen Reduzierung des Energie-
verbrauchs und CO,-AusstoBes an.
Durch die datengestltzte Bewer-
tung energiebezogener Parameter
werden Schwachstellen identifi-

12

ziert und Optimierungspotenziale
sichtbar. Je nach Anlagenkonfigu-
ration gelingt es so, die Energie-
kosten um mehr als 20 % zu sen-
ken.

Das Consumption Certification
Add-on rundet das Leistungsspek-
trum von AERprogress ab und
erlaubt dem Kunden die Erstellung
normgerechter Reports mit nur
einem Klick. Die Reports erfillen
die Anforderungen der Energiema-

nagement-Norm 1SO 50001:2018
und erleichtern die Nachweispflicht
gegeniber Share- und Stakehol-
dern.

Aerzener Maschinenfabrik GmbH
Reherweg 28

31855 Aerzen

Tel.: +49 5154 81-0

Fax: +49 5154 81-9191
info@aerzen.com
www.aerzen.com

Weltweit werden industrielle Anlagen unter Einsatz von AERZEN Ge-
blasen und Verdichtern mit gasférmigen Medien versorgt. In der in-
novativen AERZEN Maschinentechnik stecken Erfahrungswerte aus
150 Jahren Firmengeschichte. Das Produktsortiment umfasst Drehkol-
benverdichter, Drehkolbengeblase, Turbogeblase und Schraubenver-
dichter. AERZEN Geblase und Verdichter sind DIN EN ISO 9001 quali-
tatsgeprift und zertifiziert. Das Angebot ist flexibel und halt neben
Standarderzeugnissen kundenindividuelle Sonderlésungen bereit.
Mittels digitaler Services kdnnen die Effizienz, die Verflgbarkeit sowie
die Produktivitat nachhaltig und zukunftsorientiert gesteigert werden.

Zusatzlich bietet der AERZEN After Sales Service die ganze Bandbreite

an Service-Dienstleistungen an — vom Vollwartungsvertrag bis zu Re-
paraturen und Modernisierungen bestehender Anlagen.

4/20 SCHUTTGUT:PROZESS
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.. ... modernes und innovatives
Umfeld geschaffen ...”

Thomas Reis und Achim Werkmann, Geschaftsfiihrer von
NetterVibration, im Interview

Errichtet auf einem 12.348 qm groBen Areal: die neue Firmenzentrale des international fiihrenden Herstellers und

Dienstleisters in der Vibrationstechnik

Herr Reis und Herr Werkmann, lhr
Unternehmen NetterVibration ist
ein international fiihrender Her-
steller und Dienstleister in der
Vibrationstechnik. Im Mérz 2020
haben Sie eine neue Firmenzen-
trale bezogen. Was hat Sie dazu
bewogen?

Achim Werkmann (AW): Uns gibt
es jetzt seit knapp 70 Jahren—-und
das schon immer in der hessischen
Landeshauptstadt. Der erste Um-
zug erfolgte 1991 in den Wiesba-
dener Stadtteil Mainz-Kastel. Nach
knapp drei Jahrzehnten stand nun
der nachste Domizilwechsel an.
Die neue Firmenzentrale ist nur
500 m Luftlinie vom alten Standort
entfernt.
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Wir haben uns fir einen Neubau
entschieden, weil wir einfach mehr
Platz brauchten. In den vergange-
nen Jahren sind wir personell stark
gewachsen und haben unser Pro-
dukt- und Leistungsportfolio stetig
weiterentwickelt und vergroBert.
Das neue Gebaude wurde genau
nach unseren Bedrfnissen gestal-
tet und wir haben jetzt ein moder-
nes und innovatives Umfeld ge-
schaffen, um als Unternehmen
kinftig noch besser aufgestellt zu
sein.

Ihr Firmensitz ist wie bisher Mainz-
Kastel, nur 500 Meter entferntvom
bisherigen Firmengebéude. Welche
Griinde sprechen fir die Standort-
treue?

AW: Wie erwahnt, sind wir seit
knapp sieben Jahrzehnten ein
Wiesbadener Unternehmen und
haben uns bewusst dazu entschie-
den, im Rahmen unserer Expansi-
on mit unserer neuen Firmenzen-
trale in Mainz-Kastel zu bleiben.
Wir sitzen in einem attraktiven
und wachsenden Gewerbegebiet,
das uns logistisch beste Vorausset-
zungen fur Mitarbeiter und Liefe-
ranten bietet.

Uns war es sehr wichtig, dass un-
sere Mitarbeiter auch weiterhin
einen angenehmen und kurzen
Arbeitsweg haben. Zudem wollten
wir auch die Nahe zu unseren
Lieferanten weiterhin sicherstellen.
Getreu unserem gelebten Grund-

13



Praxis & Technik

satz ,Made in Germany” arbeiten
wir mit sehr vielen regionalen
Partnern zusammen. Ein Prinzip,
das sich bis heute in unserer Pro-
duktqualitat widerspiegelt, was
unsere Kunden weltweit zu schat-
zen wissen.

Eine neue Firmenzentrale bedeu-
tet ja Ublicherweise eine gréBere
Firmenzentrale. Wie groB ist das
neue Areal? Und wie viel Flache
stehtlhnen und lhren Mitarbeitern
jetzt zur Verfiagung?

Thomas Reis (TR): Mit unserem
neuen Areal haben wir uns auf
eine Gesamtflache von 12.348 gm
vergroBert. Das zweistockige Ver-
waltungsgebaude und die Produk-
tionshalle sind mit 4.200 gm fur
mehr als 100 Mitarbeiter ausgelegt.
Die direkte Anbindung von Ver-
waltung und Produktion ermégli-
chen sehr kurze Wege innerhalb
der gesamten Wertschépfungsket-
te sowie eine nahtlose Kommuni-
kation zwischen allen Bereichen.
Auch die groBzlgig geschnittenen
und lichtdurchfluteten Pausenrau-
me und der Speisesaal werden zum
abteilungstbergreifenden Aus-
tausch gut angenommen. Ob zum
Frahstick, Mittagessen oder zwi-
schendrin auf eine Tasse Kaffee.

rico-

CERTIFIED SAFETY

Mit Sicherheit die richtige Wahl.

Die Geschéftsfiihrer der NetterVibration Thomas Reis (links) und
Achim Werkmann (rechts) wéahrend des Interviews mit Schiittgut&Prozess

Ein Kernelement der neuen Firmen-
zentrale ist ja sicher die Produkti-
on. Wie viel Fldche bietet sich jetzt
fur die Herstellung, Weiterentwick-
lung und Lagerung lhres umfang-
reichen Produkt-Portfolios?

AW: Die Produktions- und Lager-
halle befindet sich unter einem
Dach und bietet mit einer Flache
von 3.000 gm viel Platz fur die
Fertigung, Montage und Lagerung
unserer Vibratoren und Vibrati-
onsanlagen. Das bringt viele Vor-
teile mit sich. So konnte der Ma-
terialfluss optimiert und die Lager-
mengen reduziert werden.

Die richtige Wahl fiir mechanische Explosionsentkopplung.

VENTEX® Explosionsschutzventile

REDEX® Flap Explosionsriickschlagklappen

REDEX® Slide Explosionsschutzschieber

RSV Explosionsschutzschieber
A

o
RICO Sicherheitstechnik AG = www.rico.ch

Und inwieweit ist mit der erwei-
terten Firmenzentrale auch ein
Vorteil fir einzelne, auch kleinere
Einheiten verbunden?

TR: Der Produktionsbereich verftigt
Uber verschiedene Montagebe-
reiche fUr unsere zahlreichen Ge-
rateserien. Dabei sind auch hier
wieder die Wege zwischen den
Arbeitsplatzen sehr kurz und op-
timal far eine funktionierende
Organisation und Kommunikation
gestaltet. In separaten Testkabinen
kénnen wir Produktinnovationen,
Sonderanfertigungen, aber auch
Standardgerate ausgiebig prifen
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Viel Platz fiir Vibratoren und Vibrationsanlagen: Die Flache fiir die zusammen-
gefihrte Produktions- und Lagerhalle im Neubau umfasst 3.000 gm

und bis zur finalen Perfektion wei-
terentwickeln. Des Weiteren haben
wir eine groBe Lackierkabine und
einen Trockenraum, um Vibrati-
onstische und andere Anlagen
sowie Einzelvibratoren je nach
Kundenwunsch individuell zu la-
ckieren.

Wie ist die Resonanz auf den Fir-
mensitzwechsel? Zum einen bei
Besuchern und zum anderen bei
Mitarbeitern, z. B. hinsichtlich Mo-
dernitat oder Kommunikation un-
tereinander?

TR: Fast zeitgleich zum Einzug
haben leider auch die Einschran-
kungen aufgrund der Corona-
Pandemie eingesetzt. Somit haben
wir auf persénliche Besuche von
Kunden, Lieferanten und AuBBen-
dienstmitarbeitern weitgehend
verzichtet.

Doch gerade in den vergangenen
Monaten konnten wir von unserem
innovativen IT-Equipment profi-
tieren, das wir intensiv fur die
Kommunikation via Video-Konfe-
renz etc. genutzt haben. Insgesamt
haben wir uns mit unseren Mitar-
beitern schnell eingelebt. Dank
modernster Technologie und grofB3-
zlgig geschnittener Arbeitsplatze
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sind wir in der Lage, die Entwick-
lung, Produktion, Logistik und
Administration noch optimaler
miteinander zu vernetzen. Davon
profitieren letztlich auch unsere
Kunden, denn wir kénnen jetzt
noch schneller reagieren, um im
Sinne unserer Kundenbedurfnisse
zu handeln.

Welche zusédtzlichen positiven
Effekte, die in dem Neubau be-
grindet sind, zeigen sich bereits?
AW: Auf dem Dach unseres Neu-
baus stehen eine Solaranlage und
diverse Warmetauscher. Damit
generieren wir auf nachhaltige
Weise Strom und nutzen die War-
meenergie besser aus. Das groB-

zUigige AuBengelande bietet reich-
lich Platz fUr entspannte Pausen
Im Grinen. Unser Hof ist viel gro-
Ber geworden. Mehrere Lkw kon-
nen nun gleichzeitig be- und ent-
laden werden und haben genu-
gend Platz fur Rangierarbeiten.

Und zum Schluss: Welche fir Sie
wichtigen Fragen haben wir lhnen
nicht gestellt? Und wie lauten
Ihre Antworten darauf?

TR: Auf ein Highlight haben wir
uns vor kurzem noch besonders
gefreut: Wir haben ein Elektro-
Auto fur die Firma angeschafft. Die
entsprechende Infrastruktur far
E-Mobilitdt haben wir beim Neubau
von Anfang an mit bertcksichtigt.
Der neue Firmenwagen wird von
Mitarbeitern fur klrzere Dienst-
reisen, aber auch fir sonstige Er-
ledigungen verwendet.

NetterVibration
Fritz-Lenges-Stra3e 3
55252 Mainz-Kastel

Tel.: +49 6134 2901-0

Fax: +49 6134 2901-33
info@NetterVibration.com
www.NetterVibration.com

NetterVibration ist international fihrend auf dem Gebiet der Vibrati-
onstechnik. Die Vibratoren werden in zahlreichen Industriebereichen,
wie beispielsweise der Chemie, Lebensmittelindustrie, Bauindustrie
oder dem Maschinenbau eingesetzt. Auch komplette Vibrationsanla-
gen, wie Vibrationstische und Dosier- und Férderrinnen gehéren zum
Leistungsspektrum. Zu den effizienten und betriebssicheren Lésungen
zahlen das Fordern, Trennen, Dosieren, Lockern, Verdichten, Sortieren
und Sieben von Schittglitern wie Pulvern, Pellets oder Granulaten.
MafBgeschneiderte Losungen werden in enger Zusammenarbeit mit
den Kunden fir alle spezifischen Anwendungen entwickelt. Daraus
entstehen oftmals einzigartige Produkte, beispielsweise die extrem
niedrig bauende Antriebseinheit LineDrive fiir Férder- oder Dosier-
rinnen oder Rollenvibratoren fir extrem hohe Temperaturen (500 °C).
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Flussige Schokolade sieben

Einsatz einer beheizbaren Kontrollsiebmaschine

Fremdkorper, Agglomerationen
oder Verunreinigungen haben

in der Schokoladenmasse nichts
zu suchen. Der Einsatz einer
Kontrollsiebmaschine ist daher
unverzichtbar, sowohl bei der
Wiederaufarbeitung als auch bei
der Herstellung von Schokolade.
Wichtig dabei: Die Schokolade
darf im gesamten Prozess und
auch wahrend der Siebung nicht
abkiihlen. N6tig sind daher be-
sondere, temperaturkonstante
Kontrollsiebmaschinen.

16

Wie lauft der Produktionsprozess
far Schokolade ab? Zunachst wird
die Kakaobohne gerostet, die Scha-
le entfernt, dann die Bohne fein
gemahlen und gewalzt. Um eine
bestimmte Schokoladensorte zu
herzustellen, werden noch verschie-
dene Zutaten, z. B. Vanillearoma
hinzugefiigt. Nun geht es darum,
die Schokoladenmasse zur Verede-
lung durchzurihren, das sogenann-
te Conchieren. Dabei werden die
Fett- und Kakaopartikel nach und
nach erwdrmt und gleichméaBig
innerhalb der Schokoladenmasse
angeordnet. So entsteht eine ho-
mogene flUssige Masse.

Konstante Temperatur von
ca. 40° C erforderlich

GKM Kontrollsiebmaschinen stel-
len bei der Wiederaufarbeitung

und auch bei der Herstellung von
Schokolade sicher, dass die produ-
zierte Schokolade frei von Fremd-
koérpern und Verunreinigungen ist
und keine Agglomerationen ent-
stehen, die spater im Endprodukt
landen. Daflir muss wahrend des
gesamten Prozesses und der Sie-
bung eine konstante Temperatur
von ca. 40° Ceingehalten werden.
Nur so lasst sich der Glanz und die
hohe Qualitat des Endproduktes
gewabhrleisten.

Weiterentwicklung einer
anwendungsspezifischen
Kontrollsiebmaschine

Genau fur diese Anwendung wur-
de die GKM Kontrollsiebmaschine
Typ KTS-VS2 weiterentwickelt. Die-
se Siebmaschine ist mit einem dop-
pelwandigen Konus ausgestattet,
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Die GKM Kontrollsiebmaschine
sorgt fiir einen kontinuierlichen
Siebung der viskosen Schoko-
ladenmasse bei der fiir die
Schokoladen-Herstellung
konstanten Temperatur von

ca. 40°C

durch den Wasser mit einer Tem-
peratur von 35 - 65°C permanent
zirkuliert wird, um fur eine konti-
nuierliche Siebung der viskosen
Schokoladenmasse zu sorgen. Der
zentrische Ein- und Auslauf ermég-
licht einen schnellen Produktaus-
trag mit minimaler Verweilzeit. Der
Trennschnitt bei flussiger Schoko-
lade liegt bei 0,5 - 1,5 mm. Es kén-
nen bis zu 10 t/h gesiebt werden.

Da die Kontrollsiebmaschine mit
einem Minimum an Bauteilen kon-
zipiert ist, gibt es im Produktbe-
reich keine Totraume, was eine
grindliche Reinigung ermdglicht
und somit den héchsten Hygiene-
anspriichen (HACCP Management)
in der Food- und Pharmaindustrie
entspricht. Durch Hakenspanner
lasst sich die Kontrollsiebmaschine
schnell und werkzeuglos 6ffnen
und schlieBen.

Um Metallteile wahrend der Sie-
bung abzufangen, kann das Sieb-
gewebe magnetisierbar sein. Al-
ternativ ist es moglich, den Fein-

gutauslauf mit einem Magneten
zu versehen. Die Maschine gibt es
je nach Aufgabenmenge in den
Gr6Ben 450 - 1.200 mm. Die Kon-
trollsiebmaschine lasst sich schnell
und einfach in den Produktions-
prozess integrieren und flexibel
einsetzen.

GKM Siebtechnik GmbH
Felix-Wankel-StraBe 11
74915 Waibstadt

Tel.: +49 (0) 7263 40972 -0
Fax: +49 (0) 7263 40972 - 29
info@gkm-net.de
www.gkm-net.de

GKM Siebtechnik entwickelt und
produziert in Deutschland und
vertreibt weltweit Taumelsieb-
maschinen, Vibrationssiebma-
schinen, Labor-Luftstrahlsiebe
und flexible Siebsystemldsungen.
GKM Siebtechnik richtet als
Trendsetter innovativer Problem-
[6sungen alle Ziele und Hand-
lungen auf die strategischen
Ziele seiner Kunden aus und
bietet mit seinen Siebmaschinen
Mehrwertkonzepte. Als inha-
bergefihrtes Produktionsunter-
nehmen mit Qualitatsprodukten
und langjahrigem Know-how
ist GKM unabhangig und solide
aufgestellt.

FORDERBANDWAAGEN

EBW 10 + EBW 20

zuverldssig - genau - eichfihig

- fiir stationdre und mobile Gurtforderer
- _sehr einfache Montage — nachriistbar

zahlreiche Versionen

fiir Forderleistungen ab 1 t/h bis {iber 10.000 t/h
hohe Messgenauigkeit — eichfahig
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‘MESSTECHNIK SAUERLAND s A

MTS MessTechnik Sauerland GmbH
Zum Hohlen-Morgen 7 ==
59939 Olsberg
T:02962.974998-0
info@mts-waagen.de

www.mts-waagen.de
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Hochfunktionale App
fur Spediteure und Lieferanten

Neue Abrechnungsmethode, gespeicherte Suchparameter,
aktualisiertes Rollenmodell

Entwickelt mit Lieferanten, Spediteuren sowie Kunden und jetzt noch nutzerfreundlicher: die App Schiittflix

Auf der Basis von mehr als
5.000 Transporten wird der Weg
fir Schiittgut auf Deutschlands
Baustellen kiinftig noch ein-
facher. Die erste digitale Dreh-
scheibe fiir Sand, Kies, Schotter
und Co. wurde noch benutzer-
freundlicher gestaltet und

mit zusatzlichen Funktionen
ausgestattet. Dabei stehen
zahlreiche Neuheiten speziell
fir Spediteure und Lieferanten
im Mittelpunkt. Anbieter

der gleichnamigen App ist
Schittflix.

18

Mehr Flexibilitat gibt es fur die
Abrechnung im Streckengeschaft.
Bisher waren Touren zu einem
festgelegten Preis von A nach B
Uber die Plattform verfugbar. Die-
se Funktion wird um eine weitere
Abrechnungsart erganzt —die der
tatsachlich transportierten Tonna-
ge. Somit haben Kunden und Part-
ner nun die Méglichkeit, Touren
zu einem Festpreis einzustellen
oder einen Auftrag auf Basis der
transportierten Tonnage zu plat-
zieren. Hinzu kommt, dass ab sofort
Suchauftrage gespeichert und re-
gional verwaltbar sind.

Spediteure erhalten so auf ihre
Bedlrfnisse und ihre Region ab-
gestimmte Transportauftrage ziel-
genau aufs Smartphone und den
Desktop-PC. Was sich hingegen
nicht andert: die schnelle Bezah-
lung aller Speditionsauftrage. Fur
jeden Fahrtkilometer und jede
Fahrminute ist bei Schattflix ein
Festpreis je Fahrzeugklasse hinter-
legt. Der Spediteur sieht auf einen
Blick, welchen Erlés er mit jeder
Fahrt erzielt und kann zugreifen.
Somit gehoéren zdhe muindliche
Verhandlungen mit den Kunden
oder Schittgut-Erzeugern der Ver-
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gangenheit an. Die erbrachte Lei-
stung zahlt Schuttflix innerhalb
weniger Tage im Gutschrift-Ver-
fahren auf das Konto des Spedi-
teurs. ,, Wir haben Schuttflix von
Beginn an mit Lieferanten, Spedi-
teuren und Kunden entwickelt.
Jetzt legen wir gemeinsam noch
eine Schippe drauf”, so Schuttflix-
Grinder und CEO Christian Huls-
ewig. ,Unsere Programmierer
haben Feedback und Ideen unserer
Partner sowie Kunden aufgenom-
men und die App noch nutzer-
freundlicher gemacht. Das perfekte
digitale Cockpit fur alle.”

Dies spiegelt sich auch im Uberar-
beiteten Design und der weiter
verbesserten Nutzerflihrung wider.
Die individuelle Navigation fiir Kun-
den, Lieferanten und Spediteure
wurde vereinfacht. Je nach Unter-
nehmenstyp werden alle wichtigen
Informationen von der Bestellung
bis zum Status der Transporte ab
sofort im Schnellzugriff auf einen
Blick bereitgestellt. Fur Partner, die
Schittgut nicht nur verkaufen, son-
dern auch liefern oder kaufen, gibt
es die Moglichkeit, alle Unterneh-
mensbereiche in nur einem Unter-
nehmensaccount zu bindeln und
so noch einfacher zu verwalten.

Das neue, flexible Berechtigungs-
konzept erméglicht es zudem, pra-
zise festzulegen, welcher Nutzer
far welche Prozesse in der App
verantwortlich ist.

So funktioniert Schittflix fir
Lieferanten und Spediteure

Von der Bestellung Uber den Lie-
ferschein bis hin zur Rechnung ist
der Schiuttflix-Prozess 100 % digi-
tal. Die Disposition erfolgt wahl-
weise im Browser oder unterwegs
aus der App heraus. Fahrer haben
eine auf sie abgestimmte, einfach
zu bedienende App. Die Unterneh-
mensdaten werden einmal gemein-
sam mit einem Schittflix Ansprech-
partner angelegt, lassen sich aber
jederzeit andern. Disponenten
kénnen so beispielsweise festlegen,
in welche Region sie bevorzugt
liefern mdchten und mit welchen
Fahrzeugtypen sie die Transporte
durchftihren wollen.

Auch fir die Abstimmung zwischen
Spediteur und Endkunden setzt
Schuttflix auf neue, digitale Lo-
sungsansatze. So kann der Kunde
auf einer Satellitenaufnahme von
Google eine Nadel setzen und
zusatzlich ein Foto des Abladeortes

machen. Dieser Standort wird dem
Fahrer auf dem Smartphone an-
gezeigt. Das funktioniert auch
andersrum: Zwecks Lieferungsbe-
statigung kann auch der Fahrer
ein Foto aufnehmen und so die
Abladung bestatigen. Sollte der
Kunde nicht vor Ort sein, um die
Abladung digital zu quittieren, gilt
dieses Foto als digitale Unterschrift
und wird dem voll elektronischen
Lieferschein angehangen.

Schittflix GmbH
Werner-von-Siemens-Straf3e 18,
33334 Giitersloh

Tel.: +49 5241 60130-0
service@schuettflix.de
www.schuettflix.de

Die Schittflix GmbH ist die erste
Logistikdrehscheibe fur die
Schittgutbranche, die digital
funktioniert und analog Sand,
Schotter und Splitt auf den Punkt
liefert. Die App verbindet Liefe-
ranten und Spediteure direkt
mit Kunden aus dem Hoch-,
Tief- sowie dem Garten- und
Landschaftsbau. Statt regional
fragmentiert und intransparent,
schafft Schittflix so erstmalig
einen deutschlandweit funkti-
onierenden, effizienten Markt.

GKM

SIEBTECHNIK

INNOVATION. PASSION. SUCCESS.

UBER 35 JAHRE ERFAHRUNG IN DER SIEBTECHNIK & VERFAHRENSTECHNIK

VIBRATIONSSIEBMASCHINEN

GKM Siebtechnik GmbH ¢ www.gkm-net.de ¢ phone +49 7263 40972 - 0 ¢ info@gkm-net.de
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Smart Monitoring in der Praxis

Web 4.0 und loT-Technologien steigern Sicherheit und
Produktivitat von Forderbandanlagen

Von Yevgeniy Chumachenko, M.Sc., Artur Kiipper GmbH & Co. KG sowie
Dr.-Ing. Christian Richter und Prof. Dr.-Ing. André Katterfeld, beide Institut fdar
Logistik und Materialflusstechnik, Otto-von-Guericke-Universitdt Magdeburg

Kugellagerschaden und somit
Erhitzung von Tragrollen kdnnen
Ursache fiir einen Forderband-
anlagenbrand sein. Um Anlagen-
betreiber friihzeitig vor einem
Ausfall von Tragrollen zu warnen,
hat die Artur Kiipper GmbH & Co.
KG (AKT) in Zusammenarbeit

mit dem Institut fiir Logistik und
Materialflusstechnik (ILM) der
Otto-von-Guericke-Universitat
Magdeburg (OVGU) ein intelli-
gentes und flexibel anwend-
bares Uberwachungssystem
entwickelt.

Dieses System basiert auf der ,,In-
ternet of Things (IoT)"-Technologie
und verwendet eine Funktechno-
logie mit besonders hoher Reich-
weite. Mittels Temperatursensoren
wird der Zustand der Tragrollen
permanent Gberwacht und Kugel-
lagerschaden werden frihzeitig
erkannt. Im Fall einer Tempera-
turerhéhung erhalt der Bandanla-
genbetreiber sofort eine Warnung
und kann umgehend reagieren.
Dadurch werden ungeplante Band-
stillstdnde verhindert und die Pro-
duktivitat und somit auch die Wirt-
schaftlichkeit erhoht. Dies ist be-
sonders wichtig bei kritischen
Foérderbandanlagen (z. B. Schiffs-
beladung, Forderbandanlagen mit
hohen Sicherheitsauflagen).

20

Bild 1: Ziindquellen einer Férderbandanlage [2]

Mit dem gemeinsam entwickelten
System wurde eine Hafenbandan-
lage in Rotterdam ausgestattet.
Der mehrmonatige Feldversuch
liefert beindruckende Messdaten
und bestatigt die Funktionalitat
des neuen Produktes.

1. Einleitung

Kugellagerschaden fuhren in den
meisten Fallen zur Erhitzung von
Tragrollen und kénnen dadurch
Ursache ungeplanter Stillstande
oder sogar eines Férderbandanla-
genbrands mit verheerenden Fol-
gen sein. Im Durchschnitt stellen
Uberhitzte Tragrollen, die soge-
nannten ,HeiBlaufer”, ca. 10 %
der Zindquellen bei einer Férder-
bandanlage dar (Bild 1).

Die prozentuale Verteilung der
Ziundquellen und die Wahrschein-
lichkeit einer Brandentwicklung
sind von der Qualitat und kon-
struktiven Ausfihrung der Kom-
ponenten sowie von den Betriebs-
bedingungen vor Ort beeinflusst.
Grundvoraussetzung fir die Elimi-
nierung von HeiBlaufern — und
somit fur eine signifikante Redu-
zierung potentieller Zindquellen
an einer Férderbandanlage - ist
ein rechtzeitiges Erkennen von
Kugellagerschaden.

Besonders sinnvoll ist die Zustands-
Uberwachung der Tragrollen fir
nichtredundante Férderbandan-
lagen sowie flr Férderbandanla-
gen mit strengen sicherheitstech-
nischen Auflagen.
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Bereits in der Vergangenheit wur-
den zahlreiche Versuche unter-
nommen, effektive Systeme be-
zuglich der Zustandstberwachung
von Tragrollen zu entwickeln und
zu etablieren. Doch erst die rasante
Entwicklung der Elektronik und
der Internet-Technologien inner-
halb der letzten Jahre schuf die
Grundlage fir den wirtschaftlichen
Einsatz solcher Systeme.

2. Auswahl der passenden
Messmethode

Es gibt diverse Methoden der La-
gerschadendetektion, die jeweils
auf unterschiedlichen physika-
lischen Prinzipien basieren:

I Akustische Detektion (manuell
oder mit Hilfe der Messtechnik),

I Vibrationsmessungen,

I Optische Temperaturmessungen
(mit einer Infrarotkamera oder
einem Laser),

I Temperaturmessfihler.

Jede dieser Methoden hat spezi-
fische Vor- und Nachteile. Zahl-
reiche wissenschaftliche Quellen
bestatigen die hohe Zuverlassigkeit
der auf Temperaturmessungen
basierenden ZustandsUberwa-
chung [3]. Dies war einer der Griin-
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Avg. 36.4 °C
Max. 48.1 °C
Min. 18.0 °C

de fur die Entwicklung und Eta-
blierung des temperaturbasierten
Messsystems fr Tragrollen.

In einem 2018 erfolgten Feldver-
such haben die durch uns durch-
gefuhrten Messungen die hohe
Wirksamkeit der Temperaturerfas-
sung fur die Zustandstberwachung
der Tragrollen ein weiteres Mal in
der Praxis bestatigt. Dabei haben
wir die Temperaturen aller zugang-
lichen Rollen eines Forderers mit
einer Infrarotkamera erfasst, pro-
tokolliert und anschlieBend aus-
gewertet (Bild 2).

Bei der Analyse der Messdaten
wurden vier Rollen detektiert, die
deutlich erhdhte Temperaturwerte
aufzeigten (Bild 3). Eine der mar-

Bild 2:
Thermoaufnahme
einer Tragrolle

kierten Rollen fiel am zweiten Tag
der Messungen aus. Weitere drei
Rollen wurden einige Tage nach
der Messung durch den Betreiber
ausgebaut und spater von Artur
Kipper GmbH & Co. KG (AKT)
begutachtet. Bei allen vier Rollen
wurden in den nachfolgenden
Untersuchungen Lagerversagen in
sehr fortgeschrittenem Stadium
festgestellt.

Diese Erfahrung beweist eindeutig,
dass bei einem anwendungsge-
rechten Rollendesign erhéhte Tem-
peraturen beim Lagerschaden in
der Regel bereits mehrere Tage vor
dem endgultigen Ausfall der Tra-
grolle detektiert werden kénnen.
Der Betreiber wird somit in den
meisten Fallen ausreichend Zeit

Bild 3: Ergebnisse der Auswertung der Temperaturmessung
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Bild 4:

Aufbauschema einer
Sensing Idler Station

haben, um den Rollentausch vor-
zubereiten undin einem geplanten
Stillstand durchzufihren.

Selbstverstandlich ist diese von AKT
Mitarbeitern durchgeftihrte ma-
nuelle Erfassung keine geeignete
Methode fir eine kontinuierliche
und flachendeckende Zustandsu-
berwachung von Tragrollen. Fur
kontinuierliche Messungen in en-
gen Zeitfenstern, die notwendig
sind, um verfalschende EinflUsse
zum Beispiel der Umgebungstem-
peraturen herausrechnen zu kén-
nen, ware ein hoher Personalauf-
wand von Néten. Hinzu kommt,
dass viele Tragrollen oft nur schwer
zugangig sind.

3. Sensing Idler — Funktionsweise

Um Anlagenbetreiber frihzeitig
und zuverlassig vor einem Ausfall
von Tragrollen zu warnen, hat die
AKT in Zusammenarbeit mit dem
Institut far Logistik und Material-
flusstechnik (ILM) der Otto-von-
Guericke-Universitat (OVGU) ein
intelligentes und flexibel anwend-
bares Uberwachungssystem namens
Sensing Idler entwickelt. Die Arbei-
ten wurden bzw. werden im Rah-
men der gemeinsamen Forschungs-
und Entwicklungsprojekte ,,Sensing
Idler” und ,3iS" durchgefihrt [4].
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Das aktuell laufende Projekt ,,3iS"
wird im Rahmen des ZIM-Netz-
werkes , NekoS"” bearbeitet und
durch das Bundesministerium fUr
Wirtschaft und Energie aufgrund
eines Beschlusses des Deutschen
Bundestages im Rahmen des zen-
tralen Innovationsprogramms Mit-
telstand (ZIM) gefordert.

Das entwickelte System basiert auf
der ,Internet of Things (loT)"-
Technologie und verwendet eine
Funktechnologie mit besonders
hoher Reichweite (bis zu 5 km im
offenen Gelénde) bei niedrigem
Energiebedarf. Diese Besonderheit
schafft die Voraussetzung zum
Ausbau eines wirtschaftlichen und
flexiblen Uberwachungsnetzes.

Invielen Fallen kann das komplette
Betriebsgelande mit nur einem an
den Server angeschlossenen Emp-
fanger abgedeckt werden. Die
Funkeinheiten werden von kom-
pakten, austauschbaren Batterien
gespeist, die mit einer Ladung den
sicheren Betrieb fir mehrere Jah-
re gewahrleisten. Lediglich der
Empfanger muss einen festen An-
schluss erhalten (230 V; Ethernet).

Pro Tragrolle werden zwei Sen-
soren direkt unter dem Kugellager
eingesetzt. Pro Tragrollenstation
wird zudem eine Funkeinheit, be-

stehend aus einem Mikrokontrol-
ler, einem Funkmodul und einer
Batterie, gut zuganglich an der
auBeren Stirnflache der Station
montiert (Bild 4).

In die Achse integrierte Tempera-
tursensoren erfassen die Lager-
temperatur kontinuierlich und sind
schmutz- und stoBgeschitzt. In
regelmaBigen Zeitabstanden wer-
den die Messwerte der Sensoren
von den Funkeinheiten automa-
tisch abgefragt. Diese Messwerte
werden anschlieBend per Funk an
den mit dem Server verbundenen
Empfanger gesendet und in einer
speziell entwickelten Cloud aus-
gewertet.

Werden bei der Auswertung er-
hoéhte Temperaturmesswerte fest-
gestellt, erhalt der Bandanlagen-
betreiber eine entsprechende
Warnung mit allen relevanten
Angaben auf sein Smartphone
sowie seinen PC und kann umge-
hend reagieren. StandardmaBig
werden die Bezeichnung des For-
derers, die Nummer der Tragrol-
lenstation, der Rolle, der Lager-
stelle sowie der gemessene Tem-
peraturwert Ubermittelt.

Den Austausch der Tragrollen kann,

gemaf der mitgelieferten Bedie-
nungsanleitung, das vom Kunden
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eingesetzte Wartungspersonal
vornehmen. Sensing Idler-Tragrol-
len sind benutzerfreundlich aus-
tauschbar und als Plug & Play-L6-
sung konzipiert.

4. Sensing Idler -
Smart Monitoring

Durch die Anwendung der Sensing
Idler-Technologie werden unge-
plante, durch HeiBlaufer verur-
sachte Stillstdnde verhindert. Somit
werden die Produktivitat, die Wirt-
schaftlichkeit, die Betriebssicher-
heit und der Arbeitsschutz an der
Bandanlage deutlich erhéht.

Das smarte Monitoringsystem
zeichnet sich insbesondere durch
denvom ILM (OVGU) entwickelten
und getesteten Auswertalgorith-
mus aus. Diese Datenanalyse be-
rucksichtigt die Beeinflussung der
Messwerte durch wechselhafte
Umgebungstemperaturen, Son-
neneinstrahlung, Beschattung,
oder eine lastbedingte Tempera-
turerhéhung, die tages- oder jah-

reszeitenabhdngig in allen oder
nur in bestimmten Bereichen der
Bandanlage auftreten kénnen.

Dieses System basiert auf dem
Prinzip der kollektiven Zustands-
Uberwachung. Wird bei der Mes-
sung eine Lagertemperatur ermit-
telt, die Gber der flr dieses Kollek-
tiv ermittelten kritischen Tempe-
ratur liegt (Formel 3), wird eine
Warnmeldung an den Betreiber
gesendet. Dieses intelligente Vor-
gehen reduziert die zu Gbermit-
telnden Datenmengen und den
Datenspeicheraufwand erheblich.

Durchschnittliche Kollektiv-
temperatur:

2 TTragrolle(l...n) (1
n

T=

Uberhéhungstemperatur: AT (2)

Kritische Temperatur:

T =T+AT (3)

critical —
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Die Effektivitat der kollektiven
ZustandsUberwachung wurde an
einem Versuchsforderer am Institut
far Logistik und Materialflusstech-
nik der OVGU experimentell nach-
gewiesen. Im Rahmen der Web
4.0-Technologie ist es sehr sinnvoll,
die erhobenen Daten statistisch
auszuwerten und zu verifizieren.

Der Anlagenbetreiber erhalt pra-
zise und zuverlassige Angaben
Uber den exakten Einbauort, das
Einbaudatum und das Datum des
Rollenwechsels. Bereiche mit hau-
figen Rollenausfallen kénnen
durch diese Zustandstberwachung
sehr einfach lokalisiert werden.
Mit dieser Auswertung kdénnen
gezielte Untersuchungen der Aus-
fallrollen vorgenommen werden.
Das Rollendesign kann somit den
Einsatzbedingungen angepasst
und die Wirksamkeit des opti-
mierten Designs wie zuvor be-
schrieben Uberprift werden. Die-
se Vorgehensweise empfiehlt sich
fur vorzeitige Rollenausfalle aber
auch fur Langzeituntersuchungen.

Litronic-FMS
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Speziell die Langzeituntersuchun-
gen ermdglichen es dem Bandan-
lagenbetreiber statistisch abgesi-
cherte Daten zu erheben, um z. B.
die Performance verschiedener
Rollenanbieter zu vergleichen, aber
auch um seine Warenwirtschaft zu
optimieren.

Mit den prognostizierten und sta-
tistisch abgesicherten Daten ist
nahezu eine ,Just in Time"-Belie-
ferung maoglich, so dass die Bevor-
ratung von Ersatzrollen auf ein
Minimum reduziert werden kann.
Im Idealfall kénnen die Daten in
Echtzeit in das vorhandene ERP-
System eingebunden werden. In
Verbindung mit dem Lieferanten
kénnen Bestellungen automatisch
generiert und ausgel6st werden.
Die Vorteile far den Betreiber sind
eine Verringerung der Lagerfla-
chen und Reduzierung der Kapi-
talbildung.

Oftmals werden Tragrollen in sen-
siblen Forderstrecken praventiv
nach einer festgelegten Einsatzzeit
ausgetauscht. Durch die perma-
nente Zustandsiberwachung ist
diese Vorgehensweise entbehrlich
bzw. kénnen die Wechselintervalle
an die tatsachlich zu erreichende
Lebensdauer angepasst werden.
Diese Vorgehensweise reduziert
die Kosten des Betreibers, schont
Ressourcen und die Umwelt.

Das System Sensing Idler zeichnet
sich durch eine hohe Flexibilitat
aus. Der Einsatz ist problemlos
sowohl in Neuanlagen als auch in
bereits bestehenden Anlagen még-
lich. Die Steuerung des Sensing
Idler kann hierbei autark erfolgen,
aber auch in ein bereits vorhan-
denes Uberwachungs- und Steue-

rungssystem integriert werden.
Mit dem System Sensing Idler ist
nicht nur die Zustandsiberwa-
chung von Tragrollen méglich, es
eignet sich auch hervorragend fir
die Zustands- bzw. Temperaturi-
berwachung von vielen weiteren
Bandanlagenkomponenten, z. B.
Trommeln und Antrieben. Die Sen-
soren sind wasserdicht und far
Temperaturen von -40°C bis +180°C
geeignet.

Bei der Installation in bereits be-
stehende Bandanlagen mussen an
denvorhandenen Tragrollenstati-
onen keine Veranderungen vor-
genommen werden. Die Stationen
werden lediglich mit den Funkein-
heiten sowie kurzen tagebautaug-
lichen Kabeln ausgestattet, die
innerhalb der Tragrollenstation
die Funkeinheiten mit den Rollen
verbinden. Die UmrUstung einer
Tragrollenstation dauert nur we-
nige Minuten.

FUr neue Forderbandanlagen ist
es empfehlenswert, das Sensing
Idler-System bereits in der Planung
zu berucksichtigen. Hierdurch kén-
nen notwendige Befestigungs-
punkte und Kabelfilhrungen kos-
tenneutral in den Fertigungspro-
zess integriert werden.

5. Feldversuch

Mitte September 2019 wurde im
Rahmen eines Feldversuchs eine
Hafenbandanlage in Rotterdam
mit dem Sensing Idler-System aus-
gerustet. An zehn Tragrollenstati-
onen wurden dreiBig vorhandene
Rollen gegen Sensing Idler-Trag-
rollen getauscht. Die Installation
der Rollen sowie der dazugeho-
rigen Funktechnik erfolgten inner-
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Bild 5: zehn mit Sensing Idler aus-
geriistete Stationen

halb weniger Stunden. Anschlie-
Bend wurde die Bandanlage wie-
der in Betrieb genommen (Bild 5).
Im Rahmen dieses Versuchs werden
alleinregelmaBigen Zeitabstanden
erhobenen Daten erfasst und aus-
gewertet. Hierdurch kénnen mit
dem Sensing-Idler-System verlass-
liche Erfahrungen unter realen
Betriebsbedingungen gesammelt
und die einzelnen Zusammenhan-
ge besser visualisiert werden.

So wurde z. B. eine zusatzliche
Funkeinheit mit den dazugeho-
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Bild 6: graphische Darstellung der Messdaten der Tragrollenkollektive,

die online in Echtzeit angezeigt werden

rigen Sensoren zur Messung der
Umgebungstemperatur installiert,
um deren EinflUsse sowie die Ein-
flusse der Sonneneinstrahlung
darstellen zu kénnen. Bild 6 zeigt
beispielhaft, die Temperaturver-
laufe aller Tragrollenkollektive
einer Station fir die letzten 12
Stunden.

Den Einfluss der Umgebungstem-
peratur kann man am sanften
Anstieg aller Messkurven nach ca.
09:30 Uhr feststellen. Bedingt
durch die Anderung der Position

“Powder Services

der Sonne am Himmel zeigt sich
der Einfluss der Sonneneinstrah-
lung in den zeitlich versetzten
Anstiegen der Messkurven (rot und
blau) fur die duBeren Lager der
Seitentragrollen. Der kleine Peak
von ca. 09:00 Uhr bis ca. 09:30 Uhr
mit steilem Anstieg aller Messkur-
ven kennzeichnet die Tempera-
turerhéhung durch die Inbetrieb-
nahme des Forderers flir die Dau-
er von ca. 10 bis 15 Minuten.

Da die Daten vollautomatisch er-
fasst und ausgewertet werden,

Unsere langjahrige Expertise im Siebbereich nutzen wir

heute auch, um komplizierte und kontaminierte Pulver
fiir Sie zu sieben und zu analysieren. In unserem Labor
in Radevormwald konnen wir sicher, prazise und konta-
minationsarm jegliche Pulvermaterialien aufbereiten.

assonic Dorstener Siebtechnik GmbH | D-42477 Radevormwald

SIEBVERSUCHE

www.assonic.de
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Bild 7:
Gegenliber-
stellung des
Verlaufs der

mittleren
Temperaturen
der Tragrollen-
kollektive und
der ortlichen
Umgebungs-
temperatur mit
dem Verlauf des
Massenstroms

erUbrigt sich eine standige perso-
nelle Uberwachung. Man kann sich
die Daten jederzeit online (und
damit ortsungebunden) in Echtzeit
anzeigen lassen.

Vergleicht man im zeitlichen Verlauf
die Daten der mittleren Tempera-
turen der Tragrollenkollektive (Bild
7) mitder 6rtlichen Umgebungstem-
peratur (Punktlinie; [5]) und dem
Massenstrom, stellt man fest, dass
bei einer Umgebungstemperatur
von ca. 5°Cder durch die Férderung
des Schlttguts hervorgerufene
Temperaturanstieg ca. 10°C betragt.
Die Temperaturanstiege hangen
eindeutig von der Radiallast auf
den Lagern der Tragrollen ab. So
kennzeichnen z. B. die schwarze
und die rote Messkurve die AuBen-
lager der Seitenrollen. An sonnigen
Tagen erreichen die auB3en liegen-
den Lager der Seitenrollen durch
die Sonneneinstrahlung z. T. sogar
hohere Temperaturwerte als die
Lager der Mitteltragrollen (z. B.am
Mittag des 6. und 7. Februar 2020
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auf den Graphiken in Bild 7). Der
smarte Auswertealgorithmus be-
racksichtigt all diese EinflUsse. Es
werden nur dann Warnungen ge-
neriert, wenn einzelne Rollen die
errechnete zulassige kritische Tem-
peratur Gberschreiten. Im Laufe des
Feldversuchs wurde das System
Sensing Idler weiter optimiert. So
erhalt der Betreiber z. B. eine Mel-
dung, falls der Datenfluss blockiert
wird (z. B. durch einen Stromausfall
oder Stérung des Datenanschlusses
des Empfangers).

Die Funktionalitat des Systems wur-
de durch den Feldversuch nachge-
wiesen. Alle Komponenten funk-
tionieren zuverlassig auch unter
schwierigen Betriebsbedingungen
(Kohle-und Eisenerzstaub, Wasser,
Salzwasser, standig wechselnde
Betriebszustande, Vibrationen,
EMV-Quellen) Auf dem Weg zur
Serienreife wiirde sich zum Beispiel
die Ausrlstung einer kompletten
Anlage im Rahmen eines Pilotpro-
jektes anbieten.

Zusammenfassung

Das von der Artur Kiipper GmbH
& Co. KG und dem Institut fur
Logistik und Materialflusstechnik
gemeinsam entwickelte intelli-
gente Web 4.0 Uberwachungssy-
stem flr die Zustandstberwachung
von Tragrollen funktioniert zuver-
lassig, ist flexibel anwendbar, ver-
fugt Gber eine kurze Installations-
zeit und ist benutzerfreundlich.
Mit minimalen Anderungen an der
Hard- und Software lassen sich
zudem auch die Temperaturen von
weiteren Anlagenkomponenten
Uberwachen. Durch eine verlass-
liche Langzeitstatistik Gber den
Zustand der Tragrollen und wei-
terer Anlagenkomponenten erhalt
der Betreiber wichtige Informatio-
nen, um die Produktivitat erhéhen,
Kosten signifikant senken sowie
die Betriebs- und Arbeitssicherheit
entscheidend erhéhen zu kénnen.
Es ist somit eine fur die Schittgut-
technik zukunftsweisende Losung
im Rahmen von Web 4.0.
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Bereits in der dritten Generation stellt sich das mittelstandische Un-

ternehmen den Herausforderungen des Marktes. Entwickelt werden

hochwertige Produkte fir die unterschiedlichsten Industriebereiche:
individuelle Lésungen, die zu héherer Wirtschaftlichkeit beitragen.

Artur Kipper GmbH & Co. KG pflegt eine enge Zusammenarbeit mit

Hochschulen und Fachinstituten und bleibt so stets am Puls der Zeit.
Diese Kombination aus Forschung, Rentabilitat und effizienter Pro-
zessgestaltung macht das Unternehmen zu einem leistungsstarken
und zukunftsorientierten Partner.
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Telematik

Flillstandsmessung in mobilen Baustoffsilos

Wie erreicht man eine effizientere Siloauslastung und eine deutliche Reduktion der Logistikkosten bei
mobilen Baustoffsilos? Die Losung: ein speziell fiir diese Silo-Kategorie entwickelter intelligenter Radar-
sensor, der zusatzlich zu den gdangigen Telematik-Daten (Position, Temperatur, Lage) den Fiillstand des Ma-
terials im Silo dank zuverlassiger Radartechnologie in Echtzeit ermittelt und an eine loT-Plattform iibergibt.

Der Radarsensor SILO GPS 8000 von Rosenberger lasst sich leicht in bestehende Systeme integrieren

und sorgt fiir eine gesteigerte Effizienz von Prozessen rund um mobile Bausilos

Dies leistet der Radarsensor SILO
GPS 8000 von Rosenberger. Dar(-
ber hinaus ist die robuste Bauwei-
se des Sensors auf raue Gegeben-
heiten, z. B. Umwelteinfllsse sowie
mechanische Belastung im Bau-
stelleneinsatz optimiert. Und er ist
fur Einsatze in Drucksilos mit bis
zu 6 bar Dauerdruck geeignet. Mit
seiner autarken Energieversorgung
mittels speziellen Hochleistungs-
batterien und darauf abgestimm-
ter Softwaresteuerung erweist sich
der SILO GPS 8000 im Dauerein-
satz als besonders flexibel und
unabhéangig - far viele Jahre. In-
teressant ist diese Losung vor allem
far Unternehmen, die Baustoffe
im Sinne von Schittgut in Silos
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bewegen und die gesamte Logi-
stikkette geschlossen abbilden
mochten: Baustoffhandel und Bau-
unternehmen sowie Baustofflogi-
stiker.

Kombinierbar mit allen Hard-
wareprodukten

SILO GPS 8000 fuigt sich in die Ge-
samtproduktpalette von Rosen-
berger Telematics nahtlos ein. Das
heiBt, alle Informationen aus der
Telematik werden in der Telema-
tikplattform Commander ange-
zeigt und kénnen mit allen Hard-
wareprodukten kombiniert wer-
den. Somitist die Realisierung von
~gemischten” Anwendungen im

Commander moglich. So lassen sich
z. B. Baustoffsilo, LKW mit digi-
talem Tachographen, Anhanger
far den Silotransport, PKW, Bau-
container etc. in einer Ansicht
zusammenfihren. Durch die um-
fangreiche Parametrierbarkeit der
Meldeintervalle von Positions- und
Fallstandsmeldung (uhrzeit-, wo-
chentags- und monatsabhangig)
kénnen komplexe, kundenspezi-
fische Anforderungen abgebildet
werden. Daruber hinaus sind zu-
satzliche Meldeprofile in Abhéan-
gigkeit von der Bewegung einstell-
bar. Praxisbeispiel: Meldung nur
wahrend der hinterlegten Arbeits-
zeit auf der Baustelle (Uhrzeit von/
bis und Wochentag) unter Berlck-
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Anhand géangiger Telematik-Daten
wie Position, Temperatur und
Lage wird Fiillstand des Materials
im Silo in Echtzeit ermittelt

sichtigung der Jahreszeit (Stillstand
im Winter). Circular Economy: Mo-
dularer Aufbau der Hardware.
Alle Komponenten kénnen als
Ersatzteile nachbestellt und aus-
getauscht werden (Batteriepack,
Radarsensor, Elektronikeinheit,
Gehause).

Installation und Bedienbarkeit
des Systems

Der Einbau des Radar-Fullstand-
sensors erfolgt, geftihrt durch Ro-
senberger Service-App, am Smart-
phone des Kunden, nachdem ein
zum Sensor passender Montage-
flansch in das auszustattende Silo
eingeschweift wurde. Im Rahmen
dieses Einbaus erfolgt auBerdem
eine vollautomatische Funktions-
prifung sowie eine Kalibrierung
des Radarsensors. Nach Abschluss
des Einbauprozesses steht ein aus-
fuhrlicher Einbaubericht im Tele-
matikportal fir den Download
oder Exportin ein GUbergeordnetes
ERP-System zur Verflgung. Die
Erstaktivierung des SILO GPS 8000
erfolgt mit Hilfe der Rosenberger
Service App durch Einscannen des
am Produkt befindlichen QR-Codes
und durch das Abziehen des Akti-
vierungsmagneten am Sensor. Der
laufende Betrieb erfolgt vollauto-
matisch — die Meldungen werden
gemaB dem hinterlegten Mel-
dungsprofil abgesetzt. Alle Sensor-
und Siloinformationen werden in
der Rosenberger Telematikplatt-
form (Commander) dargestellt und
kénnen auch gemaB ihrer Historie
ausgewertet werden. Deaktivie-
rung des Sensors, z. B. bei langeren
Stillstanden: Der Aktivierungsma-
gnet wird einfach wieder an der
daflir vorgesehenen Position an-
gebracht - fertig.
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Alleinstellungsmerkmale des SILO
GPS 8000 Systems

I Eine Hardware- und Softwarel6-
sung aus eigener Entwicklung
und Produktion — made in Eu-
rope. Die Fertigung basiert auf
den strengen Qualitatsstandards
der Automobilindustrie. In den
hauseignen Labors werden na-
hezu alle relevanten Tests und
Prtfungen fir Produktsicherheit
und Praxisanwendung selbst
durchgefuhrt.

I Interferenzresistente Radartech-
nologie

I Konnektivitatsmodul: zukunfts-
sichere Konnektivitat Gber LTE
CAT1 /CAT M1) mit Fallback auf
3G und 2G.

I Die Backend- und Frontendsoft-
ware ist exakt auf die Hardware
abgestimmt und unterstitzt die
Funktionen der Elektronikkom-
ponenten entsprechend. Der
Commander wurde ausgelegt
zur Verwaltung und dem Betrieb
sehr hoher Stuckzahlen (bis zu
1 Mio. Gerate) bei extrem kurzen
Reaktionszeiten. Durch einen
integrierten Streaming-Dienst
werden die Gbertragenen Daten

und Signale (inkl. Positionsin-
formationen) in Echtzeit ange-
zeigt. Der Datenaustausch sowie
die Anbindung an ERP-Systeme
des Kunden sind uneinge-
schréankt méglich.

Der Einbau bzw. Ausbau eines
Sensors erfolgen mittels Service
App. Eineintegrierte Diagnose-
funktion stellt sicher, dass jeder
Einbau, Ausbau oder Service
entsprechend sorgfaltig durch-
gefuhrt wird.

Energieautark — keine Strom-
zufuhr von auBen notwendig
Robustheit (Schutzklasse,
Temperaturrange etc.)

Einsatz fUr Rucksilos bis zu 6 bar
Dauerdruck

Rosenberger Telematics GmbH
AtterseestraBBe 56

A-4850 Timelkam

Tel.: +43 7672 94 429
office-telematics@rosenberger.com
www.rosenberger.com/telematics

Rosenberger Telematics ist ein
international tatiges Unterneh-
men, spezialisiert auf das Erfas-
sen und Verarbeiten mobiler
Betriebsdaten von Fahrzeugen,
Maschinen und Geréaten. Die
modularen Systeme sind herstel-
ler- und branchenunabhangig
einsetzbar. Das Unternehmen
begleitet seine Kunden von der
ersten Idee Uber die Auswahl
der richtigen Hard- und Soft-
warekomponenten bis hin zur
Integration in bestehende IT-
Systeme. Das Angebotsportfolio
umfasst anwendungsspezifische
Hardware, Software, Beratungs-
dienstleistung, Projektmanage-
ment sowie Kundenservice/-
support.
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FUR INFORMATIONEN UND KONTAKTE IN DER SCHUTTGUTINDUSTRIE

Der Marktplatz ist eine neue Kategorie in unserem
Magazin. So wie der traditionelle Marktplatz nicht
an der Peripherie, sondern im Stadtkern seinen
Ort hat, befindet sich auch der ,,Schiittgut & Pro-
zess”-Marktplatz an zentraler Stelle — zwischen
unseren beiden bewahrten Kategorien ,Praxis &
Technik” und ,Industriereport”.

Aus gutem Grund. Unser Marktplatz fungiert als
eine Art Scharnier zwischen , Praxis & Technik”
und ,Industriereport”. Denn einerseits ist der
~Marktplatz” umfassender als ,,Praxis & Technik”,
wo es primar um Produkte, Techniken oder fach-
spezifische Theorien geht. Andererseits liefert der

~Marktplatz” genau das, was nétig ist, um wie in
unserem Magazinteil , Industriereport” beschrie-
ben, zur erfolgreichen Anwendung einer neuen
Technik, eines neuen Verfahrens zu kommen:
Kontakte zu passenden Geschaftspartnern.

Mit dem Markplatz geben wir Unternehmen die
Gelegenheit, sich umfassend nach individuell
gewahlten Schwerpunkten darzustellen. Interes-
senten wiederum haben so die Mdéglichkeit, sich
Uiber renommierte Firmen zu informieren. Insge-
samt also: eine Win-win-Situation. Fur alle, die
neue Akzente in der Schiittgutindustrie setzen
mochten.

’ AERZEN

Digitale Steuerungstechnik fiir
Gebladse und Kompressoren

Digitalisierung, Automatisierung und Industrie 4.0
sind in aller Munde. Auch bei der Steuerung von Gebla-
sen und Kompressoren bietet die Integration digitaler
Anwendungen ein groBes Potenzial zur Steigerung
der Maschinenverfiigbarkeit, Ausfallsicherheit und
Informationstransparenz in der iibergeordneten Steu-
erung des Maschinenbetreibers. AERZEN entwickelt
sein Portfolio im Bereich der Aggregatsteuerung daher
konsequent weiter und setzt auf die Vorteile der Digi-
talisierung. Mit der neu entwickelten AERtronic ist es
AERZEN nun gelungen, das Funktionsspektrum des
Vorgingers zielgerichtet um digitale Anwendungen zu
erweitern.

Als kundennaher und praxiserfahrener Hersteller von
hocheffizienter Geblase- und Kompressorentechnik
arbeitet AERZEN stets nah am Bedarf der Kunden.
Der Technologievorreiter hat daher schnell festge-
stellt, dass die Weiterentwicklung digitaler Funkti-
onen in der Steuerungstechnik von Prozessluftsys-
temen weitreichende Vorteile fur den Betreiber der
Maschinen mit sich bringt: Neben der héheren An-
wenderfreundlichkeit digitaler Losungen lassen sich
durch die softwarebasierte Erfassung, Analyse und
Bewertung von relevanten Prozessparametern auch
signifikante Optimierungen im Betrieb erreichen. Die
neue Generation der Maschinesteuerung AERtronic

wurde daher speziell in Hinblick auf die Kundenan-
forderungen der verschiedenen Branchen entwickelt.
AERZEN bietet das System in den drei Varianten Basic,
Advanced und Premium an. Diese unterscheiden sich
in ihrem Funktionsumfang und koénnen daher maB-
geschneidert auf den individuellen Bedarf des Anla-
genbetreibers eingesetzt werden.

Die Variante AERtronic Basic fungiert als digitale
Maschinenparameteranzeige und Stérungsmelder.
Driicke und Temperaturen lassen sich auf einem mo-
dernen Display ablesen und sind via Modbus RTU
Schnittstelle einfach und bequem auf die Leitwarte
zu bringen.

Die Steuereinheit AERtronic Advanced bietet neben
diesen Funktionen auch die Moglichkeit, Prozesse
aktiv zu steuern. So identifiziert das Gerat Uber die
Sensorik kritische Zustande im Prozess und schaltet
die Maschine gegebenenfalls ab, um Schéaden zu ver-
meiden. Zudem hat der Anlagenbetreiber die Mog-
lichkeit, die erfassten Parameter per Modbus RTU
an seine Ubergeordneten Systeme wie Supervisory
Control And Data Acquisition (SCADA) zu Gbermit-
teln. Durch diese Funktion gelingt es, Prozesse in der
Anlage noch transparenter zu gestalten und Verbes-
serungspotenziale friihzeitig zu identifizieren. Diese
Funktionsvielfalt spielt ihre Vorteile vor allem beim
Schraubenverdichter Delta Screw aus und ist bei die-
sem daher standardmaBig vorgesehen. Wer auf der
Suche nach einer ,Industrie 4.0 ready”-Lésung flir
seine Prozesse ist, findet in der AERtronic Advanced
eine fortgeschrittene und anwenderfreundliche Ma-
schinen-steuerung. Optional haben Kunden zudem
die Moglichkeit, mit der Advanced-Steuereinheit auf
weitere Schnittstellen wie Modbus TCP, ProfiNet®
und Profibus® zurtickzugreifen oder alle Informatio-

nen auf dem Smartphone, Tablet oder PC via Web-
View zu visualisieren

Die Premium-Variante der AERtronic baut auf der
Advanced-Steuereinheit auf und ermdglicht dem Be-
treiber Uber die AERZEN Plattform Zugriff auf weitere
Dienste zur Steigerung der Verfuigbarkeit, Effizienz
und der Auswertung. Die auf Basis der tber 150-Jah-
rigen Maschinenbauerfahrung trainierte und pro-
grammierte KI gewahrleistet einen noch effizienteren,
zuverlassigeren und smarteren Betrieb der Maschine.
Mit den innovativen Steuereinheiten von AERZEN
stellen Betreiber von Gebldsen und Kompressoren
die Weichen in Richtung Digitalisierung der Produk-
tion. Dank der weitreichenden Funktionsvielfalt der
Anlagen gelingt es, hochste Sicherheitsstandards mit
einem Maximum an Anwenderkomfort und Prozes-
seffizienz zu kombinieren. DarUber hinaus verlangert
der Einsatz einer AERtronic-Steuereinheit auch die Le-
benszeit der Anlage, indem die Maschine gezielt vor
Ausfallen durch Uberlastungen geschiitzt wird.

30

4/20 SCHUTTGUT:PROZESS




MARKTPLATZ

ALBRECHT Pulsoren

Wo andere Austragshilfen an ihre Grenzen stoBen,
spielen ALBRECHT Pulsoren ihre Starken aus:

Die schnell gepulste Drucklufteinblasung in Verbin-
dung mit der flachenhaften Luftstromung entlang
der Silowand ist gerade fur extrem feine und koha-
sive SchuttgUter und Filterstdube optimal geeignet.
Die geharteten undtemperaturbestéandigen Impuls-
disen lassen sich problemlos auch in Staubbunkern
von Verbrennungsanlagen einsetzen.
Wir sind Entwickler und Hersteller der bewdhrten

ALBRECHT

Ingenieurbiiro GmbH
Mangenberger Str. 33

42655 Solingen/Deutschland
Tel.: +49 (0)212/ 16393

Fax: + 49 (0)212 / 201644
albrecht@pulsoren.com
www.pulsoren.com

Austragshilfen und seit mehr als 30 Jahren Spezia-
listen fur die Planung und Konzeption von Fluidisie-

Austragshilfen fiir Silos

rungssystemen fur Silos und Staubbunker.

assonic

Dorstener Siebtechnik GmbH
Am Graben 2-6

D-42477 Radevormwald
Telefon: 02191 5911823
info@assonic.de
www.assonic.de

10 Jahre Erfahrung im Sieben, Auf-
bereiten, Mischen und Trocknen von
verschiedenen Pulvern haben assonic
zum verlasslichen Partner fur unter-
schiedliche Industrien gemacht. Ob
in der Additiven Fertigung, der Che-
mie-, Lebensmittel- und anderen
Grundstoffindustrien: assonic wird
dank innovativer Sieblésungen und
einem hohen Qualitatsniveau den
héchsten Anspriichen gerecht.

Im Firmenverbund der Dorstener
Drahtwerke Gruppe verfigt assonic
nicht nur Uber ein umfassendes
Know-how auf dem Gebiet der Sieb-
belage, sondern auch tber ein voll-
stdndiges Lager an Drahtgeweben
fur alle Siebarten. Damit verbunden
sind schnellstmogliche Verfugbarkeit
sowie die Technologie zur Herstellung
von ein- und mehrlagigen Laminat-
siebvarianten.

Global agieren und damit nahe am
Kunden sein —mit dieser Geschafts-
philosophie hatsich die EIRICH Grup-
pe in allen wichtigen Wirtschafts-
regionen ihren Platz sichern kénnen.

& Enrich

Maschinenfabrik Gustav Eirich
GmbH & Co KG

Walldiirner Str. 50

D-74736 Hardheim

Tel.: +49 6283 51-0

Fax: +49 6283 51-325
eirich@eirich.de
www.eirich.com

Im Vordergrund steht die innovative
Technik im Maschinen- und Anla-
genbau zur Lésung anspruchsvoller

Multifunktionale
Mischer EL5 Profi
Plus, RV12

Aufbereitungsaufgaben aus einer
Hand. Anwendungs- und Verfah-

EIRICH steht weltweit fur ein um-
fassendes Leistungsspektrum in der
industriellen Aufbereitungstechnik.
Den Schwerpunkt bilden die Misch-
und Feinmahltechnik mit Know-how
aus Uber 150 Jahren enger Partner-
schaft mit Anwendern, Hochschulen
und Forschungseinrichtungen.

renstechnik mit eigenem Technikum,
hohe Fertigungstiefe und ein um-
fassender Service sind die ideale
Basis fur die Entwick-

lung moderner, wirt- -
schaftlicher Verfahren E E
fur eine Vielzahl von =
Branchen.
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GKM Siebtechnik GmbH
Felix-Wankel-StraBe 11
74915 Waibstadt

Tel.: + 49 (0) 7263 40972-0
info@gkm-net.de
www.gkm-net.de

GKM Siebtechnik ist mit mehr als 35
Jahren Erfahrung der technische
Marktfuhrer im Bereich der Feinsie-
bung. Das Produktportfolio umfasst
Taumelsiebmaschinen,  Vibrations-
siebmaschinen, Kontrollsiebmaschi-
nen, Laborsiebe und flexible System-
[6sungen.

Die Siebmaschinen von GKM zeich-
nen sich durch optimale, gut durch-
dachte und bewédhrte mechanische
Losungen sowohl fir die Trocken-,
als auch fur die Nass-Siebung aus. Sie
kommen in den unterschiedlichsten
Branchen, wie Abfall & Recycling,

Steine & Erden, Chemie & Pharma, Nah-
rungs- & Futtermittel sowie Holz, Kera-
mik, Kunststoffe und Metallurgie, zum
Einsatz.

grecon@fagus-grecon.com

Fagus-GreCon Greten GmbH & Co. KG
Hannoversche Str. 58, D-31061 Alfeld
Tel.: +49-5181-79-0, Fax: +49-5181-79-229

Funkenléschanlagen sind
fester Bestandteil von Sicher-
heitskonzepten des vorbeu-
genden Brand- und Explosi-
onsschutzes in unterschied-
lichsten industriellen Prozes-
sen. Aufgabe dieser Techno-
logie ist, kleinste ZUndinitiale
wie z. B. Funken und glimmen-
de Teile frihzeitig zu erken-
nen und diese durch gezielte
LéschmaBnahmen sicher ab-

zuléschen, bevor diese Per-
sonen- oder Sachschaden
anrichten kénnen. Gerade in
pneumatischen Férdereinrich-
tungen ist dies eine vielfach
bewadhrte Technologie, umin
Filteranlagen, Silos oder Bun-
ker keine Brande oder Explo-
sionen entstehen zu lassen.
Wir zeigen lhnen gern, wie
einfach es moglich ist, lhre
Anlage zu schitzen.

Flexco Europe GmbH
Leidringer Str. 40-42
2348 Rosenfeld

Tel. +49 07428 94060
europe@flexco.com
www.flexco.com

Die FLEXCO

Europe GmbH

mit Sitz im schwa-
bischen Rosenfeld gilt als

international filhrender Anbieter

von mechanischen Verbindern, inno-
vativen Abstreifern, Bandzentriersta-
tionen, Prallbetten und Trommelbela-
gen fur leichte und schwere Transport-
bander. Diese kommen in véllig unter-
schiedlichen Branchen zum Einsatz,
wie im Bergbau, in Stahlwerken oder

in der Holz- und Lebensmittelverarbei-
tung, beim Transport von Paketen und
Gepack, in der Montage, in Waschereien
oder in Warenhausern an den Kassen
sowie in landwirtschaftlichen Geraten.

DSIV MITGLIEDERINFORMATIONEN >>

Aerzener Maschinenfabrik GmbH

bar

pneumatische Steuerungssysteme GmbH

AVA GmbH & Co. KG

(=155 =]
o
s

Bechtel GmbH

AVITEQ Vibrationstechnik GmbH [=] 3 [w]
i %ﬁ
[=]8%=

BEWO ENGINEERING GMBH
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Filtration Group GmbH
Schleifbachweg 45

74613 Ohringen

Deutschland

Tel: +49 7941 6466-0
industrial.sales@filtrationgroup.com
www.industrial.filtrationgroup.com

Die Filtration Group GmbH mit Stammsitz in Ohrin-
gen, Baden Wdurttemberg, gehért zur Filtration
Group Corporation, einer Tochtergesellschaft des
US-amerikanischen Konzerns Madison Industries.
Das deutsche Unternehmen zahlt zum Sektor der
industriellen Filtrationstechnik und war frther Teil
des MAHLE-Konzerns. Zur Filtration Group GmbH
gehdéren neben den deutschen Niederlassungen
in Ohringen und Hamburg Werke in Ruménien,
China und Japan sowie in den Niederlanden. Uber
700 Mitarbeiter arbeiten weltweit fir das deutsche
Tochterunternehmen. Filtration Group GmbH hat
sich auf dem Weltmarkt mit einer enormen Band-
breite an leistungsstarken und innovativen Produk-
ten zur Separation, zur Filtration von FlUssigkeiten,
zur Luftreinhaltung und Prozessfiltration etabliert.

DIE PASSENDE LOSUNG
fiir jeden Anwendungsbereich

Mit Filter- und Separationslésungen von Filtration
Group sind Sie als Kunde immer auf Erfolgskurs:
Sie sorgen flUr einen reibungslosen Betrieb der
Anlagen, helfen dabei, Arbeitsumgebungen und
die Umwelt sauber zu halten und schitzen teure
InvestitionsgUter. Damit leisten sie einen wichtigen
Beitrag zur Wirtschaftlichkeit von Unternehmen -
der Grundvoraussetzung, um im internationalen
Wettbewerb die Weichen in eine sichere, gesin-
dere und produktivere Zukunft zu stellen.

HYDRAULIKFILTER
fur perfekte Reinheit

In vielen industriellen Anwendungen gewahrleis-
ten Hydraulik- und Schmierstofffilter von Filtration
Group den stérungsfreien Betrieb der Anlagen und
einen geringeren Verschlei der Maschinen, indem

sie Fluide effizient reinigen. Das modulare Produkt-
programm mit hochwertigen Filtern, Gehausen und
Systemen bietet langlebige Lésungen fir jeden Ein-
satzbereich.

AUTOMATIK- UND PROZESSFILTER
fir unaufhaltsame Leistungsfahigkeit

Die Prozessfiltersysteme von Filtration Group
ermoéglichen den dauerhaften Betrieb von Produkti-
onsablaufen, weil sie sich automatisch reinigen und
nur selten gewartet werden mussen. Dank lhrer
hervorragenden Abscheideleistung erhéhen sie die
Lebensdauer der Maschinen und senken den Bedarf
an Waschmedien und ProzessflUssigkeiten.

LUFTFILTER
fiir gesunde Betriebsumgebungen

Die praxisbewahrten Filtersysteme von Filtration
Group zur Luftreinhaltung werden den hochs-
ten MaBstaben an die Entstaubungstechnologie
gerecht. Sie sorgen fur reibungslose Prozessab-
laufe, ein langes Maschinenleben und ein gesundes
Arbeitsumfeld. Die Filtersysteme und -komponen-
ten liefern auch dank individueller Anpassung opti-
male Ergebnisse.

SEPARATION
fiir saubere Trennungen

Separationssysteme zur zuverlassigen Trennung von
Flussigkeiten stellen ihre Effizienz bei der Produkt-
und Prozessfiltration und der Ol- und Kraftstoff-
pflege unter Beweis. Anlagen zur Ent6lung und
Entwdsserung fur den Einsatz bei der militarischen
und zivilen Schifffahrt sowie in Kraftwerken und
Industrieanlagen runden das Produktportfolio ab.

offo
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Findevar

FINDEVA AG ist ein Schweizer Un-
ternehmen mit 70 Jahren Kernkom-
petenzin der Herstellung von pneu-
matischen Vibratoren und Klopfern.
Das Sortiment umfasst 95 verschie-
dene Typen. Kontinuierlich wird
das Produktportfolio weiterentwi-
ckelt und erganzt, entsprechend
den wachsenden Anforderungen
des Marktes und angepasst an die
Woinsche der Kunden.

¢ Rotierende, flr ungerichtete
hochfrequente Kreisschwin-
gungen mit kleiner Amplitude

¢ Lineare fur niederfrequente
Schwingungen mit groBBer
Amplitude

¢ Klopfende fur Intervall

Der Einsatzbereich erstreckt sich
Uber Dosieren, Entleeren, Fordern,
Lockern, Loésen, Mischen, Reinigen
(Abschutteln), Sieben, Sortieren,
Trennen bis zum Verdichten.

Findevas letzte Neuheit ist die
vollstandige Baureihe der Knocker
«FKL in» fUr Einzel- oder Intervall-
schlag-Modus mit einstellbarer
Schlagkraft und einstellbarem In-
tervall. Die neue Baureihe deckt
den weiten Betriebsbereich von
1 — 280 Nm Energie/Schlag und
0,1-80,5 Ns Impuls/Schlag ab.

Die ALDAK GmbH VIBRATIONS-
TECHNIK als kompetenter Partner
D-A-CH fir technische Anwendun-
gen und Vertrieb berat tUber die

Die Produkte bestechen durch kom-
pakte Bauweise mit nur wenigen
beweglichen Teilen. Sie kénnen
daher einfach montiert werden
und haben eine lange Lebensdau-
er bei praktisch keinem Wartungs-
aufwand. Die hohe Betriebssicher-
heit ist eines der wichtigsten Ar-
gumente fir Findeva. Das Findeva-
Programm umfasst samtliche
pneumatischen Vibratoren:

vielféltigen Einsatzmoglichkeiten.
www.aldak.com

Findeva AG, Pneumatische
Vibratoren fiir die Industrie
Loostrasse 2, CH 8461 Oerlingen
Switzerland

Tel.: +41 52 319 25 61

Fax: +4152 319 28 77
info@findeva.com
www.findeva.com

Rosenberger Telematics GmbH
AtterseestraBe 56

A-4850 TIMELKAM

Tel.: +43 7672 94 429 0
office-telematics@rosenberger.com
www.rosenberger.digital

Rosenberger ist ein weltweit fihrender

Hersteller von Verbindungslésungen in

der Hochfrequenz- und Fiber-Optik-

Technologie mit mehr als 11.300 Mit-

arbeitern. Rosenberger Telematics ist der Spezialist
fur die Erfassung und Verarbeitung mobiler Daten
von Fahrzeugen, Maschinen und Geraten. Neben der
Hardware bietet Rosenberger Telematics auch die
Konnektivitat, die Software zur Verarbeitung und
Visualisierung der Daten sowie die Schnittstellen zur
Datenweiterleitung in bestehende IT-Systeme.

Die Produktpalette von Rosenberger Telematics reicht
vom elektronischen Fahrtenbuch Gber mobile Betriebs-
datenerfassung fur die Bauindustrie (Maschinen und
Geraten) bis hin zur Individualentwicklung fur Fahr-
zeughersteller oder Maschinenproduzenten. Mit
dem neuen Fallstandssensor — SILO GPS 8000 — wur-

SILO GPS 8000, energieautarker
Fiillstandssensor fiir mobile Silos

de speziell fir mobile und stationare Silos ein
robustes und zuverlassiges Messsystem entwi-
ckelt. Zusatzlich zu den gangigen Telematik-
Daten wie Position, Temperatur, Lage (stehend/
liegend), wird der Fullstand und das aktuelle
Gewicht des Materials im Silo dank Radartech-
nologie Ubermittelt.
SILO GPS 8000 fugt sich in die Produktpalette
von Rosenberger Telematics nahtlos ein. Somit
lasst sich die ,Vernetzung” alles Assets (Silo,
LKW mit digitalen Tachographen, Anhanger fir Silo-
transport, PKW etc.) problemlos umsetzen. Alle Tele-
matik-Informationen werden EINER Webplattform
gesammelt und angezeigt.
Die eigentliche Kostenersparnis entsteht durch die
Kombination von Fullstandsinformation und Materi-
algewicht im Silo, die LKW-Position mit den Restlenk-
zeiten, der automatischen Benachrich-
tigung des Disponenten bei diversen
Events (niedriger Fillstand, LKW zu
spat, Einfahrt ins Werk etc.) sowie
durch die automatische Ubergabe der
Daten in das IT-System es Kunden.
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Zur internationalen Firmengruppe
Liebherr gehéren mehr als 140
Gesellschaften an Standorten auf
allen Kontinenten. Seit Gber 70
Jahren steht Liebherr fiir eine brei-
te Palette anspruchsvoller Produkte
und Leistungen. Seit Uber 35 Jah-
ren werden effiziente Feuchte- und
Wassergehaltssysteme fur die in-
dustrielle Automation entwickelt,
produziert und weltweit vertrieben.

In-Line-Feuchtemessung direkt
im Prozess und in Echtzeit

Die Feuchtemessung bestehend
aus Auswerteeinheit, Sensoren und
Software, findet Uberall in Prozes-
sen Einsatz, in denen die Feuchte
eine wesentliche Rolle zur Qualitats-
sicherung und -verbesserung spielt.
Mittels der Messung kénnen Pro-
zesse geregelt, Uberwacht und
optimiert sowie Energie und Kosten
gespart werden. Die Sensoren wer-
den auf Férderbandern, in Mate-
rialrutschen oder unter Aufgabe-
bunkern eingebaut und liefern die

verlasslichen Werte direkt an das
Ubergeordnete Steuerungssystem.

Mit unserer Wassergehaltsbestim-
mung werden Wassergehalte in
FlUssigkeiten exakt detektiert. Die
Messbereiche erstrecken sich von
wenigen ppm (parts per million)
bis hin zu hohen Prozent-Berei-
chen. Des Weiteren bieten wir auch
Schichtdicken-und

Flachengewichts-

bestimmungen an.

FB Ketten HGmbH
Gewerbepark Sud 5
A-6330 Kufstein
www.fb-ketten.at

FB Ketten GmbH
Stakelbrauk 11
D-59889 Eslohe
www.fb-ketten.de

Wir sind lhre Nummer
1 far kundenspezifische
mehrWERTschaffende
Kettenlésungen in der
Schuttgutindustrie (Ze-
ment, Kalk, Gips, Kaolin,
Feuerfestprodukte, As-
phalt, Ziegel, Damm-
stoffe und Isolierungen).

Lernen Sie die rEVOLUTION, die neueste Generation Kratzfor-
derketten, kennen. Uberzeugen Sie sich von der Erhéhung der
Ausfallsicherheit und Senkung der Betriebskosten.

FB kombiniert das Know-how des Kettenproduzenten mit dem
Anwendungswissen des technischen Handlers.

Hillesheim GmbH

Am Haltepunkt 12

68753 Waghausel

Telefon: +49 (0)7254/9256-0
www.hillesheim-gmbh.de
info@hillesheim-gmbh.de

Die Hillesheim GmbH ist ein weltweit
fihrendes Unternehmen, das sich seit
40 Jahren auf die Entwicklung und
Produktion von flexiblen, elektrischen
Begleitheizungen fur fast alle be-
kannten Anwendungen in der Klebe-,
Kunststoff-, Schittgut-, Chemie- und
Analysetechnik spezialisiert hat. Das
umfangreiche Lieferprogramm enthalt
Heizschlauche, Heizbander, Heizmat-
ten, Heizmanschetten, Heizplatten,
sowie passende Temperaturregler.

Unsere Produkte werden zur Behei-
zung von Oberflachen, Behaltern,

Rohren, Fassern, Containern, Schlau-
chen sowie Maschinenteilen einge-
setzt. Nutzen Sie unsere jahrelange
Erfahrung und beheizen auch Sie mit
Hillesheim Produkten. Wir stehen fir
Qualitat, Zuverlassigkeit und Schnel-
ligkeit.
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m markn.
engineering

Martin Engineering

In der Rehbach 14

65396 Walluf, Deutschland
Tel.: +49 6123 9782-0

Fax: +49 6123 7553-3
info@martin-eng.de
www.martin-eng.de

Erfahrung und Expertise

70 Jahre Erfahrung, weltweit in 19 Lan-
dern vertreten, Kunden in Dutzenden
Branchen: Auf dieser Grundlage bietet
Martin Engineering lhnen sichere, sau-
berere und produktivere Schuttgut-
handhabung.

Losungen fiir jede noch so spezielle
Herausforderung

Egal, ob es z. B. um verstopfte Abgabe-
punkte eines Silos, um eine unkontrol-
lierte Staubentwicklung oder um tber-
maBige Abschaltungen aufgrund von
Anbackungen des Materials am Band
nach der Kopftrommel geht: Unsere
Experten haben ganzsicher eine Losung
parat. Tatsache ist, kein anderes Unter-
nehmen in dieser Branche hat mehr
Probleme gel6st als wir.

Sicherheit. Effizienz. Produktivitat.

Profit.

Vier zentrale Aspekte, die wir bei jedem

Projekt entsprechend bertcksichtigen.

Dies ist unser Ansatz. Alle unsere Pro-

dukte und Lésungen konzentrieren sich

daher auf die folgenden Punkte:

e Schutz von Mitarbeitern vor
Verletzungen und Krankheiten

e Beseitigung unnétiger Bewegun-
gen und Energieverschwendung
in lhren Prozessen

e Transport von méglichst viel
Material in der zur Verfligung
stehenden Zeit

e Maximierung lhres Profites bei
minimalen Kosten

Spitzenleistung von Anfang an und
kein Ende in Sicht

Seit unserer Entwicklung des Vibrolator®
Kugelvibrators 1944 beschaftigt sich
Martin Engineering mit der Entwicklung
robuster Produkte, um so unsere Kunden
beim effizienten, sicheren und profi-
tablen Umgang mit Schittgut zu unter-
stitzen. Unsere Produkte sind weltweit
die erste Wahl zur Reinigung von For-
derbdndern und Minimierung von An-
backungen, Steigerung der Effizienz
von Ubergabepunkten, Staubkontrolle
und Vermeidung von Blockierungenim
Materialfluss. Und: Wir sind mehr als ein
Hersteller hochwertiger Produkte. Wir

bieten Kompetenz durch Informationen
und Lésungen, die funktionieren. Zahl-
reiche unserer Techniker und Ingenieure
waren viele Jahre lang in den Branchen
unserer Kunden tatig und verfugen Uber
wertvolle Erfahrungen, die wir taglich
mit unseren Kunden teilen.

Beste Garantie der Branche

Wir wollen, dass Sie unseren Produkten
vertrauen, bevor Sie lhren Kauf tatigen.
Daher haben wir den Anspruch, alle
potenziellen Risiken fir unsere Kunden
zu beseitigen.

Wahrend die spezifischen Bedingungen
vom Produkt abhéngig sind, lassen sich
alle unsere Garantien folgendermaf3en
zusammenfassen: Falls unser Produkt
oder System - Installation und Instand-
haltung von Martin — nicht zu ihrer
Zufriedenheit arbeitet, konnen Sie die
Anlagen zurickgeben - Sie erhalten
entweder lhr Geld zuriick oder eine
Gutschrift in Hohe der Systemkosten.

Soziale Kompetenz
Gemeinschaften starken, ist Teil unserer
Unternehmenskultur: Unterstttzt von
der Unternehmensleistung sind unsere
Mitarbeiter konsequent
fur Non-Profit-Organisa-
tionen tatig und sam-
meln Geld fur wohltatige
Zwecke.

DSIV MITGLIEDERINFORMATIONEN >>
Bormann & Neupert by BS&B [E}*E | endeco GmbH Ofyv OO
FELEE) rmgjgj
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Blickmann E] '-'I:E epa Dosiertechnik GmbH EiaE
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Franz Ludwig Gesellschaft

fiir Mess- und Regeltechnik mbH
Budenheimer Stra3e 1

D-55124 Mainz-Gonsenheim

Te.: +49 (0) 6131 91046-0
info@fludwig.com
www.fludwig.com

Die Franz Ludwig GmbH beschaf-
tigt sich seit annahrend 50 Jahren
mit der Entwicklung und Herstel-
lung von Feuchtemesssystemen

far die Schattgut verarbeitende
Industrie. Die Messsysteme wer-
den branchenibergreifend in un-
ter schiedlichsten Industriezwei-
gen eingesetzt, um hohe Quali-
tatsstandards der Endprodukte
einhalten und energie-intensive
Verfahrensablaufe, wie z.B. Trock-
nungsvorgange, effizienter ge-
stalten zu kénnen.

Das bewahrte  Mikrowellen-
Feuchtemessverfahren bildet die
messtechnische Grundlage un-
serer Systeme, die in Schittgut-
férdereinrichtungen, Mischanla-
gen sowie Laborgerdten an un-
terschiedlichen Stellen der Pro-

zesskette eingesetzt werden.
Neuentwicklungen wie Feuch-
temess-Einrichtungen mit WIRE-
LESS-DatenlUbertragung  erwei-
tern unser Produktportfolio um
Systemldsungen, die in rotieren-
den Mischtrommeln, bewegten
Schuttgutbehaltern oder mobilen
Feuchtemessgeraten Anwendung
finden.

Ein weltweites Vertriebsnetz ge-
wahrleistet fur unsere Kunden
eine optimale Be-

treuung und umfas-

senden Produktser-

vice vor Ort.

Wir sind Hersteller von

ROHRLEITUNGS- UND VERTEILSYSTEMEN

fiir Aspirations- und Schiittgutleitungen

Die gesamte Peripherie zum Aufbau eine

r modularen Rohrleitung von

80 bis 710 mm Durchmesser aus Stahl oder Edelstahl ist in unserem

Lieferprogramm enthalten.

Das modulare Prinzip unserer Produkte ermdglicht eine unkomplizierte Montage sowie
schnelle Austauschbarkeit. Durch automatisierte Fertigungsprozesse stellen wir eine

gleichbleibend hohe Qualitét sicher und sorgen fiir hohe Warenverfiigbharkeit.

Sprechen Sie uns an!

Gemeinsam finden wir eine passende Lésung.

NORO,

SOLIDLY CONNECTED
www.noro-rohre.de

Gesellschaft fiir Rohrsysteme mbH | KruppstraBe 1 | 49453 Rehden | Fon +49 5446 20636-0 | info@noro-rohre.de

rico.

CERTIFIED SAFETY

RICO Sicherheitstechnik AG

St. Gallerstr.26 / CH-9100 Herisau
Tel: +41 (0)71 351 10 51

Fax: +41 (0)71 351 10 52

E-Mail: info@rico.ch / www.rico.ch

Getreu dem Motto «Die richtige Wahl?
Mit Sicherheit.» bietet die RICO Sicher-
heitstechnik AG hochwertige Produkte
rund um die Themen Explosionsentkopp-
lung und gasdichte Luftabsperrung. Mit
dem Explosionsschutzventil VENTEX®
und den Explosionsschutzschiebern RSV
und REDEX® Slide schiitzt RICO Betriebe
und industrielle Anlagen vor der Aus-
breitung von Explosionen. Zudem ge-
horen Luftabsperrklappen, die Liftungs-
kanale 100% gasdicht absperren, zum
Portfolio der Experten. Auch in Sachen

Service und Wartung unterstitzt RICO
seine Kunden, sodass kontinuierlich
eine einwandfreie Funktionalitat der
Produkte gewahrleistet wird.
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LISTENOW sorgt seit Gber 50 Jahren mit modernsten
Verladesystemen dafur, dass nichts verschiitt geht.

LISTENOW

VERLADESYSTEME FUR SCHUTTGUTER

Hohe Verladeleistung sowie zuverldssige und robuste
Technik zeichnen diese Systeme aus. Von Asche bis
Zement verladen LISTENOW-Anlagen Schuttguter
weltweit in Bahnwaggons, Silofahrzeuge oder
Schiffen — immer mit hochster Sicherheits- und
Umweltschutzeinrichtung. Weiter bietet LISTENOW
Verladeschlauche in verschiedensten Ausfiihrungen
(z. B. aus hochverschleiBfesten ,,PU-flex”) und viele

LISTENOW GmbH & Co
DieselstraBBe 21

71277 Rutesheim

Fon: 07152 / 5090-0
Fax: 07152 / 5090-50
listenow@listenow.com

www.listenow.de

andere bewahrte Verladekomponenten.

MTS MessTechnik Sauerland GmbH
Zum Hohlen Morgen 7

59939 Olsberg, Deutschland

T: +49 (0) 2962 — 974 998 0

F: +49 (0) 2962 — 974 998 88
info@mts-waagen.de
www.mts-waagen.de

Wage- und Dosiertechnik vom Her-
steller: Herstellung und Sonderbau
von wagetechnischen Standard-
und Sonderlésungen fur industri-
elle Anwendungen in der Schitt-
gutindustrie. Full-Service von der
Beratung bis zur Montage, Inbe-
triebnahme und Eichbegleitung
aller Waagen.
Unser Produkt-Portfolio:
e Forderband- und Dosierband-
waagen (eichfahig)

¢ Prallplattenwaagen und Durch-
laufwaagen

¢ Mikrodosierer und Differen-
tialwaagen

e Wagemodule zur Behalter- und
Siloverwiegung (eichfahig)

e Flllstandsmessung fir Silos und
Behalter mittels
daisy-DMS

NetterVibration steht fir mehr als 65
Jahre ,,Vibration im Dienst der Technik”
und ist dank dieser groBen Erfahrung
international fihrend auf dem Gebiet
der Vibrationstechnik. Produkte und
intelligente Lésungen, technisches
Know-how und Qualitat ,,Made in Ger-
many” sind die Basis des Erfolgs. Die

Vibratoren von NetterVibration werden
in zahlreichen Industriebereichen, wie
beispielsweise der Chemie, Lebensmit-
telindustrie, Bauindustrie oder dem
Maschinenbau eingesetzt. Auch kom-
lette Vibrationsanlagen, wie Vibrati-
onstische und Dosier- und Férderrinnen
gehdren zum Leistungsspektrum.

NetterVibration bietet effiziente und
betriebssichere Lésungen und entwi-
ckelt dartuber hinaus in enger Zusam-
menarbeit mit Kunden maBgeschnei-
derte Losungen fur alle spezifischen
Anwendungen.

Fritz-Lenges-Str. 3/55252 Mainz-Kastel
Tel.: +49 6134 29010

Fax: +47 6134 2901-33
info@NetterVibration.com
www.NetterVibration.com

PALAS

Die Palas GmbH

ist ein fUhrender Ent-
wickler und Hersteller von hochprazisen

rate, Aerosolspektrometer, -generatoren
sowie dazugehdrige
Systeme und Softwareldsungen. Palas®
wurde 1983 gegriindet und beschaftigt

und -sensoren

am Unternehmenssitz in Karlsruhe rund

www.palas.de

Geraten zur Generierung, Messung und

Charakterisierung von Partikeln in der Luft.
Mit zahlreichen aktiven Patenten entwickelt
Palas® technologisch fuhrende und zertifi-
zierte Feinstaub- und Nanopartikelmessge-

Palas GmbH

70 Mitarbeiter. Mehr Informationen auf

DustView Il

Partikel- und Lasermesstechnik
GreschbachstraBBe 3b | 76229 Karlsruhe
www.palas.de | mail@palas.de
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Anton Paar Germany GmbH
D-73760 Ostfildern

+49 (0)711/ 72091-0
info.de@anton-paar.com
www.anton-paar.com

Im Jahr 1922 in Graz gegriindet,
ist die Firma Anton Paar der Welt-
marktfuhrer auf den Gebieten
der Dichte- und Konzentrations-
bestimmung, der Messung von
geléostem Kohlendioxid sowie
der Rheologie und der Viskosi-
metrie. Zu den Kunden gehdéren
weltweit viele Firmen aus der Le-
bensmittel-, der Chemie-, der Pe-
tro- und der pharmazeutischen
Industrie. Seit der Grindung als
Feinmechanikerwerkstatt kom-
biniert das Unternehmen hoch-
prazise Fertigung mit neuesten
wissenschaftlichen Erkenntnissen
—die Anton Paar GmbH investiert
16 % des jahrlichen Umsatzes in
Forschung und Entwicklung. Ak-
tuell bietet die Firma mehr als
170 analytische Lésungen an, die
fast ausschlieBlich selbst produ-
ziert werden.

Die Anton Paar Gruppe ist in
mehr als 110 Landern aktiv mit
32 Vertriebstéchtern und neun
produzierenden Werken in Eu-
ropa und Amerika. Mittlerweile
beschaftigt sie mehr als 3.400
Mitarbeiter in einem weltwei-
ten Netzwerk fir Forschung und
Entwicklung, Produktion, Ver-
trieb, technischem Support und
Service. Seit 2003 ist die gemein-
nltzige Santnerstiftung Eigen-
timerin der Anton Paar GmbH.
Ausschittungen an die Stiftung
durfen ausschlieBlich und unmit-
telbar gemeinnitzigen Zwecken
dienen.

Die Rheometer der MCR-Serie
sind modular, kompakt und auf
lhre Anwendungen abgestimmt
—von der routinemaBigen Quali-
tatskontrolle bis hin zu Highend-
Anwendungen in Forschung und
Entwicklung.

Ganz egal, worin lhre rheolo-
gischen Anforderungen gegen-
wartig und in Zukunft bestehen -
Rheometer der MCR-Serie lassen
sich effizient und komfortabel
an lhre BedUrfnisse anpassen. Die
Applikations-Software und Funk-
tionen wie z. B. Toolmaster™,
das automatische Komponenten-
erkennungs- und Konfigurations-
system, machen dies mdglich.
Das Austauschen eines Kegel/
Platte-Messsystems gegen ein Zy-
linder-Messsystem ist so einfach
wie der Einbau einer neuen Tem-
periereinheit oder die Erweite-
rung des Anwendungsbereiches
Ihres Rheometers mithilfe einer
Vielzahl von applikationsspezi-
fischem Zubehor. Eine optimale
Ausnutzung der Zeit ist garan-
tiert: Das patentierte TruGap™-
System zur automatischen Spalt-
kontrolle, die T-Ready™-Funk-
tion zur Kontrolle der tatsach-
lichen Probentemperatur und
natlrlich die Dynamik und Pra-
zision des luftgelagerten EC-Syn-
chronmotors selbst — diese und
weitere MCR-Eigenschaften sor-
gen fur einen effizienten Betrieb
des Rheometers.

Die Anton Paar Produktsparte Par-

tikelcharakterisierung umfasst die

Methoden der Lichtstreuung und

Laserbeugung. Mit der leistungs-

starken Kombination der Lite-

sizer- und PSA-Serie steht lhnen

ein Messbereich von Nanometern

bis Millimetern zur Verfigung.

¢ Die PartikelgréBe kann sowohl
von Dispersionen als auch von
trockenen Pulvern mit héchster
Genauigkeit gemessen werden

* Permanent ausgerichtete
optische Bank ohne bewegli-
che Teile: Sie kdnnen Trocken-
und Nassmessungen ohne Um-
bau in beliebiger Reihenfolge
durchfihren

¢ Mit bis zu 6 bar oder ohne
Druckluft — egal welche Eigen-
schaften lhre Probe hat, ob
fragil oder agglomeriert — die
Dispergierung kann perfekt
eingestellt werden

e Automatisierung der
Messungen mittels eines
Probenwechslers mit 30
Probenplatzen

* Zwei Gerate - Eine Software:
Die intuitive Software Kalliope
erleichtert die Organisation
und Auswertung der Mess-
daten fUr beide Gerate

Fordern Sie jetzt eine kostenlose
Demo oder Testmessungen an!
info.de@anton-paar.com
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S.T.L.F. ist die erste franzdsische
Firma, die sich auf die Produktion
von Explosionsschutz Systemen und
-Komponenten im Schittguthand-
ling spezialisiert hat.

Gegrindet wurde die Firma 1984
und hat durch stetiges Wachstum
und Exportaktivitaten in Gber 60
Lander eine sehr gute internatio-
nale Reputation erlangt.

Folgenden Produkte finden sich im

Leistungsangebot:

e Elevatorenbecher aus Metall-
und Kunststoff

e Gurte fur Becherwerke

¢ Sicherheitskomponenten fur
Becherwerke

¢ Rohrkupplungen fur pneuma-
tische Fordersysteme

e Rohrleitungssysteme fur
flieBende Schittglter

¢ Einstiegs- und Inspektionstiren

e Uber- und Unterdrucksicher-
heitsventile fur Silos

e Explosionsschutz-Ausristungen

Die Firma S.T.L.F. verfigt Gber eine
Produktionsflache von 10.000 Qua-
dratmeter. Das Werk liegt im We-
sten Frankreichs in der Nahe von
Angers, ungefahr 80 Kilometer vom
Hafen Nantes Saint Nazaire ent-
fernt. Mit ihrer progressiven Inve-
stitionspolitik kann die Firma S.T.L.F.
ihren technologischen Vorsprung
auch weiter einhalten und ausbau-
en. Entscheidend ist hier auch die
Investition in die Mitarbeiter und
deren Wertschatzung. Im Laufe der

Flammenlose Explosions-Entliiftung mit der neuen VIGILEX VQ
und einer Explosions-Entliiftungspanele

Jahre ist es so gelungen, ein Techni-
kerteam aufzubauen, welches die
neuesten Technologien im Sinne
der Kunden und des Unternehmens
entwickelt und umsetzt.

Unsere Wettbewerbs- sowie Reak-
tionsfahigkeit erlaubt es S.T.L.F,,
zahlreiche Vertrage fir Sonderfer-
tigungen von kundenspezifischen
Teilen sowie fur Serienprodukti-
onen von Standard-Baureihen zu
erhalten.

Unsere Produkte werden im Aus-
land durch Tochtergesellschaften
und Uber fachlich versierte Vertre-
tungen vertrieben, die fur ihre
Produktkenntnis und Zuverlassig-
keit bekannt sind.

In den Landern, in denen wir noch
keine Vertretung haben, erfolgt
der Kontakt Uber die Zentrale in
Frankreich. Wir sprechen dort Fran-
zosisch, Englisch, Deutsch und Ita-
lienisch und verfigen Uber Kata-
loge und Informationsmaterial in
diesen Sprachen.

Die besondere Lage unserer Zen-
trale und unserer Produktionsstat-
te, verkehrsgiinstig in Frankreich
gelegen, die Qualitat unserer Mit-
arbeiter und die neueste technische

Produktions- Ausrlistung garantie-
ren lhnen das beste Preis-Leistungs-
verhaltnis auf diesem Markt.

Aktuell und neu entwickelt haben
wir VIGIFLAP, eine Ruckschlagklap-
pe bei der Anlagenkomponenten
in nahezu allen Industriebereichen
bei Filtern, Zyklonen und Entstau-
bern im Falle einer Explosion wir-
kungsvoll entkoppelt werden. Das
Produkt ist zertifiziert nach EN
16447.

Fir lhren Kontakt nutzen Sie:

STIF France

Zentrale

ZA de la Lande

49170 Saint-Georges-sur-Loire
Frankreich

Tel.: +3324172 16 82

Fax: +33241393212
sales@stifnet.com
www.stifnet.com

STIF Deutschland per Mail:
mirjam.novak@stifnet.com
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men fir lineare Verstellung.

sicherungs-Management.

RACO-ELEKTRO-MASCHINEN GmbH E' E
Jesinghauser Str. 56 -64, D-Schwelm / Germany
Tel.: +49 2336 4009-0, Fax: +49 2336 4009-10

raco@raco.de, www.raco.de E .
Engineering Made in Germany! Die herausragende Technologie und das
Anwender-Know-how aus zahlreichen
Seit Uber 60 Jahren zahlt RACO erfolgreich realisierten Projekten zahlt zu
zuden fuhrenden Herstellern von den Kernkompetenzen im Hause RACO.

rein elektromechanischen Syste-

ELEKTROZYLINDER -

In der eigenen Produktion setzt KUGELGEWINDETRIEBE -
RACO auf hochprazise Fertigungs- STEUERUNGEN

prozesse in Kombination mit

einem umfangreichen Qualitats-

Consulting. Engineering. Products. Service.
REMBE® ist Spezialist fur Explosionsschutz  hergestellten Produkte ergénzen.
und Druckentlastung. Das Unternehmen bie-

tet Kunden branchenubergreifend Sicherheits-  REMBE® GmbH Safety + Control
konzepte fir Anlagen und Apparaturen jeg-  Gallbergweg 21

licher Art. Samtliche Produkte werden in

Deutschland gefertigt und erfillen die An- E E T: +49 2961 7405-0,

unter anderem der Ol- & Gas-, Nahrungs-
mittel-, Holz-, Chemie- und Pharma- sowie
der Petrochemie. REMBE® verfolgt einen
ganzheitlichen Ansatz, indem Consulting,
Engineering und Service die vorrangig
selbst entwickelten und in Eigenfertigung

spriche nationaler und internationaler Regu- F: +49 2961 50714
larien. Zu den Abnehmern der REMBE®-Pro- info@rembe.de
dukte zahlen Marktfthrer diverser Industrien, E www.rembe.de

59929 Brilon/Germany

iperm N/

HOCHPOROSE SINTERWERKSTOFFE

Ein Unternehmen der TRIDELTA-Gruppe

Tridelta Siperm GmbH
Ostkirchstr. 177
44287 Dortmund

Tel.: 0231-4501221
Fax: 0231-4501313
info@siperm.com
www.siperm.com

Seit 1953 produzieren wir am Standort Dort-
mundhochporoése Sinterwerkstoffe. Unserelang-
jahrige Erfahrung bei der Verarbeitung von Po-
lyethylen, Edelstahl und Bronze zu hochporésen
Teilen unterschiedlichster Art und Form macht
uns zu einem kompetenten Partner bei der Su-
che nach der bestmdéglichen Lésung lhres spezi-
ellen Anwendungsproblems.

Aus unseren pordsen Materialien Siperm R (Edel-
stahl), Siperm B (Bronze), Siperm HP (Polyethy-
len) und Siperm HP antistatisch (Polyethylen
antistatisch) fertigen wir Filter in unterschied-
lichsten Geometrien, Formteile, Absaugrohre,
Schalldampfer, Austrags- und Auflockerungshil-
fen in Form von einbaufertigen BelUftungsele-
menten sowie Fluidisierungsbéden als Schweil3-
konstruktion nach Kundenvorgaben.
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RUWAC INDUSTRIESAUGER GMBH
Westhoyeler StraB3e 25

49328 Melle

Tel: 05226 9830-0
ruwac@ruwac.de

www.ruwac.de

Nicht nur fir eine ordentliche Pro-
duktion, sondern vor allem fur den
Arbeits- und Gesundheitsschutz ist
das Beseitigen von Spanen, Staub
und Feinststaub mittels hochwer-
tiger Industriesauger absolut un-
erlasslich!

Als Ruwac 1976 von Siegfried Wag-
ner und Manfred Runge gegriindet
wurde, herrschte Uber das Ziel
vollkommene Einigkeit: Die besten

Sauger sollten es werden. Sauger,
die Probleme mit jeder Art von
Sauggut l6sen und fur den hartes-
ten Einsatz geeignet sind. Und so
wurden von Anfang an keine Kom-
promisse gemacht.

singold geratetechnik gmbh und ihre
Produkte stehen fur 50 Jahre Erfahrung in
der Schuttguttechnik. Wir liefern 100%

Qualitat Made in Germany. Neben Absperr-

und Verschlusssystemen fur Behalter und
Silos bietet singold Pneumatische Klopfer

und Impulsklopfer an.

Durch mechanisch erzeugten Schlagimpuls
beseitigen singold Klopfer zuverlassig Pro-

duktreste, Anbackungen sowie Schacht-
und Brickenbildung in Behéltern und
Silos oder in sich drehenden Trommeln.

Pneumatische Klopfer -
Pneumatic Knocker

singold geratetechnik gmbh
Schwabmiinchen, Germany
www.singold-tech.de
info@singold-tech.de

Die Wirksamkeit des Klopfers wird mit
folgender Regel beurteilt: Kann mit

einem Handhammer das Produkt zum

FlieBen gebracht werden, so ist auch
der Pneumatische Klopfer wirksam!

StuvEx ist ein internationaler Player far
Explosionsschutz mit Hauptsitz in Bel-
gien. Wir entwerfen, implementieren
und warten Schutzsysteme gegen Staub-
explosionen und Feuer in der verarbei-
tenden Industrie durch Problemanalyse,
konkretes Design, Lieferung, Implemen-
tierung und Wartung der Ausristung.
Fur Kunden in fast jeder Branche.

Wir sorgen dafur, Explosionen und Bran-
de zu vermeiden und stellen sicher, dass
sich Explosionen nicht auf andere Instal-
lationen ausbreiten.

Explosionsschutz und Unterstiitzung

Zudem beraten wir Sie bei der Bedienung
des Gerates und erklaren die Gestaltung
des gesamten Systems. Wir kiimmern
uns um die technische Risikoanalyse, den
detaillierten Elektro- und Maschinenbau,
die Festigkeitsanalyse und wir helfen
Ihnen bei der Budget-Kontrolle.

Die StuvEx Interventionsstelle steht Innen
rund um die Uhr zur Verfligung.

STUVEX International NV
Heiveldekens 8,

2550 Kontich - Belgié

T. +32 3 458 25 52

F. +32 3 458 25 27
info@stuvex.be
www.stuvex.com
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TBMA Europe

Delfweg 18

2211 VM Noordwijkerhout
Die Niederlande
www.tbma.com

Kontakt: André Junker
+49 4263 9804 880
junker@tbma.com

TBMA hat sich auf die Konstruktion
und Fertigung von Komponenten
fur die pneumatische Forderung
von SchittgUtern spezialisiert. Un-
ser breites Produktportfolio an Zel-
lenradschleusen und Weichenist in
der Lage, sowohl Pulver aus auch
Granulate in der Lebensmittel-, der
Chemischen als auch in der Mine-
ralverarbeitenden Industrie zu for-
dern, von anspruchsvollen, hygie-
nischen bis hin zu schweren Indus-
trieanwendungen.

Die TBMA Hochleistungs-Zellenrad-
schleusen sind fur einen 24/7-Betrieb
ausgelegt und sind verfligbar in
Austrag- oder Durchblassausfuh-
rung und zusatzlich in sanitérer (SD)
oder schnell zu reinigender Ausflh-
rung (DG). Diese H-AR und H-GR
sind ATEX 2014/34/EU zertifiziert

TBMA DTD-Zweikanal
Drehrohrweiche fiir Pulvern und Pellets

TBMA Zellenradschleuse

und kénnen auch als Schutzsystem
bis 10 barg geliefert werden.

Anfang des Jahres 2020 haben wir
den DTD-Zweikanal- und den SDTD-
Einkanal-Drehrohrweiche einge-
fuhrt. Diese Weiche wurde speziell
fur die Weiterleitung von Pulvern
und Pellets mit mi-

nimaler Verschlech-

terung in pneuma-

tischen Fordersyste-

men entwickelt.

WAM"

WAM GmbH
DornierstraBBe 10

D 68804 AltluBheim

Tel.: +49 (0)6205 3949-0
Fax: +49 (0)6205 3949-49
wam@wamgmbh.de
www.wamgmbh.de

Die WAMGROUP wurde vom heu-
tigen Vorstandsvorsitzenden Vai-
ner Marchesini im norditalie-
nischen Ponte Motta als Ein-Mann-
Betrieb gegrindet und feierte im
Jahre 2018 ihren 50. Geburtstag.
Die langjahrige Geschichte begann
mit dem Prinzip der archime-
dischen Schnecke in Form einer
Forderschnecke, die zum Transpor-

tieren von Zement eingesetzt wur-
de. Mit Gber 2.000 Mitarbeiternin
Uber 60 Landern gehéren wir mitt-
lerweile zu den groBten Anbietern
von Komponenten zum Handling
und Verarbeiten von Schittgutern.
Zu unserem umfangreichen Lie-
ferprogramm zahlen zertifizierte
Lésungen zum mechanischen und
pneumatischen Fdrdern, Austra-
gen, Absperren, Mischen, Entstau-
ben, Dosieren und Absichern. Die-
se werden von unseren Kunden
aus dem Baustoffsektor, der Kunst-
stoffindustrie, der Chemie und
Nahrungsmittelindustrie, dem
Muhlenbau und aus der kommu-
nalen und industriellen Abwasser-
technik in den unterschiedlichsten
Anwendungen eingesetzt.

Mit dem neuen Technologiezen-
trum inkl. Forschungslabor, Schu-
lungszentrum und Dauerausstel-
lung am Hauptsitzder WAMGROUP
intensivieren wir unser Bemuhen,

innovative Losungen flr unsere
Kunden zu entwickeln. Produkte
wie die Filterelemente aus Nano-
fasermaterial oder die smarte Fil-
tersteuerung Filcontrol stellen
bereits heute Produkthighlights
in der Verfahrenstechnik dar.

In Deutschland wird die WAM-
GROUP durch die WAM GmbH aus
AltluBheim bei Speyer vertreten.
Die Mischtechnik

betreut die MAP

GmbH.
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VEGA Grieshaber KG
Am Hohenstein 113
77761 Schiltach

Tel.: +49 7836 50-0
Fax: +49 7836 50-201
info.de@vega.com
www.vega.com

Sensoren fir Schiittgut mit Charakter

VEGA bietet individuelle Lé6sungen fiir alle
Fiillstandanforderungen im Schiittgutbereich

Kaum ein Schittgut gleicht dem anderen. Wie es
sich verhalt, 1asst sich nicht aus seiner stofflichen Zu-
sammensetzung ablesen. Form und Dichte der Pul-
ver und Granulate, aber auch Staub und Einbauten
stellen die Fullstand- und Druck-Messtechnik daher
vor besondere Herausforderungen. VEGA bietet zu-
verlassige Losungen fur samtliche Messaufgaben im
Schuttgutbereich — ganz gleich, wie besonders die
Problemstellung auch sein mag. Das Familienunter-
nehmen mit Sitz in Schiltach im Schwarzwald und
weltweit Uber 1.600 Mitarbeitern hat fur die rauen
Anforderungen der Branchen die exakt passenden
Gerate entwickelt. Dazu gehéren eine intelligente
Elektronik und ein Sensoraufbau, die das Ergebnis
jahrzehntelanger Forschung und Erfahrung sind.

Einer fur alles

BerlUhrungslos und sehr universell misst der bewahr-
te Radarsensor VEGAPULS 69 mit der hohen Signal-
frequenz von 80 GHz. Sein weiter Messbereich von
bis zu 120 m und die Genauigkeit von +5 mm ma-
chen ihn zum zuverlassigen Allrounder fiir beinahe
jede Schittgutapplikation.

Zwei fiir jede KorngréBe

Daneben stehen bei VEGA die Vibrationsgrenz-
schalter VEGAVIB und VEGAWAVE im Mittelpunkt.
Der VEGAVIB hat mit seiner Stabbauform klare
Vorteile in Granulaten mit groBer KorngréBe. Der
VEGAWAVE punktet dank Schwinggabel in pulver-
formigen Medien und Schittgitern mit kleiner

KorngroBe. Beide arbeiten vollig unabhangig von
Einbaulage, Druck- und Temperaturbedingungen
sowie Schaum und Viskositat der Medien. Prozesse
schiitzen sie damit zuverlassig vor Uberfillung und
Leerstand.

Drei fiir optimierte Funktionssicherheit

FUr eher leichtere, nicht abrasive Schittguter sind
die kapazitiven Grenzstandsensoren VEGACAP und
VEGACAL sichere und kostensensible Messlésungen.
Im Standardbereich komplettieren die neuen kapa-
zitiven Grenzschalter VEGAPOINT 31 das VEGA-
Portfolio fur die Grenzstanderfassung. Deutlich
kompakter, dazu kostenoptimiert und mit flexiblem
Adaptersystem l6sen die Sensoren Standardappli-
kationen. Ihre Kommunikationsschnittstelle 10-Link
rundet das Design ab.

Auf lange Sicht

Einfach, langlebig und kundenorientiert: Diese
Schlagworte beschreiben den Weg, den VEGA fur
Ihr Sensorik-Portfolio, aber auch fur Ihre partner-
schaftliche Zusammenarbeit eingeschlagen hat. So
zeichnen sich die Geréate durch schnelle Inbetrieb-
nahme, flexible Anschlusssysteme und intuitive Be-
dienung aus.

Erhaéltlich ist der universelle Radarsensor fiir
Schiittgiiter VEGAPULS 69 in drei Ausfiihrungen:
mit leichter Kunststoffantenne, mit 1%:" Gewinde-
anschluss und mit einer im Flansch integrierten
Linsenantenne

SCHUTTGUT PROZESS 4/20
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Anlagenverfugbarkeit erhoht

Produktion ohne Maschinenstillstand

Seit 2005 produziert die SITRAPLAS GmbH mit Unternehmenssitz im ostwestfalischen Biinde erfolgreich
hochwertige technische Kunststoffcompounds. Das Spektrum reicht von der Einfarbung technischer
Kunststoffe bis hin zur Entwicklung maBgeschneiderter Compounds nach Kundenwunsch fiir die

unterschiedlichsten Anwendungen.

In der Kunststoffindustrie kénnen SpritzgieBmaschinen und Peripheriegerite wie Metall-Separatoren,
Uber die OPC UA Plattform kommunizieren (Grafik: Sesotec GmbH)

Bei Anlagenstérungen erhalten
Anlagenfiihrer eine Meldung
auf ihr Tablet und haben so die
Méglichkeit, umgehend Gegen-
maBnahmen einzuleiten

(Foto: Sesotec GmbH)
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Mit Gber 40 Mitarbeiterinnen und
Mitarbeitern, modernsten Produk-
tions- und Laboranlagen kann Si-
traplas individuelle Lésungen
schnell und zuverlassig realisieren.
Die Compounds fir Kunden welt-
weit werden in der Automobil-,
Elektro- und der Elektronikindus-
trie verwendet.

Maschinenstillstande kosten
Zeit und Geld

Maschinenstillstand ist ein Alb-
traum fUr jedes Unternehmen - die
Fehlersuche ist oft aufwandig und
langwierig. Gerade bei kontinu-
ierlich produzierenden Anlagen
ist ein Maschinenstillstand mit ho-
hen Kosten verbunden. Diese Ver-
luste wirken sich negativ auf die

Produktivitat aus und verschlech-
tern die Konkurrenzfahigkeit des
Unternehmens.

Storungen in Echtzeit Giber das
Firmennetzwerk identifizieren

Wichtiger Bestandteil von Industrie
4.0 ist der Austausch von Daten in
der Produktion. Fir diesen Zweck
etabliert sich zunehmend der of-
fene Schnittstellenstandard OPC
UA (Open Platform Communica-
tions Unified Architecture). OPC
UA tragt dazu bei, Prozesse in der
Kunststoffindustrie von der Pro-
duktion bis zum Service zu opti-
mieren sowie Verluste von Zeit und
Produkten zu minimieren. Dies
stellt hochste Qualitat und maxi-
male Wertschépfung sicher.
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Durch die Vernetzung der Metall-
separatoren mit den Verarbei-
tungsmaschinen wird der Informa-
tionsfluss Gberwacht. Tritt eine
Stérung in der Anlage auf, erhalt
der Anlagenfihrer eine Meldung
auf sein Tablet - GegenmaBnah-
men kdnnen umgehend eingeleitet
werden. Eine komplette Ubersicht
mit den verschiedenen Parametern
der Produktionsanlagen lauft in
Echtzeit Gber das Firmennetzwerk.

Verbesserte Anlagen-
verfiigbarkeit und minimaler
Maschinenstillstand

Fur Sitraplas fihrte der Kommuni-
kationsstandard OPC UA zu vielen
Verbesserungen. ,, Seitdem wir OPC

CLEANSCRAP

marfn.

EngINEEring

UA im Einsatz haben, haben sich
die Wartungs- und Maschinenstill-
standzeiten minimiert und die An-
lagenverflgbarkeit ist erheblich
gestiegen”, so Tim Hencken, Ge-
schaftsflhrer der Sitraplas GmbH.
Sesotec ist einer der ersten Anbie-
ter von intelligenten Inspektions-
und Sortiersystemen fir die Kunst-
stoff-, Lebensmittel- und Recycling-
industrie. Alles im Sinne der Kun-
denzufriedenheit und Industrie 4.0.

Sesotec GmbH

Brigitte Rothkopf

Regener Str. 130, 94513 Schénberg
Tel.: +49 (0)8554-308 2100

Fax +49 (0)8554-2606
brigitte.rothkopf@sesotec.com
www.sesotec.com

T.: +49 6123 97820

Sesotec ist einer der fihrenden
Hersteller von Gerdten und Sys-
temen fur die Fremdkérperde-
tektion und die Materialsortie-
rung. Der Absatz der Produkte
konzentriert sich hauptsachlich
auf die Bereiche Lebensmittel-,
Kunststoff-, Chemie-, und Phar-
ma- sowie die Recyclingindus-
trie. Sesotec ist auf dem Welt-
markt mit Tochtergesellschaften
in Singapur, China, USA, Iltalien,
Indien, Kanada und Thailand
sowie mit mehr als 60 Vertre-
tungen prasent. In der Sesotec
Gruppe sind derzeit 540 Mitar-
beiter beschaftigt.

E-Mail: info@martin-eng.de

www. martin-eng.de
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Schwindriss — Nein danke!

Bedeutung der Materialfeuchte-Messung fiir die Qualitatssicherung

im Betonmischwerk

Von Kristina Rosenberger, Branchenmanagerin Grundstoffe,
Endress+Hauser (Deutschland) GmbH+Co. KG

Mit Giber 220 Transportbetonwerken, 900 Fahrmischern und knapp 150 Betonférderpumpen sorgt Heidelberger
Beton dafiir, dass Beton piinktlich auf die Baustellen kommt. Um die Lieferung sicherzustellen, sind die Transport-
betonmischwerke dezentral im Umkreis von rund 25 Kilometern verteilt. An guten Tagen produziert das
Betonmischwerk Karlsruhe 500 bis 600 Kubikmeter Beton. Das Unternehmen gehért zum bérsennotierten

Baustoffkonzern Heidelberg Zement.

Materialfeuchtemessungen
sichern die Qualitat von Beton

Die Anforderungen an Beton sind
vielfaltig: Er muss erschwinglich,
stark und verlasslich sein. ,,Daraus
ergibt sich ein groBer Anspruch
an die reproduzierbare Qualitat.
Ist der Beton beispielsweise
zu trocken oder nass, kénnen
Schwindrisse zu Bauméangeln fuh-
ren.”, so Adrian Polenske, Misch-
meister und Disponent bei Heidel-
berger Beton. Bei der Herstellung
von Frischbeton kommen zahl-
reiche Ausgangsmaterialien zum

48

Einsatz. Hierzu zahlen insbeson-
dere Sand, Kies und Zement. Die
Materialien werden Uber Platten-
bandférderer dem Mischer zuge-
fuhrt und dort vermengt. Neben
den SchittgUtern aus den Silos
werden auch Flussigkeiten wie
Wasser und Betonzusatzstoffe zu-
gefuhrt.

Abweichende Restfeuchte fiihrt
zu +/- 30 | Wasser Zudosierung

Der Feuchtegehalt der Rohstoffe
in den verschiedenen Silos kann
voneinander abweichen. Die He-

rausforderung ist es, mittels pra-
ziser Rezeptdosierung im Herstel-
lungsprozess die gleichbleibende
Qualitat des Endprodukts zu ge-
wahrleisten. Je nach Restfeuchte-
gehalt der SchittgUter muss mehr
oder weniger Wasser zum Misch-
prozess hinzugefihrt werden. Sand
hat im Vergleich zu den anderen
Rohmaterialien die meiste Rest-
feuchte. Daher ist bei der Zufuhr
von Sand zum Mischer gesetzlich
eine Materialfeuchtemessung vor-
geschrieben. Bei Heidelberger Be-
ton variiert die Materialfeuchte
des Sandes um drei bis sechs Pro-
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zent. Sobald der Messwert vorliegt,
wird im Leitsystem die erforder-
liche Menge an Wasser automatisch
ermittelt.

Vorteil der Sonde MMP40:
VerschleiBfestigkeit

In der Vergangenheit wurde bei
Heidelberger Beton mit einer an-
deren Sonde der Materialfeuchte-
gehalt ermittelt. Aufgrund der
abrasiven Eigenschaften des Sandes
musste die Sonde jedoch regelma-
Big ausgetauscht werden. ,Die
Sonde von Endress+Hauser zeich-
netsich durch eine hohe Verschleil3-
festigkeit aus. Sie lauft seit rund
zwei Jahren problemlos.”, sagt
Adrian Polenske. Unterschieden
wird bei der Materialfeuchtemes-
sung generell zwischen Online-und
Offlinemessverfahren. Bei den
Offlinemessverfahren handelt es
sich um Laborproben oder das
Darrverfahren. Beide Verfahren
nehmen allerdings sehr viel Zeit in
Anspruch. Bei den Onlinemessver-
fahren zur Bestimmung der Mate-
rialfeuchte im Herstellungsprozess
von Beton wird zwischen den Ka-
pazitiven-, Mikrowellen- und TDR-
Verfahren unterschieden.

Adrian Polenske und seine Kolle-
gen haben den Sensor selbst in
Betrieb genommen. Der Sensor
wurde direkt unter der Siloklappe
mithilfe eines Universalhalters in-
stalliert. Die Kalibrierung erfolgte
einfach mit einem nassen
Schwamm, bei dem ein Material-
feuchtewert von 12 Prozent ange-
zeigt wurde. Der Messwert geht
Uber 4...20 mA direkt in die SPS
des Betonmischwerks. Dort wird
mit dem Online-Verfahren in Echt-
zeit stets der prozentuale Feuchte-
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Der Messwert der Sandfeuchte bewegt sich zwischen 3 bis 6 %. Der Wert
wird online ermittelt. Automatisiert erfolgt in der Steuerung eine Berech-
nung der erforderlichen Menge Wasser fiir die Charge.

gehalt im Schittgut angezeigt.
Mit einer Linearisierungstabelle
wurden in der Steuerung jedem
Materialfeuchtewert eine Menge
an zu dosierendem Wasser hinzu-
gefugt. Es erfolgt eine automa-
tische Dosierung von notwendigem
Frischwasser.

Charakteristika des MMP4x:
Keine Nachkalibrierung und
VerschleiBBfestigkeit

Die Endress+Hauser Sensoren mes-
sen mit dem Messverfahren TDR
(Time Domain Reflectometry, dt.
Zeitbereichsreflektometrie). Bei
diesem Verfahren wird ein Impuls
erzeugt, der entlang eines Leiters
l[auft und reflektiert wird. Die Lauf-
zeit des Impulses steht in direktem
Zusammenhang mit dem Wasser-
gehalt beziehungsweise der Ma-
terialfeuchte.

Das TDR Verfahren zeichnet sich
durch seine VerschleiBfestigkeit
und damit der Langlebigkeit im
Herstellungsprozess von Beton aus.
Ein Nachkalibrieren in der Produk-
tion ist nicht notwendig - ein
weiterer Vorteil im Vergleich zu
anderen Technologien. Im Gegen-

Der Materialfeuchtesensor MMP40
bestimmt online den Messwert.

So kann jeder Charge Beton die
richtige Menge Wasser zudosiert
werden.

Der Materialfeuchtesensor zeichnet
sich durch die VerschleiBfestigkeit
trotz Produktberiihrung mit abra-
sivem Material aus
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Freuen sich auf kiinftige gemeinsame Projekte: Adrian Polenske, Heidelberg
Beton und Tanja Hofmann, Endress+Hauser Deutschland

satz zu anderen Messverfahren
ermdglicht das TDR-Verfahren ei-
ne hohe Genauigkeit sowie eine
tiefe Materialdurchdringung und
ist unabhangig von KorngréBen

zierbarkeit des Betons —unabhén-
gigvon der jeweiligen Charge. Sie
ist ein wesentlicher Baustein der
Qualitatssicherung flr den Dosier-
und Herstellungsprozess von Frisch-
beton.

Die Endress+Hauser (Deutsch-
land) GmbH+Co. KG wurde im
Juli 1989 gegriindet. Die deut-
sche Vertriebsgesellschaft mit
Zentrale in Weil am Rhein gehort
zum Schweizer Familienunter-
nehmen mit Stammsitz in Rein-
ach. 134 Gesellschaften, darun-
ter Herstellerwerke, Service-und
Vertriebsgesellschaften und
Logistikzentren unterstiitzen in
47 Landern ihre Kunden.

Die Endress+Hauser Gruppe ist
ein weltweit fUhrender Anbieter
von Messgeraten, Dienstlei-
stungen und Loésungen fiur die
industrielle Verfahrenstechnik.
Geboten werden Prozesslo-

oder Verunreinigungen.
sungen fur Durchfluss-, Full-
stand-, Druck- und Temperatur-
messung, far analytische Mes-
sungen sowie Messwertregis-
trierung und digitale Kommu-
nikation und so Prozesse hin-
sichtlich wirtschaftlicher Effizi-
enz, Sicherheit und Auswirkun-
gen auf die Umwelt optimiert.

Fazit Endress+Hauser (Deutschland)
GmbH+Co. KG

Colmarer Stra3e 6

79576 Weil am Rhein

Tel. +49 (0)7621 975-01
Fax. +49 (0)7621 975-20555
info.de@endress.com
www.de.endress.com

Durch exakte Angaben zum Feuch-
tegehaltin Rohmaterialienz.B. in
Sand lasst sich die Produktion von
Frischbeton effizient durchflihren.
Die Messung der Materialfeuchte
ermoglicht eine hohe Reprodu-

() Hochleistungs Elektrozylinder

BANDABSTREIFER

UMSTELLKLAPPE (HOSENSCHURRE)
Intelligente Antriebstechnik

mit RACOmatic®

ermdéglicht Bewegungsprofile weg-
und kraftgesteuert in Férderanlagen
fur Zement, Roh-und Mineralstoffe

Betriebssicherheit
* Exakte Positionierung

* Grenzwertiberwachung
* Betriebsdatenerfassung

BANDKANTENSTEUERUNG DOSIERSCHIEBER

Performancesteigerung
*Hohe Verfugbarkeit

* Hohe Flexibilitat

*Hohe Produktivitét

RACO-ELEKTRO-MASCHINEN GmbH

ELEKTROZYLINDER ¢ KUGELGEWINDETRIEBE ¢ STEUERUNGEN

raco.de

&9 =) 1p68 150 9001:2015
visuals
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Uberfillung ausschlieBen

Zuverlassige Fillstandmessung in groBBen Silos

Einsatz des MBA700 auf den Silos der Firma Cerealien Bischheim GmbH

Fir die Produktion von Mehl, Getreideflocken und Malzerzeugnissen
werden von Lebensmittelproduzenten groBe Mengen Getreide nach
der Ernte eingelagert und anschlieBend sukzessive verarbeitet.
Um die Schiittgiiter sicher zu lagern und die Uberfiillung der groBen
Silos zu vermeiden, ist die Kontrolle des Fiillstands unerlasslich.

Dafur kommen bei vielen Unter-
nehmen moderne Messgerate zum
Einsatz. Die Cerealien Bischheim
GmbH, eine traditionsreiche Kup-
fermUhle und Malzerei mit meh-
reren Standorten in Europa, hat
sich 2014 erstmals ftr den Full-
standmesser MBA700 von MBA
Instruments entschieden. Mittler-
weile sind 25 Silos des Unterneh-
mens, Gesamt-Produktionsvolu-
men 350.000 Tonnen, mit diesem
Messgerat ausgestattet. Die Firma
Cerealien Bischheim GmbH, deren
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Standort und Produktionsgebiet
im ,goldenen Sidwesten” liegt,
wie sie selbst die Pfalz, Rheinhessen
und das Hunsrick bezeichnet, hat
ausgerechnet in einer norddeut-
schen Unternehmensgruppe ihren
perfekten Partner gefunden. Doch
bis dahin war es ein langer Weg.

Trial and Error: die Suche nach
dem perfekten Gerat.

Das ideale Instrument fur die Full-
standmessung in ihren groB3en

Silos zu finden, war fur die Cere-
alien-Fabrikanten ein Prozess mit
Ruckschlagen. ,Zunachst setzten
wir auf kapazitive Sonden, die mit
Hilfe eines elektrischen Felds den
Fallstand bestimmen. Allerdings
erwiesen sich diese in der Praxis
nicht als besonders zuverlassig”,
berichtet Giso Richter, Bertriebse-
lektriker der Cerealien Bischheim
GmbH. Wenn ein Gerat nicht ein-
wandfrei funktioniert, kann das
den Produktionsprozess stark be-
hindern, zu Ausfallen fihren und
sogar betrachtliche Schaden an
den Maschinen verursachen. Staut
sich das Material im Fulltank un-
kontrolliert, kommen die Forder-
einrichtungen entweder selbst zum
Stillstand oder muUssen im Eilver-
fahren abgeschaltet werden.

Die Folge: Die Produktionsplanung
fur den ganzen Tag gerat aus dem
Takt. Dies wiederum fuhrt zu Ge-
winneinbuBen. In der Vergangen-
heit waren Zwischenfélle dieser
Art bei dem Unternehmen nicht
selten auch mit gréBeren Repara-
turkosten verbunden. Ein zuver-
lassiges Messinstrument, das ste-
tige Kontrolle und somit Sicherheit
gewabhrleistet, ist fur den effek-
tiven Betrieb also entscheidend.
Die Integration des MBA700 in die
Anlagen und Prozesse der Muhle
und Malzerei verlief seit der Erst-
inbetriebnahme stets einwandfrei.

Die Aufgaben des MBA700

Ob in Silozellen fiir Getreide, Mehl
und Malz oder als Staumelder in
Filteranlagen, die Einsatzgebiete
des MBA700 bei der Cerealien
Bischheim GmbH sind vielfaltig:
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hillesheim’

Innovationen rund ums
Helzen und Beheizen

Flexible
elektrische
Heiztechnik

* Forder-/ Entladeschlduche
= Rohrbegleitheizungen

* Behalter- / Fassheizungen
* Heizmanschetten

* Heizplatten

* Sonderiosungen

Hillesheim GmbH

Am Haltepunkt 12

D-68753 Waghausel

Tel.: 07254 /92 56-0

E-Mail: info@hillesheim-gmbh.de
www.hillesheim-gmbh.de

»Der Schwingfligel MBA700 eignet
sich besonders fir leichte und pulv-
rige Schittgiter und war deshalb
die optimale Lésung fur die Cere-
alien Bischheim GmbH", erlautert
Frank Wengler, stellvertretender
Geschaftsfuhrer und Leitender
Produktmanager bei MBA Instru-
ments. ,Sein robustes Gehause
schiitzt den hochsensiblen Sensor
und erméglicht so zuverlassige
Messergebnisse.”

Die Anforderungen an die Mess-
geréate fur den Schutz vor Uberful-
lung sind sehr hoch. Nicht zuletzt
ist es zwingend erforderlich, dass
die Messgerate fur den Betrieb in
Bereichen, in denen die Gefahr
einer Staubexplosion besteht, zu-
gelassen sind. Der MBA700 ist
durch eine Baumusterprifbeschei-
nigung fur die Messung in der
Staub-Ex-Zone 20 zertifiziert und
damit fur den Muhlenbetrieb op-
timal geeignet.

Energieeffizienz liberzeugt

Nach mehr als sechs Jahren zuver-
lassigem Betrieb bezieht die Cere-
alien Bischheim GmbH den MBA700
heute bereits in die Planung fur
Neuanlagen mit ein. Ausschlagge-
bend daflir waren die Zuverlassig-
keit und die Eigenschaften des
Fullstandmessgerats. Es besteht
aus rostfreiem Stahl, die produk-
tberlhrenden Teile sind ausnahms-
los aus Edelstahl gefertigt. Letzte-
res ist fUr die Hygiene in der Le-
bensmittelproduktion besonders
wichtig, dennoch langst nicht tiber-
all Standard. Der Schwingflugel
misst unabhangig von den meisten
Schittguteigenschaften, ob in Tee-
blattern, Sand oder —wie in diesem
Fall - Mehl. DarUber hinaus hat er

Sichere Fiill-
standmessung
mit dem
Schwingfliigel
MBA700

einen wesentlichen Vorteil gegen-
Uber Schwinggabeln: Aufgrund
des Einstab-Messverfahrens ist ein
Einklemmen des Schiittguts schlicht
nicht moéglich.

Ein ebenso wichtiges Argument
fur den Muhlenbetreiber war die
Energieeffizienz des Gerats. , Der
MBA700 vibriert bei 290Hz und
verbraucht dadurch nur wenig
Energie. Die geringe Vibrationsfre-
quenz verhindert auBerdem ein
selbststandiges ,Freischaufeln”
und damit ein Fehimessen des Ge-
rates”, so Giso Richter von Cerea-
lien Bischheim GmbH. Sein Résumé:
.Die aufwandigen Versuche aus
der Vergangenheit mit anderen
Anbietern von Messgeraten hatten
wir uns sparen kénnen. Inzwischen
ist die Firma MBA ein fester Partner.
Nicht nur, was die bewahrten Pro-
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Vibrierender Schwingfliigel des MBA700

zesse der Rohstoffverarbeitung
angeht. Trotz unseres bald 150-jah-
rigen Bestehens sehen wir die Ce-
realien Bischheim GmbH eindeutig
als Zukunftsunternehmen. Maschi-
nelle Prozesse mussen hierfir auch
im Sinne der Nachhaltigkeitimmer
wieder angepasst und verbessert
werden. Das geht nur mit flexibel
einsetzbaren und dabei stets hoch-
effizienten Messgeraten. Gut, zu

wissen, dass wir uns dabei stets voll
auf MBA Instruments verlassen
kénnen.”

MBA Instruments GmbH
Friedrich-List-Str. 3-7

25451 Quickborn

Tel.: +49 4106/123 88-80
Telefax: +49 4106/123 88-89
info@mba-instruments.de
www.mba-instruments.de

Genauso wie SMB International
ist MBA Instruments eine Marke
unter dem Dach der SMB Group
und Spezialist fur die digitale
Fullstandmesstechnik sowie die
Leitfahigkeitsmessung in leich-
ten Mineraldlen. Der hohe Anteil
an Eigenfertigung am Standort
in Quickborn ist kennzeichnend
far beide Unternehmen. Kun-
denwtlinsche lassen sich so
schnell, gezielt und mit konstant
hoher Qualitat realisieren. Die
eigene Konstruktion und Pro-
duktion bilden die Grundlage
fir die hohe Fertigungstiefe,
mit der die Zuverlassigkeit hin-
sichtlich Qualitat und Lieferzeit
gewahrleistet ist. Serviceteams
arbeiten national und interna-
tional an umfangreichen Pro-
jekten. Das weltweit operieren-
de Vertriebsnetz sorgt flr eine
schnelle und zielfihrende Infor-
mation und Koordination.

UDWIG

Moisture Control

FL-Process Scan

Lauft bei uns ;-)

¢ Industrietaugliche WLAN-DatenUbertragung

Feuchte, Homogenitats-, und Temperaturmessung
bei der Materialaufbereitung im Prozess

« Prazise Messergebnisse auch bei Kleinstchargen
« Protokollierung der gesamten Aufbereitungszyklen

« Bedienung und Anzeige via Smart-Phone-App oder Tablet
» Zukunftsweisend durch kontinuierliche App- und Softwareupdates
« Kompakte Abmessungen fur jede Einbausituation

Franz Ludwig GmbH | Budenheimer Strae 1 | D-55124 Mainz-Gonsenheim

+49 (0) 6131 91046-0 | info@fludwig.com | www.fludwig.com
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Einflussfaktoren exakt bestimmen

Messsystem zur Bestimmung der Feuchte, Temperatur

und Homogenitat

Steigende Qualitatsanforde-
rungen bei der Produktherstel-
lung und Beprobung stellen die
Produzenten vor immer neue
Herausforderungen. Fiir Misch-,
Pelletier-, Coating- und Granu-
lierprozesse gilt es, die genauen
Prozessbedingungen in Bezug
auf Feuchte, Temperatur und
Homogenitat zu kennen, um
diese dann bei der Prozess-
steuerung oder Verfahrensent-
wicklung exakt und zielgenau
beriicksichtigen zu kénnen.

Im Sinne einer méglichst hohen
Integrationsdichte: getrennter
Aufbau von Messsensor und
Auswerteeinheit

Im Folgenden beschrieben wird
der Einsatz fr Mischsysteme, bei
denen gerade der Feuchtegehalt
oftmals nur indirekt Gber die Tem-
peratur, die Abluft oder die Wirk-
leistung von Antriebsaggregaten
bestimmt wird. Dies fuhrt dazu,
dass die Zuverlassigkeit der erhal-
tenen Messdaten vielen Einfluss-
faktoren unterliegt. Dies kann das
Messergebnis verfalschen.

Eine Feuchtemessung der einzelnen
Rohstoffe, verbunden mit einer
Verwiegungskorrektur kann durch-
aus wiederholgenaue Rezepturzu-
sammenstellungen zur Folge ha-
ben, aber nurim Mischer lasst sich
die gesamte Feuchte der ganzen
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Charge zuverlassig wahrend des
Homogenisierungsvorganges er-
fassen.

Kompakte Messeinheit

Die besondere Herausforderung
bei der Entwicklung fur die Ludwig
GmbH: eine mdglichst kompakte
Messeinheit zu generieren, die
auch in kleinsten Prozess-Aufbe-
reitungsmaschinen ihren Platz fin-
det, z. B. der Rezepterprobung in
Labormischern. Bei Mischsystemen
von 300 bis 5000 Litern konnten
bereits in den zurtckliegenden
Jahren sehr positive Erfahrungen
mit vergleichbaren Messeinheiten
gesammelt werden. Die Heraus-

forderung war es nun, dieses Sys-
tem in eine miniaturisierte Version
zu transformieren.

Komplexe Herausforderung

Der Einsatz von modernster Elek-
tronik und Werkstoffen war ele-
mentar. Um eine moglichst hohe
Integrationsdichte zu erhalten,
wurden der Messsensor und die
Auswerteeinheit getrennt vonei-
nander aufgebaut.

Dartber hinaus galt es, bei der
Entwicklung zu bertcksichtigen,
dass Mischtroge feststehend sein
kénnen und die Werkzeuge rotie-
ren oder der Mischtrog selbst rotiert
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und die Werkzeuge um ihre eige-
ne Achse drehen. Entscheidend ist
dabei die Sensoranordnung im
Boden des Mischers, um auch klei-
ne Teilmischungen noch exakt er-
fassen zu kénnen. Die Gefahr von
Materialanhaftungen am Sensor
wird so ebenfalls reduziert. Daher
werden sowohl akkubetriebene als
auch kabelgebundene Messein-
heiten benotigt. Die dazugehorige
Software (Bild 2) kann autark auf
einem Laptop installiert sein. Al-
ternativ erfolgt der Zugriff Gber
ein externes Netzwerk. Je nach
Anwendung sind differenzierte
Messmodi parametrierbar, mit de-
nen man den individuellen Anfor-
derungen des Prozesses gerecht
wird. Die Messdaten kénnen Uber
ein WLAN UDP-Protokoll Gbertra-
gen und ausgegeben werden, auch
stehen parallel digitale bzw. ana-
loge Schnittstellen zur Verflgung.

Wir sind Hersteller von

Mit WLAN-Dateniibertragung Vor-
ziige des Systems ausschopfen

Alle Messwerte werden an eine
WLAN-fahige PC-Umgebung als
CSV-Datei gesendet. Dort sind sie
von Tools wie EXCEL zur effektiven
Messwertbetrachtung nutzbar,
ganz im Sinne der Industrie 4.0.

Das gesamte Mischungsverhalten
der Materialien wird somit trans-
parenter. So lassen sich Rezepturen
einfacher optimieren und in der
Praxis umsetzen. Schnelle und ef-
fektive Losungsansatze also durch
moderne Technologien. Verbunden
mit der Moglichkeit, auch Mess-
aufgaben zu realisieren, die in
Kleinmischanlagen oder Labor-
einheiten die Voraussetzung fur
zukunftsweisende Verfahrensab-
l[aufe sind.

ROHRLEITUNGS- UND VERTEILSYSTEMEN

fiir Aspirations- und Schiittgutleitungen

|

Industrie-Report

Grafisch deutlich differenzierende
Darstellung von Messwerten

Franz Ludwig Gesellschaft

fur Mess- und Regeltechnik mbH
Budenheimer StraBe 1

55124 Mainz-Gonsenheim

Tel.: +49 (0) 6131 91046-0

Fax: +49 (0) 6131 91046-24
info@fludwig.com
www.fludwig.com

Die Ludwig GmbH beschaftigt
sich seit nunmehr Gber 40 Jahren
mit der Entwicklung sowie Her-
stellung von Wasserdosier- und
Feuchtemesssystemen. In diesem
Anwendungsbereich zahlt die
Ludwig GmbH international zu
den fihrenden Unternehmen.
Von dem Unternehmen gingen
Entwicklungen aus, die zu einer
verbesserten Arbeitsweise in den
verschiedensten Industriebe-
reichen fUhrten. Das von Ludwig
entwickelte Mikrowellen-Quo-
tienten-Messverfahren wurde
zur messtechnischen Basis von
Systementwicklungen.

NORO

SOLIDLY CONNECTED

p -—*ﬁq\vww.noro-rohre.de

NORO Gesellschaft fiir Rohrsysteme mbH | KruppstraBe 1 |1 49453 Rehden | Fon +49 5446 20636-0 | info@noro-rohre.de
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Umfassende Entstaubungstechnik

State-of-the-art-Losungen fiir Steinbruchwerk

Absaugung und Filtration von liber 300.000 m3/h Luft an 123 Staubstellen vom Vorbrecher

bis zur Verladung im Werk der bmk Steinbruchbetriebe GmbH & Co. KG. Die mehr als 40 Jahre

alte Hauptanlage wird abgetragen und durch eine neue, effiziente, energiesparende und saubere
Anlage abgel6st. Das geht nicht ohne einen Spezialisten im Bereich Entstaubung, der zur Entlastung
der Mitarbeiter, zur Qualitatsverbesserung und zu einer sauberen Umwelt beitragt.

Scheuch-Kompaktfilter zur Entstaubung
der Wendeturmanlage

Das Hauptaufgabengebiet der bmk Steinbruchbetriebe
GmbH & Co. KG mit Sitz in Talheim bei Heilbronn ist
der Abbau von Muschelkalkgestein. Dieser wird nach
der Aufbereitung in verschiedenen Kérnungen und
Gemischen im Tief- und StraBenbau sowie in der
Herstellung von Beton und Asphalt verwendet. Zudem
ist das Unternehmen im Natursteinbereich fir den
Garten- und Landschaftsbau sowie im Recyclingbereich
tatig und betreibt verschiedene Erddeponien. Der
Betrieb in Talheim bei Heilbronn ist einer von vier
erfolgreich gefUhrten Standorten.
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Blick auf die neue Scheuch Vorbrecherfilteranlage mit
Sammelbox aus Beton fiir befeuchteten Fiiller

Verlasslicher Partner

Die Firma Scheuch hat in den 57 Jahren ihrer Firmen-
geschichte zahlreiche Entstaubungsanlagen flr inter-
nationale Steinbruch- und Schotterbetriebe realisiert.
Dabei zédhlen fur die Kunden die gute Anlagenver-
fligbarkeit, die optimale Auslegung der Rohgasstrome
sowie die langjahrige Erfahrung in diesem Bereich.
Diese Punkte waren auch bei diesem Projekt ausschlag-
gebend und somit kam es zum Zuschlag fur die Pla-
nung, Lieferung und Montage der gesamten Entstau-
bungstechnik (Filter, Rohrleitungen, Ventilatoren,
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Absaughauben) mit einem Gesamtvolumen von ca.
1,5 Mio. Euro. Im Projektumfang enthalten ist auch
die Absaugung der Vorbrecheranlage, hier wird das
Material in unterschiedlichen GesteinsgréBen vom
Steinbruch angeliefert und zerkleinert. Durch den
Antrieb im Brecher bzw. dem Abbau entsteht ein
Feinstaub mit einer KorngroBe unter 90 pm, dieser
wird als Fller bezeichnet. Beim Vorbrecher wird der
Brecherauslauf auf den Gurtbandférderer und wei-
teren Bandlbergaben abgesaugt.

Der abgesaugte Fuller wird im Filter durch die héchst
effektive, patentierte Scheuch-Puls-Jet-Abreinigung
vom Luftstrom getrennt. Der abgeschiedene Fuller ist
so fein, dass er wie Wasser lauft. Um ein Weglaufen
zu verhindern, wird das Material nach dem Austrag
aus dem Filter befeuchtet. Dies ermdglicht ein ein-
faches Materialhandling sowie leichteren Transport
und Deponierung. Die Vorbrecherabsaugung wurde
bereits im Winter 2019 fertiggestellt und lauft ein-
wandfrei — Startschuss fir die gelungene Zusammen-
arbeit.

Eindrucksvolle Dimensionen

Im Lieferumfang enthalten waren auBerdem zwei
Stlck SFD-Filter, alle ausgestattet mit dem bewahrten
Impulse-Abreinigungssystem. Die Filter wurden als
Bunkeraufsatzfilter flr zwei Silos aufgebaut. Die
gesamte Siebsiloanlage ist 39 Meter hoch und wurde
in Stahlbetonbauweise ausgefiihrt. Eindrucksvolle

Daten zum Projekt bmk Talheim

¢ Neubau Schotterwerk der Fa. bmk in Talheim
¢ Sieb-Silo-Anlage in Stahlbetonbauweise -
39 Meter hoch
e Scheuch installiert die komplette Entstaubungs-
technik
a) Vorbrechanlage 30.000 m3/h
b) Zwischenabsiebung und Verladung
114.000 m3/h
) Schotter- und Splittproduktion 185.000 m3/h
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Blick auf einen Teil der staubenden Altanlage sowie
im Hintergrund die staubfreie Vorbrecheranlage mit
Scheuch-Filter

Dimensionen, die auch dem Montageteam (Logistik
etc.) vor Ort alles abverlangt hat. Die enorme Leistung
zeigt sich in der eindrucksvollen Zahl von 299.000 m3,
die bei Hochstleistung pro Stunde durch den Filter
laufen. Dies entspricht einem Volumen, das in 3.333
LKW-Sattelziige passt. Durch die intelligente Steuerung
der Ventilatoren und des Rohgasbereiches wird auch
der Energieverbrauch deutlich reduziert.

Alle Betriebsteile unabhangig voneinander fahr-

bar durch moderne Ventilatorentechnik und Rohr-

leitungssysteme. Rohgasrohrleitungen getrennt

voneinander schaltbar.

¢ laufendes Projekt — kurz vor Fertigstellung —
Inbetriebnahme ca. Mitte August

* Siebgebaude fast vollstandig in Betonbauweise
fertiggestellt

® Fa. Kurz Silosysteme hat die Staubsammelsilos

fir Scheuch Filter inkl. der Buhne fir die

Ventilatorentechnik und die Kaminanlage

montiert

Die Rohgasrohrleitungen fir die Siloauslaufe

und den Verladebereich wurden von Scheuch

installiert
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Blick auf die fertigmontierten Filteranlagen mit
Ventilatoren und der gemeinsamen Schalldampfer-
und Abluftanlage mit Staubsilos und der neuen
Produktionsanlage im Hintergrund

Montagevorplatz fiir Filtergehduse und Staubsilo,
zu sehen die 3 Filtergehéuse die spéater auf den 2 Silos
montiert werden und zu 2 St. Filtern werden
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Der Prozessablauf durch unabhdngige Steuerung

Die 4 Produktionslinien kdnnen getrennt voneinander
betrieben und auch abgesaugt werden. Dies ist mog-
lich durch moderne Ventilatorentechnik und Rohgas-
rohrleitungen, die getrennt voneinander schaltbar
sind. Die Filteranlage wurde speziell auf die beiden
Silos abgestimmt und ist folgendermaBen aufgebaut:
Ein Filter mit jeweils vier Kammern und ein Filter mit
jeweils finf Kammern. Somit sind es 13 Einheiten mit
insgesamt 780 Filterschlduchen mit einer Lange von
6,5 Metern. Die Filterflache betragt insgesamt 2.633
m2. Die Rohgasstrome mussten exakt auf die vier Li-
nien aufgeteilt werden. Die Rohrdurchmesser wurden
gezielt auf die Durchflussmenge ausgelegt, um einen
optimalen und energieeffizienten Betrieb zu gewahr-
leisten. Der Unterdruck betragt max. 50 mbar.

Bei der fur Anfang August 2020 geplanten Inbetrieb-
nahme erfolgt die optimale Einstellung der Absaugleis-
tung. Insgesamt sind es 123 Stellen (Férderbander,
Brecher und Siebe), an denen abgesaugt werden muss.
Die groBte Absaughaube hat eine Nennweite von 630
c¢m und befindet sich bei einem der Nachbrecher. Hier
werden 20.000 m3 pro Stunde abgesaugt.

Losungen unter schwierigen Bedingungen

Eine Herausforderung an das Planungs- und Monta-
geteam war die Verlegung der Rohrleitungen. Zu
bericksichtigen waren nicht nur auf das optimale
Strémungsverhaltnis, sondern auch die baulichen
Gegebenheiten. SchlieBlich sollen die Rohrleitungen
im fertigen Gebaude keinesfalls den Arbeitsablauf
storen oder die Mitarbeitersicherheit gefahrden.
AuBerdem war es bereits im Vorfeld nétig, auf die
Montagefreundlichkeit der weiteren Gerdte und
Maschinen zu achten.

Das in den Rohrleitungen abgesaugte Material ist
abrasiv. Deshalb wurden alle Krimmer im Rohgasbe-
reich mit einem VerschleiBriicken ausgestattet. Der
Steinbruchbetrieb liegt nahe am Ortsgebiet. Somit
war die Rucksichtnahme auf die Anwohner ein wich-
tiger Gesichtspunkt. Die von Scheuch gelieferten vier
Stick Ventilatoren mit einer Gesamtkapazitat von
299.000Bm3/h bei 30 Grad Celsius wurden alle mit
einem riesigen Schalldampfer sowie einem Platten-
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resonator ausgestattet. Die strengen Vorgaben be-
zuglich des Larmpegels wurden damit entsprochen.
Der Lésungsansatz wurde folgendermaBen gewahlt:
Die Ventilatoren (3x 91.500 m3 + 1x 24.500m3) blasen
allesamt in einen gemeinsamen riesigen Schalldamp-
fer (4,8 x 3,6m L= 2,7m). Die Schalldammung ist
auBerdem mit einem Plattenresonator (4,8 x 3,6m
L= 2,1m) ausgestattet, der den Pegel im Bereich von
31-250 Hz zusatzlich dampft. Mit dieser Kombinati-
on wird ein Schallleistungspegel von 90 db(A) an der
Kaminmindung erreicht.

Scheuch Management Holding GmbH
Weierfing 68

4971 Aurolzmiinster

Austria

Tel.: +43 7752 905-5651

Fax: +43 7752 905-65651
www.scheuch.com

Der Familienbetrieb Scheuch hat sich zum Ziel
gesetzt, mit Technologien zur Luftreinhaltung
nachhaltig zum Schutz der Erde beizutragen. Seit
mehr als einem halben Jahrhundert arbeitet das
oberosterreichische Unternehmen an der drastischen
Senkung von Feinstaub- und Schadstoffemissionen
als auch an der Reduktion der CO,-Belastung im
industriellen Sektor. Neben den Sparten Metall,
Energie, Holzwerkstoff, Steine-Erden und Holz
gehort auch das Gerate- und Komponentengeschaft
zum Kernmarkt von Scheuch.

Von Absaugen und Entstaubung Uber Férderung
und Rauchgasreinigung bis zum Anlagenbau bietet
Scheuch anwendungsspezifische, hochwertige
Lésungen fur Luft- und Umweltthemen. Und deckt
als Anlagenbauer das gesamte Leistungsspektrum
selbst ab: Verkauf, Projektmanagement, Konstruk-
tion, Forschung und Entwicklung, Fertigung, Mon-
tage, Inbetriebnahme und After-Sales-Service.
Dies stets optimal angepasst an die Anforderungen
der Kunden. Heute gilt Scheuch mit tGber 1.200
Mitarbeitern und Niederlassungen auf der ganzen
Welt als international fuhrendes Technologie-
unternehmen.
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Pneumatische Klopfer

Pneumatic Knockers - Percuteurs Pneumatiques

PR a L a

Doppelklappenschleuse
Double-Flap Sluices - Sas a Double Clapet

singold geratetechnik gmbh
86830 Schwabmunchen - Germany

o +49823271036 8 +49823271039
& info@singold-tech.de & www.singold-tech.de
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Vom Wirkprinzip bis
zur konkreten Anwendung

Staubaustritte an Transportbandern und Bandiibergaben

physikalisch unterbinden

Es gibt bereits zahlreiche Entwicklungen, um Staubaustritte an speziellen
Abschnitten von Férderbandanlagen und an Ubergaben zu unterbinden.
Sie dienen dem Schutz der im Umfeld beschaftigten Personen, der
Sauberhaltung des Produktionsumfeldes und haufig auch
dem Explosionsschutz. Allerdings treten bei den meisten
klassischen Staub-Vermeidungsmethoden auch

Risiken und Nebenwirkungen wie verstarkende
VerschleiBeffekte auf, durch die sich
Anlagenbetreiber mit verlagerten
Problemen konfrontiert
sehen.

Innovativ: AirScrape-Einheiten zur Seitenabdichtung verhindern Staubaustritte
und Verschiittungen an Bandiibergaben komplett ohne Gurtberiihrung

Technik und Wirkungsweise

AirScrape ist ein patentiertes und in Deutschland
hergestelltes Seitenabdichtungssystem fur Gurtfor-
derer, das seit ca. sieben Jahren weltweit eingesetzt
wird. Die berUhrungsfrei arbeitenden AirScrape-
Elemente werden dazu seitlich an neuralgischen Be-
reichen von Férderbandern angebracht. Ein spezieller
Aufbau und der bewusst offen gelassene, jeweils
genau austarierte Spalt zwischen Bandoberflache und
der innovativen Seitenabdichtung sind entscheidend
far die optimale Wirkungsweise. Physikalischen Ge-
setzen folgend, erzeugt ein beladenes, laufendes Band
bereits einen leichten Luftsog. Die schragen, in Lauf-
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richtung orientierten Lamellen des AirScrape wirken
hier nun als zuverlassige Luftstromverstarker. Indem
die innovative Seitenabdichtung in einem definierten
Abstand kontaktlos Uber der Bandoberflache schwebt,
macht sie sich den so genannten Venturi-Effekt zu-
nutze: Luft von auBerhalb wird dadurch in Richtung
Bandmitte gesogen. Im Transportbereich des Bandes
entsteht somit ein Unterdruck. Dem kénnen feine
Materialanteile und Staubpartikel nichts entgegen-
setzen -sie verbleiben zwangsweise im Forderbereich.
Grobes, nach auBen drangendes, Foérdergut ist diesem
Sog zwar gewachsen, wird aber von den Lamellen
zuverlassig wieder zur Gurtmitte gelenkt.
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Da der Anbieter des Systems selbst aus der Praxis
kommt, bietet er fiir die unterschiedlichsten Nachfrage-
und Einsatzbedingungen flexible L6sungen. Auch dem
Wunsch, fiir den AirScrape vorhandene Klemmsysteme
zu nutzen, kann zumeist entsprochen werden.

Ergebnis der Kombination dieser Effekte: Durch das
langlebige, einfach zu montierende System werden
Verschittungen und Staubentwicklung an Uberga-
bepunkten sowie anderen kritischen Bandbereichen
zuverlassig verhindert. Der Vergleich mit anderen
Systemen fallt auch unter VerschleiBgesichtspunkten
positiv aus: Durch die kontaktfreie Arbeitsweise des
AirScrape ist der Gurt — anders als bei klassischen
Seitenabdichtungen — keinem unerwiinschten Reib-
verschleiB ausgesetzt. Dies wirkt sich glinstig auf die
Gurtlebensdauer aus, wahrend der Wartungsaufwand
bei bestimmungsgemaBem Einsatz gleichzeitig auf
ein Minimum in Richtung Null schrumpft.

Um das berUhrungslose AirScrape-Prinzip zusatzlich
zu optimieren und Maximaleffekte bei der Bandent-
staubung und -reinhaltung zu erreichen, hat der
Hersteller Scrapetec Trading zusatzliche Komponenten
und Erganzungsprodukte entwickelt, auf die im spa-
teren Verlauf dieses Beitrags eingegangen wird.

Aufbau und Befestigung

Der AirScrape als solcher besteht aus einer verschleif3-
armen Tragereinheit aus Polyurethan. Die schragen
Lamellen sind je nach Branchenbedarf aus Hardox-
Stahl > 360 HB oder bedarfsweise aus Edelstahl ge-
fertigt. Abgestimmt sind die Werkstoffe auf Einsatz-
szenarien mit Temperaturen von -30° bis + 85°C. Be-
darfsweise stehen Sonderqualitaten, bspw. fir Unter-
tageeinsatze oder nach gewlnschten Eigenschaften
(hochtemperaturbestandig, antistatisch, schwer ent-
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flammbar etc.) zur Verfligung. Je nach Anforderung
sind die AirScrape-Module von 2 m Lange in rechter
und linker Ausfiihrung bis zur jeweils gewiinschten
Lange kombinierbar. Die Gegebenheiten einer For-
deranlage sind ausschlaggebend dafir, ob die AirS-
crape-GroBe Large (L), Medium (M) oder Small (S)
montierbar ist, wobei sich diese GréBenangaben auf
die Lamellenausfihrung beziehen.

Die GréBenauswahl selbst ist abhangig von der Bela-
dungsbreite des Férdergurtes und dem notwendigen,
beladungsfreien Seitenbereich, wo der AirScrape
montiert werden kann, um staubrelevante Uberga-
beszenarien im Schittguttransport maximal zu ent-
scharfen. Im Unterschied zum gebotenen Platz fir die
Montage, sind Bandgeschwindigkeiten und Gurtbrei-
ten fur die Wirkungsweise der Seitenabdichtung nicht
von Belang. Wenngleich die Effektivitat des Systems
beim Einsatz eines S-, M- oder L-AirScrape die gleiche
ist, wird empfohlen, den in Bezug auf die Lamellen
jeweils breitestmoglichen AirScrape einzusetzen. So
lassen sich fir das langlebige System zusatzliche
Standzeitvorteile erreichen, da die Lamellen der gré-
Beren Einheiten naturgemaB langer und dicker aus-
gefluhrtsind. Da ihre Aufgabe auch in der Riickleitung
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Zwischen den schrag orientierten Lamellen der

links- und rechtsseitigen AirScrape-Elemente wird Luft
von auBerhalb zur Gurtmitte gesogen. Wichtig ist,
dass die Installationsvorgaben eingehalten werden,
denn der Nutzen physikalischer Gesetze entfaltet sich
bei Exaktheit.

von nach auBen drangendem Grobmaterial in die
Mitte besteht, ist dieses GroBen- und Masseplus von
langfristigem Vorteil.

Die Standardléange der AirScrape-Module wirkt sich
glnstig auf die einfache Montage aus, z. B. an der
Seitenwand von Schurren in Ubergabebereichen. Falls
weitere Bandbereiche einbezogen werden sollen,
wird nach der individuellen Situation vor Ort Gber
geeignete Befestigungsmoglichkeiten entschieden.

Voraussetzungen und Einsatzgrenzen

Generell gilt: Wahrend bei Neuausristungen eine
Abstimmung auf den Einsatz eines AirScrape leicht
maoglich ist, muss bei Nachriistungen eine Ubergabe-
situation gegeben sein, die dem Stand der Technik
entspricht. Im Aufgabebereich darf der Fordergurt
zudem weder verlaufen noch durchhangen. Ist dies
der Fall, ein AirScrape-Einsatz aber gewlnscht, sind
zusatzlich geeignete Gurtfilhrungen erforderlich.
Dazu zahlen mittig eng aneinander verbaute Rollen
oder ein Ubergabetisch. Seitlich wird eine Teilbegra-
digung des AuBBengurtbereiches z. B. durch die Wahl
einer Gleitbalkenkonstruktion statt Rollen erreicht.
Die konkrete Ubergabesituation ist ebenfalls entschei-
dend. Auf der Basis umfassender Praxiserfahrungen
kann der Hersteller ScrapeTec Trading hierzu belastbare
Aussagen treffen.

Die ideale Abdichtung: ein VerschleiBblech an der
Innenseite der Schurrenwand ohne Gurtberihrung
(Abstand zwischen Gurt und Blech 5 bis 10 mm) bietet
Schutz, wahrend von au3en der Airscrape im idealen
Winkel und mit optimalem Abstand zum Gurt wirkt.
Die lamellenbesetzte Funktionseinheit des AirScrape
ist Gber die Spannelemente héhenverstellbar und lasst
sich dadurch optimal an den Verlauf und die Form des
Forderbandes anpassen. Bei mittiger Beladung ist
damit bereits das Bestmdgliche erreicht. Im Fall einer
auBermittigen Beladung empfiehlt sich statt eines
geraden VerschleiBbleches innen die Montage eines
sogenannten Naturbdschungs- oder Abweiserbleches
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(T-Form), das keilférmig in Forderrichtung auslauft.
Dieses spezielle Blech zwingt nicht nur das frisch auf-
gegebene Material unmittelbar in die Gurtmitte,
sondern sorgt auch dafar, dass der erforderliche
Luftspalt randlich nicht durch frisch aufgegebenes
Gut verschittet und das AirScrape-Wirkprinzip auBer
Kraft gesetzt wird.

Dass die Anbieter des Systems selbst aus der Praxis
kommen und deshalb fir die unterschiedlichsten
Nachfrage- und Einsatzbedingungen flexible Antwor-
ten — unter anderem mit Hilfe von Adapterblechen
—finden, ist mit vielen Referenzen belegt. Auch dem
Waunsch, fUr den AirScrape-Einsatz vorhandene Klemm-
systeme zu nutzen, kann entsprochen werden, sofern
durch die ortlichen Rahmenbedingungen die Wir-
kungsweise des Systems sichergestellt bleibt.

In diesem Zusammenhang stellt sich die Frage nach
den Einsatzgrenzen. Die Wirkungsweise des richtungs-

gelenkten Luftstroms legt nahe, dass der AirScrape fr
reversierbare Bander zwangslaufig nicht geeignet ist.
Ebenfalls Grenzen setzt die Bandsteigung. Ubertrifft
sie 15°, wird ein Einsatz zwar nicht unmaoglich, aber
schwierig. Per Rlcksprache ist hier im Einzelfall zu
klaren, ob dieser Winkel fir den konkreten Fall ein
Ausschlusskriterium darstellt. Ubergabesituationen,
bei denen der Hauptvolumenstrom direkt auf die Sei-
tenabdichtung trifft, wurden im Zusammenhang mit
dem Einsatz eines Naturbdschungsbleches bereits er-
wahnt. Ob diese SondermaB3nahme ausreicht, ist eben-
falls einzelfallabhangig zu klaren.

Ein weiterer Aspekt gilt der Art des zu transportierenden
Materials: Zwar sind trockene Schittguter die Idealad-
ressaten, doch inzwischen hat sich die Wirkungsweise
auch bei feucht-klebrigem und sogar bei nassem Trans-
portgut als Gberraschend gut erwiesen. Fest steht, dass
fur derartige Sonderfélle erst ein eingehender Test
tatsachlich Gewissheit bringt.

Rosenberger | Digitale Lésung fUr mobile Silos

Funktionen

e GPS Position

e Flllstand inkl. Alarm Service

e Flllgewicht

e Temperatur

e Neigungswinkel (stehend/liegend)
e Energieautark (Power-Packs)

e FUr Drucksilos geeignet

Rosenberger Telematics ' THE ART OF TELEMATICS

lhre Nutzen

e Online Monitoring (Fullstand und Position)

¢ Reduktion Logistikkosten

e Geringere Wartung

¢ Qualitatssicherung/Verarbeitungstemperatur
e Zukunftsicher LTE 4G, 3G, 2G

www.rosenberger.digital
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Mit dem TailScrape wurde eine Ubergaben-Heckabdichtung entwickelt. Sie arbeitet nach dem gleichen Prinzip wie
der AirScrape, ist ebenfalls in den Versionen S, M und L sowie fiir alle Gurtbreiten verfiigbar und hilt die Ubergabe

zur Kehre staub- und verschiittungsfrei.

Sonderformen und Erweiterungen

Im Zuge der erfolgreichen Verbreitung des AirScrape
in verschiedensten Schittgutbranchen, wuchs der
eigene Anspruch der Entwickler parallel zum Wunsch
der Anwender, auch fir weitere, sich nun als proble-
matisch offenbarende Staubaustrittspunkte eine
technische Lésung zu finden. Passend zu den AirScra-

Die Kombination aus dem AirScrape
und einer staubriickhaltenden Filter-
tuch-Haube ergibt den DustScrape.
Dieses einfach zu montierende
Staubschutzsystem bietet sich zur
Montage an freien Ubergaben oder
Bandabschnitten an (Alle Fotos und
Grafiken: ScrapeTec).
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pe-Varianten wurde mit dem TailScrape daraufhin
eine Ubergaben-Heckabdichtung entwickelt. Sie ar-
beitet — in diesem Fall mit speziell angeordneten
Lamellen — nach dem gleichen Luftsog-Prinzip (Ven-
turi-Effekt) wie der AirScrape. Passenderweise eben-
falls in den Versionen S, M und L sowie fur alle Gurt-
breiten verflugbar, halt die neuartige Heckabdichtung
die Ubergabe zur Kehre staub- und verschttungsfrei.
Fur die Montage wird im Abschlussbereich der Uber-
gabe zuerst ein an die Kontur der Gurtmuldung an-
gepasstes Blech eingesetzt, an dem der intelligent
konfektionierte TailScrape passend zum Muldungs-
verlauf befestigt und justiert werden kann. Genau
wie der AirScrape schwebt die Heckabdichtung be-
rihrungslos Gber dem Gurt und macht im direkten
Anschluss an die Seitenabdichtungen das Staubschutz-
system komplett.

Eine weitere Kombination aus dem AirScrape mit
einer staubrickhaltenden Filtertuch-Haube ergibt den
DustScrape, der seit 2016 zum Programm von Scrape-
Tec Trading gehort. Mit 2-m-Elementen passend auf
die AirScrape-Standardmodule abgestimmt, lasst sich
der DustScrape an vorhandenen Férdergurtsystemen
einfach nachrUsten. Er besteht aus zwei Seitenblechen,
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passenden Bligeln, dem luftdurchlassigen, aber staub-
dichten Filtertuch mit hohen Selbstreinigungseigen-
schaften und entsprechenden Haltern inklusive dem-
Befestigungsmaterial. Der AirScrape wird einfach mit
all diesen Elementen verschraubt und als Gesamtmo-
dul an der Bandkonstruktion befestigt. Langlocher
erlauben hier wie in allen anderen Fallen, dass der
AirScrape bertUhrungsfrei im richtigen Abstand Uber
dem Gurt positionierbar und sicher verschraubbar ist.
Der DustScrape bietet als robuste Ubergabenabde-
ckung im Bereich offener Bandiibergaben einen ef-
fektiven Schutz. Beliebig verlanger- oder klrzbar
bietet sich das einfach zu montierende Staubschutz-
system aber auch zur Montage an freien Bandab-
schnitten an, um umweltbelastende Abwehungen
wirksam zu vermeiden.

Der 2. Teil dieses Fachartikels erscheint in der
Ausgabe 5/2020 von Schiittgut & Prozess

ScrapeTec Trading GmbH
Rheinberger Str. 157

47475 Kamp-Lintfort, Germany
Tel. +49 2842 9 32 92 93
info@scrapetec-trading.com
www.scrapetec-trading.com

Mit Know-how aus mehr als 30 Jahren im Bereich
der Férdertechnik analysiert die ScrapeTec Trading
GmbH kritische Punkte in Férdersystemen und
entwickelt neue, kostenglinstige Lé6sungsmaoglich-
keiten zur Optimierung. Auf Basis dieser Innovati-
onsstrategie werden einzigartige Produkte wie der
AirScrape, DustScrape und der SpeedScrape realisiert.
Alles sorgen, verbunden mit niedrigen Kosten und
geringem Montageaufwand fiir eine erhebliche
Vermeidung der Staubentwicklung, Verschttungs-
verbesserungen und eine schonendere, effizientere
Gurtreinigung an kritischen Stellen — entlang der
Férderwege und an Ubergabestellen. Erganzt wird
das Produktportfolio durch eine individuelle Bera-
tung zur Planung und Umsetzung von Projekten.
So erhalten Kunden unter anderem exakt auf ihre
Bedurfnisse zugeschnittene Loésungen.
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[ LOSUNGEN FUR JEDES
TRANSPORTPROBLEM

Bei Flexco

nehmen wir die Produktivitat

lhrer Férderbandanlage sehr ernst.

Aus diesem Grund bieten wir Komplettldsungen fiir lhre Transportband-
probleme an. Von Bandreinigungssystemen, Bandflihrungsstationen,
Pflugabstreifern und Verbindern bis hin zu Prallbetten, Rollen und Instand-
setzungsgeraten - wir helfen lhnen dabei, Betriebszeiten zu maximieren,
die Produktivitat auf hohem Niveau zu halten und Ihren Angestellten ein
sicheres Arbeiten zu ermdglichen.

L

Flexco Europe GmbH
Maybachstrasse 9
D-72348 Rosenfeld
Tel.: +49/7428-94060
Fax: +49/7428-9406260
europe@flexco.com

Partners in Productivity

LOSCHEN,
BEVOR
ES BRENNT

www.grecon.com
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Energieeffiziente Alternative

Vollautomatische Reifentransportanlage dosiert kontinuierlich

Altreifen als Sekundarbrennstoffe

Die BEUMER Group lieferte an HeidelbergCement eine vollautomatische Anlage, die unterschiedlich groBe und
schwere Reifen dosiert, vereinzelt und zum Drehrohrofeneinlauf fordert.

Die Herstellung von Zement ist besonders
energieintensiv. Um den Einsatz wertvoller
primarer Brennstoffe wie Kohle zu reduzieren,
setzt HeidelbergCement unter anderem auf alter-
native Brennstoffe, z. B. Altreifen. Deren Gummi
hat einen vergleichbaren Heizwert wie Steinkohle.
Und weil sich das Eisen aus der Armierung
mineralogisch in den Zement einbinden lasst,
mindert dies die Zugabe eisenhaltiger
Korrekturstoffe.

Die BEUMER Group lieferte fur das Werk im unterfran-
kischen Lengfurt eine vollautomatische Anlage, die
unterschiedlich groBe und schwere Reifen dosiert,
vereinzelt und zum Drehrohrofeneinlauf férdert. Der
Systemanbieter lbernahm zudem Montage und Stahl-
bau. Mit der neuen Anlage kann das Zementwerk den
Ofen gleichmaBig dosiert beschicken. ,Mit jeder ein-
gesetzten Tonne Altreifen ersetzen wir die gleiche
Menge wertvoller Steinkohle”, erklart Michael Becker.
Er ist Leiter bei HeidelbergCement im Werk Lengfurt,
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einem kleinen Ort in Unterfranken, Deutschland. Das
Unternehmen mit Hauptsitz in Heidelberg zahlt welt-
weit zu den gréBten Zementherstellern in Deutschland,
mit acht Zement- und drei Mahlwerken sogar zu den
Marktfuhrern. ,Altreifen besitzen einen hohen War-
meinhalt. Damit eignen sie sich ideal als Brennstoff
fir unsere Produktion”, sagt Becker. Fur einen Anteil
von etwa 20 Prozent des Warmebedarfs verwertet das
Werk jahrlich etwa 20.000 Tonnen Steinkohle — das
entspricht 20 Millionen Reifen. ,,Wir kénnen so diesen
Primar- durch den Sekundarbrennstoff Reifen erset-
zen”, betont Becker.

Bei den Reifen handelt es sich um Produktionsausschuss
der Hersteller sowie um Altreifen von Lkws und Pkws.
Sie weisen damit auch erhebliche Unterschiede auf:
lhre Durchmesser variieren zwischen mindestens 300
und maximal 1.600 Millimeter, ihre Breiten zwischen
100 und 400 Millimeter. Das durchschnittliche Gewicht
liegt bei den Pkw-Reifen bei etwa acht, bei Lkw-Reifen
bei rund 60 Kilogramm.
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Das Werk verwertet jéhrlich etwa
zehn Millionen Reifen. Von der
Halde gelangen diese ...

Statt zwei Anlagen jetzt nur noch eine

Um das unterschiedliche Reifenmaterial dem Dreh-
rohrofeneinlauf zuzufthren, hatte HeidelbergCement
in Lengfurt bisher zwei halbautomatische Anlagen im
Einsatz: Eine Linie forderte die kleineren und leichteren
Pkw-Reifen, die andere die groBen und schweren Lkw-
Reifen. , Diese Losung war uns nicht effizient genug”,
resimiert Becker. ,,Die Pkw-Reifen wurden von unseren
Mitarbeitern einzeln per Hand in einen Hakenlift ge-
hangt und so in den Ofeneinlauf dosiert. Das Handling
der schweren Lkw-Reifen ibernahm ein Bagger, bevor
sie in die Férderung aufgegeben wurden. Mit der
neuen vollautomatischen Anlage konnten wir diesen
Prozess nicht nur aus Sicht der Arbeitssicherheit ver-
bessern, sondern auch, verbunden mit einer héheren
Leistung, die Arbeitsbedingungen fir unsere Mitar-
beiter optimieren. Wir hatten in verschiedenen Werken
bereits gute Erfahrungen mit Lésungen der BEUMER
Group sammeln kénnen”, sagt Becker. ,,Damit fiel es
leicht, uns fur diesen Systemlieferanten zu entschei-
den.”

Die BEUMER Group bietet maBgeschneiderte Systeme.
Diese umfassen auf Grund der vielfaltigen Erfahrungen
und der Berlcksichtigung der Kundenwiinsche die
gesamte Kette, von der Annahme und dem Entladen
des Lieferfahrzeugs bis zum Lagern, Beproben, Férdern
und Dosieren der festen alternativen Brennstoffe.
Daher wandten sich die Verantwortlichen an den L&-
sungsanbieter. ,Zentrale Anforderungen an die Rei-
fentransportanlage waren insbesondere eine zuver-
lassige Arbeitsweise bei den unterschiedlichen Reifen-
groBen, eine hohe Wartungsfreundlichkeit sowie ein
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... in die Aufgabe- und
Dosierbox, die mit einem
Schubboden ausgeriistet ist

Mit rund 700 Reifen in der Stunde kann
der Drehrohrofen beschickt werden

umfassender Customer Support”, erlautert Becker.
Dazu kam: Fir die Montage und Inbetriebnahme war
ein Zeitraum von acht Wochen vorgesehen.

Alles aus einer Hand

Im Januar 2015 fand das erste Gesprach statt. Bis April
2015 wurde im Rahmen des Engineering-Vertrags eine
Loésung ausgearbeitet und vorgestellt. ,,Darauf basie-
rend erstellten wir bis Juli ein Angebot, Ende des
Monats erfolgte die Vergabe und Anfang August
konnten wir starten”, sagt Ralf Lehmkuhler, Senior
Sales Manager bei BEUMER Group. Die Verantwort-
lichen bei HeidelbergCement waren Gberzeugt. Denn
neben den technischen Details spielte es auch eine
groBe Rolle, dass der Systemanbieter sowohl die Lie-

Ein Reifen nach dem anderen — auf der Rollenbahn
gelangen die Reifen gefiihrt zu den einzelnen
Stationen
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Ausgestattet ist die Anlage mit umfangreichen Kontrolleinrichtungen.
Dazu gehéren auch Scanner, die priifen, ob Reifen (ibereinanderliegen
oder sich noch die Felge darin befindet.

ferung als auch die Montage Gbernahm. ,Wir lieferten
eine Aufgabe- und Dosierbox fir die Radladerbeschi-
ckung, Hakenvereinzeler, Vereinzelungsstrecken fur die
Reifen, einen Wellkantengurtférderer einschlieBlich
Bandbrucke, eine Reifentransportanlage fir den Vor-
warmturm sowie eine Reifenschleuse”, berichtet Lehm-
kdhler. ,Dazu kamen verschiedene Kontrolleinrich-
tungen.” Im Februar 2016 begann das Team der BEUMER
Group mit der Montage. Die Fachleute integrierten die
kundenseitige Elektrosteuerung und kiimmerten sich
um den Stahlbau sowie um die Mechanik.

Kontinuierlich in den Ofen

Radlader nehmen die Altreifen nach und nach vom
Sammelplatz auf und beschicken damit die Aufgabe-
und Dosierbox. Mit einem Volumen von 140 Kubikme-
tern ist sie gro3 genug, um gentigend Material fir eine
Schicht bereitzustellen. Ausgestattet ist sie mit einem
Schubboden: Lamellen, die durch einen hydraulischen
Antrieb bewegt werden, férdern die Altreifen zur Aus-
tragsseite der Aufgabe- und Dosierbox. Lichtschranken,
die in verschiedenen Héhen angebracht sind, erkennen
den Fullstand. Kommt ein Reifen an der Austragsseite
an, wird er vom Hakenvereinzeler erfasst. Dieser dreht
sich nach oben und dndert an der Antriebsstation seine
Laufrichtung. Der Reifen fallt auf eine Rollenbahn. , Erst
wenn diese ein Freigabesignal sendet und die Licht-

68

Nacheinander kommen die Reifen einzeln
in die Reifenschleuse

schranke oben am Hakenvereinzeler frei ist, geht
der Hakenvereinzeler in Betrieb”, erklart Becker.
Dies verhindert, dass Reifen Ubereinanderfallen.
Dazu kommt: Durch den Aufprall auf die Rollenbahn
verlieren sie Wasser, das sich im Innern gesammelt
haben kann, und es I6sen sich Verschmutzungen.
Eine Kontrolleinrichtung erkennt, ob die Reifen
beschadigt sind oder sich noch Felgen darauf befin-
den. Sie werden automatisch aus der Anlage ge-
schleust.Von einer Taktrollenbahn gelangt das ,,gu-
te” Material auf einen Wellkantengurtférderer.
Dieser stellt fur jeden Reifen ein eigenes Fach bereit.
Im Abwurfbereich des Férderers befindet sich eine
Ubergabeschurre. Diese ist so konstruiert, dass der
Reifen immer gefihrt ist.

Der Forderer transportiert nun den Brennstoff in
den Vorwarmturm. Eine Waage ermittelt das Gewicht
des Reifens, der sich auf dem Férderer befindet. Das
Ergebnis wird von der Steuerung erfasst und fir die
Dosierung der Reifen ausgewertet. Die Einlaufschur-
re fordert die Reifen zur Reifenschleuse. Mit Hilfe
einer Bogenrutsche und eines einstellbaren Fih-
rungsblechs lasst sich der Reifen von der horizonta-
lenin eine vertikale Position bringen. Nacheinander
kommen die Reifen einzeln in die Reifenschleuse.
Um Warmeverluste und Flammenrtckschlag zu ver-
meiden, ist am Drehrohrofeneinlauf immer nur eine

4/20 SCHUTTGUT:PROZESS



Am Leitstand haben die Mitarbeiter den Prozess
permanent im Blick.

Pendelklappe geodffnet. ,,Zunéchst wird die obere
geoffnet. Dann schlieBt sie und die untere Pendelklap-
pe 6ffnet sich”, beschreibt Lehmkuhler. Der Druckbe-
héalter stellt zudem sicher, dass bei einer Stérung alle
Klappen geschlossen werden.

Fiir die Zukunft geriistet

Montage und Inbetriebnahme erfolgten innerhalb des
vorgegebenen Zeitraums. Die Férderleistung betragt
maximal drei Tonnen in der Stunde - das sind rund
700 Reifen. Mit der neuen Anlage kann Heidelberg-
Cement in seinem Werk in Lengfurt seinen Ofen nun
kontinuierlich und schneller mit Brennstoff beschicken.

BEUMER Group GmbH & Co. KG
Oelder Str. 40, 59269 Beckum
Tel.: +49 (2521) 240

Fax.: +49 (2521) 24 28 0
beumer@beumergroup.com
www.beumergroup.com

Die BEUMER Group ist ein international fihrender
Hersteller von Intralogistiksystemen in den Bereichen
Fordern, Verladen, Palettieren, Verpacken, Sortieren
und Verteilen. Mit 4.500 Mitarbeitern erwirtschaftet
die BEUMER Group einen Jahresumsatz von etwa
900 Millionen Euro. Die BEUMER Group und ihre
Tochtergesellschaften und Vertretungen bieten
ihren Kunden weltweit hochwertige Systemlésungen
sowie ein ausgedehntes Customer-Support-Netzwerk
in zahlreichen Branchen, wie Schitt- und Sttckgut,
Nahrungsmittel/Non-food, Bauwesen, Versand, Post
und Gepackabfertigung an Flughafen.
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Damit lhnen nichts
verschiitt geht ...

Seit liber 50 Jahren sind unsere Verlade-
systeme fiir lose Schiittgliter weltweit
das Synonym fiir zuverldssige und sichere
Spitzentechnologie.

»>Verladesysteme fiir die offene und
geschlossene Verladung
>Entmischungsfreies Verladen z.B.
mit FLOW-stop Technologie
»>Staubfreies Verladen
>Hochwertige Verladeschlduche
z.B. aus verschleifdfestem PU-flex
>Positionierhilfe LIS-pos
>Erstklassiger Service: Inbetriebnahme
& Montage, Revisions- & Reparatur-
service, Anlagenwartung, Modernisie-
rung & Upgrading
>weitere Informationen unter
www.listenow.com

LISTENOW GmbH & Co « Dieselstrasse 21+ 71277 Rutesheim » Germany
+497152 50900 B listenow@listenow.com Gd www.listenow.com
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~Wir wollen der wichtigste

Ansprechpartner sein.”

Interview mit Jorg Schairer, Geschaftsfiihrer bei der Flexco
Europe GmbH, zum neuen Firmengebaude

Mit dem Neubau kann Flexco Europe die Fertigung
zeitgeméBer Produkte und Problemlésungen umsetzen
und im modernen Trainingscenter Kunden entsprechend

schulen (Bildnachweis: Flexco Europe GmbH)

Herr Schairer, nun findet der Um-
zug in das neue Firmengebé&ude
statt, das nur 600 Meter Luftlinie
entfernt vom alten Gebdude ent-
stand. Was waren die Griinde fir
den Neubau?
Jorg Schairer: Die
Grunde fur un-
seren Neubau
waren vielschich-
tig: Wir verfolgen
konsequent das
Ziel, weiterhin
weltweit der
wichtigste Ansprechpartner fur
Anwender zu sein, wenn sie die
Produktivitat ihrer Forderanlagen
steigern wollen. Mit dem Neubau
erméglichen wir das. Denn wir
kénnen auf adaquater Flache nicht
nur die Fertigung zeitgemafBer
Produkte und Problemlésungen
umsetzen, sondern in unserem
modernen Trainingscenter auch
unsere Kunden entsprechend schu-
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len. Weiterhin bieten wir kiinftig
far die verschiedenen Anwen-
dungen der Férderbandindustrie
eine Plattform zum gegenseitigen
Austausch und einer hochwertigen
Wissensvermittlung.

Gute Arbeit braucht nicht nur Zeit,
sondern auch Raum - wie viel
Grundflédche steht Ihnen nun zur
Verfiigung? Und fir wie viele Ar-
beitsplétze ist das Gebdude ausge-
legt?

Jorg Schairer: Insgesamt stehen
uns 10.741 Quadratmeter Flache
zur Verfligung. Davon entfallen
rund 7.500 Quadratmeter auf Pro-
duktion, Lager und Versand. In der
Verwaltung belauft sich die neue
Gesamtflache auf rund 3.200 Qua-
dratmeter. Also in Summe haben
wir uns in allen Bereichsflachen
mehr als verdoppelt. Wir bieten
dadurch Raum fir mehr als 100
attraktive Arbeitsplatze.

Das Ziel: Ein modernes, offenes und helles Gebdude.
Wichtig waren zudem die Raumgestaltung und der
Einsatz moderner Technologien.

Wird Flexco Europe im Zuge des
Neubaus Personal aufstocken?
Jorg Schairer: Ja, mit Sicherheit.
Allein in den vergangenen zwolf
Monaten haben wir unsere Beleg-
schaft um 15 Prozent vergrofBert.
Dazu kommt: Wir werden klnftig
unser Angebot an Ausbildungs-
platzen verdreifachen.

Was war lhnen bei dem Neubau
wichtig — kénnen Sie etwas zum
Konzept sagen?

Jorg Schairer: Wir wollten ein mo-
dernes, offenes und helles Gebau-
de. Wichtig waren uns zudem die
Raumgestaltung und der Einsatz
moderner Technologien. Das soll
die Kommunikation und den Aus-
tausch sowohl zwischen den Mit-
arbeitern als auch mit unseren
Kunden aus den verschiedenen
Branchen optimieren. Und schlieB3-
lich vermarkten wir ja auch L6-
sungen, die bewdhrte Technik mit
moderner Technologie verbinden.
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Was wird sich mit dem Neubau fur
Flexco Europe dndern? Werden Sie
beispielsweise die Produktion er-
weitern?

Jorg Schairer: Das werden wir.
Denn naturlich war uns die Erwei-
terung der Produktion an unserem
deutschen Standort in Rosenfeld
sehr wichtig. So kommen zum
bisherigen Portfolio weitere, zu-
kunftstrachtige Bereiche hinzu.
Dies wurde in Zusammenarbeit
innerhalb der weltweiten Flexco-
Gruppe bereits seit der Konzept-
phase geplant und verfolgt.

Was passiert mit dem alten Stand-
ort?

Jorg Schairer: Den alten Standort
geben wir in guter Erinnerung auf.
Wir freuen uns, dass wir einen
lokalen Interessenten finden konn-
ten, der in Rosenfeld damit zusatz-
liche Arbeitsplatze sichert.

Wie wichtig ist fiir Sie der Standort
Rosenfeld?

Jorg Schairer: Am Standort Rosen-
feld haben wir viele erfahrene
Mitarbeiter, auf deren Kompetenz
wir auch in Zukunft nicht verzich-
ten wollen. Deshalb sind wir mit
dem Neubau auch vor Ort geblie-

LASS DEN FUNKEN NICHT

ben. Der Flexco-Gruppe war die
Qualitat stets wichtiger als jeder
einzelne Cent in den Herstellungs-
kosten. Zudem genieBBen wir durch
den Standort Rosenfeld weiterhin
die Vorteile der Wirtschaftsregion
Neckar-Alb, die verkehrsgiinstige
Anbindung und ein Geflecht ge-
schatzter Lieferanten und Partner.

Wie profitieren lhre Kunden von
dem Neubau?

Jorg Schairer: Wir optimieren Ab-
laufe und stellen unsere hohe Pro-
duktqualitat sicher. Zudem werden
wir uns zu einem der modernsten
Kompetenzzentren Europasin der
Produktivitat von Férderbandern
weiterentwickeln: Flexco-Univer-
sity, Online-Trainings, Webinare,
Vorort-Schulungen und Industrie-
Netzwerke sind nur einige Ange-
bote, von denen unsere Kunden
durch unser Know-how profitieren
kénnen. Nehmen wir zum Beispiel
die Branchen Lebensmittel, Pa-
ketumschlag und -sortierung, Wa-
scherei, Filterband, Flughafenlo-
gistik-, Baustoff-, Recycling-, Berg-
bau-, Arzneimittel-, Getreide- bis
hin zur Zementindustrie — wir
verstehen die Anwendungen un-
serer unterschiedlichen Kunden.

Esist unsere Aufgabe, sie dabei zu
unterstitzen, sichere und effizi-
ente Lésungen zu finden.

Flexco Europe GmbH
Maybachstrasse 9

72348 Rosenfeld

Tel.: +49-7428-9406-0

Fax: +49-7428-9406-260
europe@flexco.com, www.flexco.de

Die Flexible Steel Lacing Com-
pany (FLEXCO) mit Sitz in Dow-
ners Grove in lllinois/USA ist der
international fihrende Spezialist
ftir mechanische Transportband-
verbindungssysteme, Bandab-
streifer, Bandfuhrungssysteme,
Prallbetten, Trommelbelage,
segmentierte Ubergangsplatten
und Zubehor fur leichte und
schwere Transportbander. Mit
den innovativen Lésungen koén-
nen Anwender Stillstandzeiten
erheblich reduzieren und ihre
Produktivitat steigern. Die FLEX-
CO Europe GmbH ist das deut-
sche Tochterunternehmen von
FLEXCO mit Sitz im schwabischen
Rosenfeld und beschaftigt der-
zeit rund 75 Mitarbeiter.

Unsere Erdungssysteme sind einfach zu installieren und geeignet fiir
LKW, Metallfasser und FIBCs. Sie konnen sowohl in Staub- als auch in
Gaszonen eingesetzt werden.

STUVEX [e&brOsonsaty

Belgien +32 3 458 25 52 - info@stuvex.be

Ihr Partner fiir Explosionsschutz
und Prozesshrandschutz
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Effiziente Gurtfordertechnik

Transportlosung fiir eine der groBten Kupfererzminen der Welt

Von Dr.-Ing. Mario Dilefeld, Head of Belt Conveyor Systems, TAKRAF GmbH

Untertage-Ubergabestelle wihrend der Bauphase (Quelle: TAKRAF)

2019 wurde die Erzgewinnung in einer der gréBten Kupfererzminen
der Welt in Chuquicamata vom Tagebaubetrieb auf Untertage-
forderung umgestellt. TAKRAF war 2015 beauftragt worden, die
Ausriistung fir den Transport des untertiagig gewonnenen Materials
zum libertdgigen Aufbereitungsort zu liefern.

Die Mine Chuquicamata befindet
sich im Norden Chiles und ist seit
1915 in Betrieb. Besitzer ist der
staatliche chilenische Bergbaukon-
zern Codelco, gréBter Kupferpro-
duzente und zweitgréBter Molyb-
danproduzent der Welt. Durch den
Abbau im Tagebaubetrieb in den
letzten 100 Jahren entstand eine
Mine von 1.000 m Tiefe, 5.000 m
Lange und 3.000 m Breite. Nach
der Gewinnung des Gesteins durch
Bohren und Sprengen wurden Erz
und Abraum mit Trucks zur Auf-
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bereitung oder Verkippung an die
Oberflache transportiert. Der Ab-
bau tiefer liegender Erzkérper ist
mit diesem Gewinnungs- und Trans-
portverfahren jedoch nicht mehr
wirtschaftlich sinnvoll darstellbar.
Zudem fUhrten groBere Fahrwege
der Trucks verbunden mit einer
erhéhten Fahrzeuganzahl zu er-
hohtem Aufwand fur Fahrzeug-
wartung sowie fur Treibstoff und
nicht zuletzt zu einer gréBeren
Umweltbelastung.

TAKRAF erhielt 2015 den Auftrag,
die Ausristung fur den Transport
des untertagig gewonnenen Ma-
terials zum Ubertagigen Aufberei-
tungsort zu liefern. Da es entlang
des Forderweges keine Redun-
danzen gibt, kommen einer hohen
Anlagenverfliigbarkeit, einem mi-
nimalen Anlagenverschlei und
einer einfachen Wartung der Kom-
ponenten im Rahmen dieses Auf-
trags eine besondere Bedeutung
zu.

Im Wesentlichen bestand die Auf-

gabenstellung aus:

I Abzug des gebrochenen Mine-
rals aus 60 m hohen unter-
tagigen Silos mit 11.000 t/h
Forderkapazitat
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Feeder-Conveyor beim Materialabzug (Quelle: TAKRAF)

I Transport zur Oberflache mit
minimaler Anzahl von Material-
Ubergabestellen

I Erzférderung vom Tunnelaus-
gang zur bestehenden Aufbe-
reitungsanlage unter Bertick-
sichtigung der bestehenden
Infrastruktur (Bahnlinien,
MinenstraBBen, Rohrleitungen
etc.) unter der MaBgabe
hoher Anlagenverfiigbarkeit,
minimalen Anlagenverschlei-
Bes und einfacher Wartung
der Komponenten

Siloabzug

Das von TAKRAF gelieferte Forder-
system beginnt mit dem unterta-
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gigen Siloabzug. Zwei Material-
speicher in Form vertikaler zylin-
drischer Offnungen mit einem
Durchmesser von 6 m und einer
Hoéhe von 60 m entkoppeln die
Materialstrome aus der Gewinnung
vom Transport zur Erzverarbeitung.
Zum kontrollierten Materialabzug
war der Einsatz von klassischen
Belt-Feedern geplant. Bei diesem
Forderverfahren wird das Materi-
alvom Abzugsbereich entlang der
30 m langen Foérderstrecke bis zum
GutlUbergabepunkt auf einem an-
nahernd flachen Gurt entlang ste-
hender Schurrenseitenwénde be-
wegt.

Systemoptimierungen nach Auf-
tragsvergabe flhrten zu einem
Wechsel des Fordersystems. Beim
Feeder-Conveyor ist der Férdergurt
entlang der gesamten Forderstre-
cke 45 Grad gemuldet. Schurren
gibt es nur im Siloabzugsbereich.

5 MW-Antriebsstrang
(Quelle: TAKRAF)

5 MW-Antrieb nach der Montage
(Quelle: TAKRAF)

Wie beim Belt-Feeder wird die
Férdergutkontur auf dem Gurt
durch eine Scherkante vorgegeben
und der Abzugsgutstrom durch
die Variation der Férdergeschwin-
digkeit definiert. Der Wegfall der
stehenden Seitenwéande entlang
des Férderweges fuhrt zu einem
geringeren Verschlei3 und somit
zu einem reduzierten Wartungs-
aufwand verbunden mit Energie-
einsparungen in der GréBenord-
nung von 25 %.

Materialtransport zur Oberflache

Zwei konventionelle Muldengurt-
forderer verbinden den Materi-
alabwurf der Feeder-Conveyor mit
dem etwa 900 m entfernten Auf-
gabepunkt der Schragférderer.
Installiert in einem etwa 6.400 m
langen Tunnel Gberwinden die
Schragforderer eine Hohendiffe-
renz von 950 m. Jede untertagige
Ubergabestelle entlang des Tunnels
bedarf einer Kaverne mit Kran-
technik fur Wartungsaufgaben,
mit Energiezufihrung, Transfor-
matoren sowie elektrischer und
mechanischer Antriebstechnik mit
angepasster Bewetterung und ge-
eigneten Zufahrtswegen.
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Motorausrichtung bei der Montage (Quelle: TAKRAF)

Mit dem Ziel, die Anzahl der Uber-
gabestellen auf ein Minimum zu
reduzieren, konnte der Schragfor-
derabschnitt aus zwei Foérderern
gebildet werden. Voraussetzung
war die Verwendung neu entwi-
ckelter Komponenten, die die Leis-
tungsgrenzen der Gurtfordertech-
nik neu definieren. Erstmalig ka-
men Fordergurte der Qualitat St
10.000 aus dem Hause ContiTech
zum Einsatz. Betriebs-Gurtsicher-
heiten von S = 5,0 erforderten
Gurtverbindungen mit Referenz-
Zeitfestigkeiten von Uber 50 %,
die am Gurtumlaufprifstand der
Universitat Hannover nachgewie-
sen wurden. Mit 10.000 kW instal-
lierter Antriebsleistung je An-
triebstrommel und 20.000 kW je
Forderer wurden auch hier neue
Dimensionen erreicht.

_

‘.-#:

In Zusammenarbeit mit dem Mo-

torenhersteller ABB entwickelten

die TAKRAF-Ingenieure einen An-

triebsstrang bestehend aus:

I 5.000 kW Synchronmotor

I Membrankupplung zur Ver-
bindung von Trommel- und

Rotorwelle

I Antriebstrommel mit den

Vorgaben:

— Einfache Ausrichtbarkeit
und Motorluftspaltein-
stellung bei Antriebs-
installation

— Einfache Nachjustierung
bei Motorluftspaltabwei-
chungen vom Sollwert
(z. B. nach Setzungen)

— Montage von kompletten,
werkserprobten Motoren
vor Ort (Keine Motor-
demontage in staubiger
Umgebung)

Membrankupplung

Stiitzlager

- “‘| Antriebstrommel

Mechanische Komponenten des Antriebsstranges (Quelle: TAKRAF)
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Einstellung des Motors iiber Exzenter und Spindeln
Quelle: TAKRAF)

— Einfache Trennung der Ver-
bindung zwischen Trommel
und Motor im Havariefall
(Far kurzfristige Anlagen
Weiterbetrieb mit redu-
zierter Motoranzahl)

Ein entscheidendes MaB fur den
Betrieb der Motoren ist die Einhal-
tung des Luftspaltes zwischen Ro-
tor und Stator. Der Luftspalt, der
beim verwendeten Motor 14 mm
betragt, darf nur in geringen To-
leranzen vom Sollwert abweichen.
Luftspaltabweichungen reduzieren
den Motorwirkungsgrad. Ein Be-
rihren von Rotor und Stator wr-
de zu Schaden im Motor fihren.
Der Luftspalt selbst wird im Betrieb
permanent Uberwacht. Sollten
Verformungen und/oder Set-
zungen im Stahlbau bzw. an den
Motorfundamenten zu einer Ab-
weichung des Luftspaltsollwertes
fuhren, so ist der Stator neu aus-
zurichten. Um diesen Prozess zu
vereinfachen, wurde der Abstand
zwischen Rotor und Stator am nicht
angetriebenen Motorende durch
ein Stutzlager fest eingestellt. Eine
Membrankupplung kompensiert
die gurtzugsbedingten Verfor-
mungen der Trommelwelle. Der
einstellbare Motorrahmen lasst
eine einfache Motorausrichtung
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Bunkergebédude mit Gutabwurf des Overland Conveyor OLC-01

(Quelle: TAKRAF)

bei der Installation zu und sichert
eine unkomplizierte Nach-Ausrich-
tung im Bedarfsfall. Exzenter und
Spindeln ermoéglichen die Justie-
rung des Stators in allen Rich-
tungen. Sollte ein Motor ausfallen,

kann er durch Offnen der Mem-
brankupplung und Verstellen der
Spindeln kurzfristig in eine AuBer-
betriebsstellung gebracht und die
Anlage mit verringerter Leistung
weiter betrieben werden.

Vom Tunnelausgang zur
Einbindung in die vorhandene
Aufbereitungstechnik

Der Betrieb der Chuquicamata-
Mine seit mehr als 100 Jahren
zeichnet das Gebiet um die Auf-
bereitungsanlagen. Neben den
Anlagen der Aufbereitungstechnik
pragen Abraumhalden, Bahngleise,
StraBBen, Rohrleitungen und Ge-
baude die Landschaft. Die Heraus-
forderung fur das neue Férdersys-
tem bestand darin, die Férdertech-
nik zwischen Tunnelende (blaues
Gebaude auf Folgeseite) und der
Aufbereitungsanlage diesem Ge-
lande anzupassen.

WIE SICHER, REIN UND ZUVERLASSIG
IST IHRE PROZESSLUFT IN SENSIBLEN
BEREICHEN WIRKLICH?

LET’S TALK

Dirk Koob, Geschaftsfiihrer AERZEN Deutschland GmbH & Co. KG

&, +49 5154 815666

Vor allem bei sensiblen Gitern muss die pneumatische Forderung absolut risikofrei sein. Nur so
bleiben Reinheit und Qualitdt erhalten. Aber nicht nur die Verschmutzung des Schiittguts,
sondern auch eine Kontamination des gesamten Systems hatte fatale Folgen. Vertrauen Sie auf
AERZEN Geblase und Verdichter-Aggregate: 6lfrei gemal IS0 8573-1 (Olfreiheit Klasse 0), dazu
aulerst robust und langlebig. AERZEN bietet Ihnen fiir jede Anwendung das richtige Produkt

- drei Technologien, maximal zuverlassig.
www.aerzen.com

dirk.koob@aerzener.de

AERZEN

EXPECT PERFORMANCE
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Overland Conveyor OLC-01 mit Aufgabestelle im Antriebshaus des
Schrégférderers C0,, siehe blaues Gebédude (Quelle: TAKRAF)

Mit den Parametern:

I 5.330 m Abstand zwischen
Gutaufgabe und Gutabwurf
bei 287 m Ho6henunterschied

I Horizontalkurven mit engen
Radien (1.600 m...2.300 m) auf
mehr als 60 % der Férderlange

Etwa 50 % der Férderlange
auf Bricken mit variablen
Ladngen, angepasst an die
lokalen Gegebenheiten und
Fundamente, die bei Stltzen-
abstdnden von bis zu 96 m

zu platzieren waren,

Overland Conveyor OLC-01 mit vorhandener Infrastruktur (Quelle: TAKRAF)
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entstand ein durchgehender For-
derer. Die Themen hohe Anlagen-
verfugbarkeit, minimaler Anlagen-
verschleiB und einfache Wartung
der Komponenten pragen auch
hier das Foérderdesign. Zur Redu-
zierung von Fordergurtverschleif3
optimierte man alle Gutaufgabe-
stellen entlang der Forderstrecke.
Die Anordnung der Rockboxen
und der Grizzlyfinger wurde mit
Simulationen nach der Diskreten-
Elemente-Methode Uberpruft.

Neu gestaltete Ubergabeschurren
gestatten einen einfachen und
schnellen Austausch von SchleiB3-
platten. Zum Wechsel von Tragrol-
len verfahrt ein Wartungsfahrzeug
entlang des Férderweges, mitdem
der Foérdergurt angehoben und
verschlissene Tragrollen gewechselt
werden kénnen. Am Materialab-
wurfpunkt Gbernimmt ein Bunker-
gebaude eine begrenzte Materi-
alspeicherfunktion. Zwei Feeder-
Conveyor ziehen das Material ab
und fuhren es den Aufbereitungs-
anlagen zu. Drei 5.000 kW-Direkt-
antriebe treiben den Férderer an.
Als Férdergurt kommt ein St 6.800
mit einer Gurtsicherheit von S =
5.1 zum Einsatz. Das Schwingungs-
verhalten des Gurtes beim Anfah-
ren und Bremsen wurde fur alle
Betriebszustande durch dyna-
mische Bandberechnungen analy-
siert.

Zusammenfassung

Die Tabelle oben zeigt die Para-
meter der eingesetzten Forderer:
Anlagenparameter, wie St
10.000-Foérdergurt und 20.000 kW
Antriebsleistung je Férderer defi-
nieren die Grenzen der Gurtfor-
dertechnik neu. Das Ziel, die Anzahl
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Trommel- Hub  Gurtbreite Férderge- Antriebs-  Gurt
abstand schwindigkeit leistung
[m] [m]  [mm] [m/s] [kW] Type
Feeder Conveyor N° 1 Nord 36 0 3.200 1,75 400 EP 1.600
Feeder Conveyor N° 1 Siid 36 0 3.200 1,75 400 EP 1.600
Level Conveyor 1 835 -36 1.800 7,0 800 St 2.250
Transfer Conveyor 53 0 2.400 3,8 200 EP 800
Principal Conveyor C-01 3.303 495  1.800 7,0 20.000 St 10.000
(%] 0 .
£t Principal Conveyor C-02 3.039 456 1.800 7,0 20.000 St 10.000
%}
= § Overland Conveyor OLC-01 5.330 287 1.800 7,0 15.000 St 6.800
£ S
33 Feeder Conveyor 01 28 0 3.200 1,75 400 EP 1.600
Feeder Conveyor 02 28 0 3.200 1,75 400 EP 1.600

untertdgiger Ubergabestellen zu
reduzieren, wurde damit erreicht
und rechtfertigt den Einsatz dieser
Komponenten.

Hohe Anlagenverfligbarkeit, mi-
nimaler Anlagenverschlei3 und
einfache Wartung der Komponen-
ten waren die entscheidenden
Kriterien bei der Konstruktion der
Anlage. Zahlreiche Neuerungen,
aus denen sechs Patente entstan-
den, wurden erstmalig umgesetzt.
Es entstand eine moderne, leis-
tungsfdahige und umweltfreund-
liche Férderanlage. Hocheffiziente
Elektromotoren ersetzen die Die-
selmotoren fir den Trucktransport
beim Ubertagigen Abbau. Damit
werden die aus dem Materialtrans-
port entstehenden CO,-Emissionen
um mehr als 2/3 reduziert.

TAKRAF GmbH

Torgauer StraBe 336
04347 Leipzig

Tel.: +49 341 24 23-500
Fax: +49 341 24 23-510
takraf.sales@tenova.com
www.takraf.com
www.tenova.com
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TAKRAF-Servicefahrzeug zum Ausheben des Gurtes und zum Tragrollen-
wechsel (Quelle: TAKRAF)

TAKRAF, ein Unternehmen der Tenova, bietet weltweit integrierte
Gesamtlésungen fiir Bergbau, Massengutumschlag und Aufbereitungs-
technik fur Erze und Mineralien an. Innovative technische Lésungen
entstehen auf der Basis langjahriger und umfassender Kenntnis der
Rohstoffe und Prozesstechnologien tiber die gesamte Wertschépfungs-
kette hinweg. Mit der Integration der bekannten Produktlinien von
DELKOR und Tenova Advanced Technologies hat TAKRAF sein Produkt-
portfolio im Bereich der Rohstoffaufbereitung deutlich erweitert.
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Schuttguter besser um die
Ecke bringen

Neuartige Forderanlagen-Umlenkstation sorgt fiir bessere Standzeiten

Der VerschleiB3 von Schiittgitern

im Bereich der Umlenkrollen war

bisher ein Problem: Zu oft verstopfte
der Produktstrom beim Umlenken

mit Verkriechen der Fiillstoffe die
Konstruktion. Eine aktuelle Entwicklung
bekommt diese Anfalligkeiten fiir

Storungen im Forderprozess in
den Griff.

Anordnung von zwei Umlenkrollen in der neuen
Wessjohann-Umlenkstation SFA60, Patent
angemeldet, Eintritt der Férderstrecke vertikal,
Abzug mit unterer Rolle

Die Forderanlagen mit der neuen
Umlenkstation SFA60 der Firma
Wessjohann mit einer neuen Kon-
struktion der Umlenkstationen,
sogenannten Umlenkecken, ver-
meiden weitgehend GberméaBigen
Verschlei3, damit einhergehende
Ausfalle und Reparaturkosten. Das
Fordern grober, sperriger Partikel
und selbst bruchgefahrdeter Ma-
terialien wird somit wesentlich
einfacher, die Standzeiten deutlich
erhéht.

Zweite Umlenkrolle ist die Losung

Ublicherweise wird eine Umlenk-
rolle im Gehause der Umlenksta-
tion fur Umlenkung und Weiter-
transport der Forderstrecke ver-
wendet. Und fuhrt zu den bereits
erwahnten Problemen. Eine zwei-
te Umlenkrolle in unmittelbarer
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Nachbarschaft, darunter angeord-
net, 16st die zuvor haufig auftre-
tenden Stérungen.

Mit einem gewissen H6hen- und
Seitenabstand zur ersten Rolle ist
die neue Rolle im unteren Gehau-
sebereich der Umlenkstation po-
sitioniert. Das Tram zieht in Auf-
wartsbewegung vertikal von unten
in das Gehause ein. Auf diesem
Weg zur oberen Umlenkrolle fallen
die Schittgtter von den Mitneh-
merscheiben des Forderseils oder
Forderkette herab. Mit Abwarts-
lauf der Forderstrecke sowie Um-
lenkung tber die untere Rolle und
jetzt horizontalem Zug nimmt die
Foérderanlage die abgefallenen
Materialien auf und fihrt sie seit-
lich aus dem Gehéuse heraus.

Weitere konstruktive Details des
unteren Gehausebereichs, z. B.
eine wannen- oder rinnenférmige
Ausbildung im Boden und dazu
schragverlaufende Gehauseseiten-
wande, sorgen zusatzlich dafur,
die angesammelten Materialien
aufzufangen. Das ziehende Tram
erfasst die Materialien sicher —die
Forderung erfolgt so insgesamt
weitgehend problemlos. Die neue
Wessjohann Umlenkstation SFA60
steht damit fUr einen erheblich
verminderten VerschleiB und lan-
gere Standzeiten im Férderprozess.

Wessjohann

Fordertechnische Anlagen GmbH
TaubenstraBe 1a, 49692 Cappel
Tel.: +49 (0)4471 95 81 96

Fax: +49 (0)4471 95 81 98
info@wessjohann.com
www.wessjohann.com
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Beim bisherigen Forderprozess
mittels Seilférderung und nur
einer Umlenkrolle fiihren herab-
fallende Materialien zu Stérungen

im Umlenkbereich Wessjohann GmbH ist spezialisiert auf Losungen im Bereich der Schiitt-

gutférderung mit Seilférderer und Rohrkettenférderer. Das Unterneh-
Bild rechts: men testet Schittgutmuster im Labor und passt Komponenten dem
Beim vertikalen Eintritt in die Férdergut und Rahmenbedingungen der Kunden an. Férderanlagen
neue Umlenkstation fallen die von Wessjohann sind mit Fremdkomponenten sowohl in der Produk-
Materialien von den Mitnehmer- tannahme als auch in der Produktzufiihrung kompatibel. Die Lebens-
scheiben, um anschlieBend iiber mitteltauglichkeit erweitert die Moéglichkeiten einer Wessjohann-
die darunter verlaufende Anlage noch einmal deutlich. Die Seilférderanlagen werden Gberall
horizontale Streckenfiihrung da eingesetzt, wo SchuttgUter dosiert und geférdert werden. Sie
wieder mitgenommen eignen sich fur das Férdern von Schittgut in den unterschiedlichsten
zu werden Industrie- und Gewerbebereichen.

COMPONENTS
SYSTEMS
PROJECTS

 ZELENRADSCHLE
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Forderschnecke fur
Pionierarbeit verwendet

Einsatz in revolutionaren 3D-Betondrucker

Gemeinsam mit der Bauwirtschaft erforscht die Technische Universitat Eindhoven (TU/e) Méglichkeiten,
Betonprodukte via 3D-Druck wiederzuverwenden

Die Technische Universitat Eindhoven (TU/e) sorgt mit dem 3D-Druck
von Beton fiir Aufmerksamkeit. Gemeinsam mit der Bauwirtschaft
erforscht die Universitat Moglichkeiten, wiederverwendbare Beton-
produkte zu drucken. 2017 wurde mithilfe eines 3D-Betondruckers
eine Fahrradbriicke gebaut, 2019 in Nimwegen die langste 3D-
gedruckte FuBgangerbriicke der Welt (28 Meter) aus Beton errichtet.
Aktuell arbeitet Zeeshan Yunus Ahmed, Forscher an der TU/e, am
3D-Druck von Stahlbeton. Fiir die Entwicklung eines Prototyps ent-
schied sich das Forschungsteam von Ahmed fiir eine Forderschnecke

und das Know-how von Van Beek.

Bewehrung von Beton

Beton ist ein sprodes Material, das
viel Druck, aber wenig Zugkraft
aushalten kann. Um Rissbildung
zu verhindern, ist es wichtig, den
Beton mit Betonstahl zu bewehren.
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Dadurch wird verhindert, dass das
Fundament bei einem Erdbeben
oder bei Bodensenkungen reif3t.
Der in 3D-Druckern verwendete
Zement ist derzeit groBtenteils
nicht bewehrt und daher fir den
Bau von groBen oder hohen Ge-

bauden ungeeignet. ,Bewehrung
ist notwendig, um Beton zusam-
menzuhalten, aber mit einem Be-
tondrucker ist das nicht méglich.
Aus diesem Grund mischen wir
dem Zement spezielle Fasern bei,
die dem Beton die fur ein solides
Gebaude erforderliche Formbar-
keit verleihen. Gleichzeitig halten
die Spezialfasern den Beton zu-
sammen, damit er nicht reiBft”,
erklart Ahmed.

Know-how
Faserverstarkter Beton erfordert
eine neue Art von Betondrucker.

Ahmed suchte nach einer Méglich-
keit, den Beton zu dosieren — einer
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der wichtigsten Voraussetzungen
fur einen 3D-Drucker. Besonders
im Fall von Stahlbeton, bei dem
die optimale Dosierung des Ze-
ments die Festigkeit des Materials
gewahrleistet. Der Forscher ent-
schied sich fur die Férderschnecken
von Van Beek: , Van Beek verfluigt
Uber umfangreiches Know-how
auf dem Gebiet von Férderschne-
cken. Van Beek war sofort begeis-
tert und auBerst motiviert, einen
Innovationsbeitrag zu leisten”.

Joram van der Heijden, Vertriebs-
ingenieur bei Van Beek, war eben-
falls erfreut, dass die TU/e sich an
Van Beek gewandt hat: , Esist uns
sehr wichtig, unser Wissen fur in-
dustrielle Neuerungen zur Verfi-
gung zu stellen. Wir sind daher
gerne bereit, uns an Projekten von
Bildungseinrichtungen zu beteili-
gen.”

Der nachste Schritt

Neben der fertiggestellten 3D-
gedruckten Fahrrad- und FuBgéan-
gerbriicke arbeitet der Bausektor
derzeit auch an 3D-gedruckten
Gebauden. Dennoch scheint der
groBflachige Einsatz von 3D-Be-

tondruckern im Baugewerbe vor-
laufig noch Zukunftsmusik zu sein.
»Die Forschungsarbeiten nehmen
viel Zeit in Anspruch. Eigentlich
haben wir gerade erst angefangen.
Mit Beton wird seit Jahrhunderten
gebaut, Stahlbeton wird sogar seit
mehr als 150 Jahren verwendet.
Wir beschaftigen uns erst seit etwa
funf Jahren mit dieser neuen Form

Den 3D-Druck fiir Bauten
nutzbar machen: Nach Fertigung
einer Fahrradbriicke und einer
FuBgéngerbriicke geht es nun um
den 3D-Druckvon Stahlbeton

des Bauens mit 3D-Betondruckern.”
Jetzt, wo der Prototyp des neuen
3D-Beton-Druckers der TU/e fast
fertiggestelltist, ist es Zeit flr den
nachsten Schritt: die Zusammen-
arbeit mit der Bauindustrie. Auch
in dieser Hinsicht kann Van Beek
mit seinem Know-how eine Rolle
spielen.

Van Beek

PO Box 168

5150 AD Drunen, The Netherlands
Cynthia Meijer

Tel.: +31(0)416 37 52 25

Fax: +31(0)416 37 83 50
meijer@van-beek.nl
www.van-beek.nl

Das 1939 gegriindete Unternehmen entwirft und fertigt mit tGber 35
Mitarbeitern speziell entwickelte Schneckenfdrdersysteme aus Edelstahl
fur Kunden weltweit, insbesondere aus der Chemie-, Pharmazie-, Um-
welt- und Nahrungsmittelindustrie. Die Exportrate liegt bei iber 80%.
Zudem ist man auch Spezialist far Silowagenfullanlagen und mit der
Marke Dino Weltmarktfthrer fir diese Maschinen.

Netter GmbH - Fritz-Lenges-Str. 3 - 55252 Mainz-Kastel

Deutschland - Schweiz

( Druckluft-Intervallkiopfer PKL 1000

Der neue Edelstahl-Allrounder fiir effizientes
Abklopfen von stark anhaftendem Schuttgut

Ideal zur Beseitigung von Schlauch- und
Briickenbildung und zur Restentleerung

Perfekt geeignet flir Anwendungen bei
Einhaltung héchster Hygienestandards

www.Netter\/bration.com

Polen -« Spanien - Australien
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Hohere Lebensdauer.
Mehr Betriebssicherheit.

Forderketten I6sen Kettenproblem in Schweizer Biomasseheizkraftwerk

Gabellaschenkettenrad mit symmetrischen Zédhnen von FB Ketten

IWB Basel versorgt und vernetzt seine Kunden in der Region Basel
und dariiber hinaus neben Wasser und Telekommunikation zuver-
lassig mit Energie, auch mittels eines Biomassekraftwerks. Die Gabel-
laschenketten und Kettenrader eines dort eingesetzten Trogketten-
forderers arbeiteten nicht wie gewiinscht. Genauer, weder deren
Lebensdauer noch deren Betriebssicherheit tiberzeugten. Die Lésung
lieferte ein Unternehmen aus Eslohe, Deutschland.

Die Lebensdauer der vom Anla-
genhersteller verbauten Gabella-
schenketten und Kettenrader lag
bei max. 3 Jahren. Die Ketten wa-
ren mit rostfreien Bolzen ausge-
fuhrt, da das Férdergut eine Feuch-
tigkeit von praktisch 100 % auf-
weist

Das Hauptproblem war der starke
VerschleiB an den Kettenradern
und die groBe Kettenlangung. FB
Ketten hat den Bunkerabzug seit
2012 bereits 2x mit Gabellaschen-
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ketten neu ausgerlstet und da-
durch wertvolle Anlagenerfah-
rungen gewinnen kénnen.

Lebensdauer der Kettenrader
verdoppelt

Der zustandige Anlagenbetreuer
Ernst Kundert hat seinen FB-Ket-
tenanwendungstechniker kontak-
tiert, der gemeinsam mit dem
Kunden einen praktikablen L&-
sungsvorschlag ausgearbeitet hat.
Dabei wurden verschiedene An-

satze gepruft und als erstes wurdes
das VerschleiBproblem an den
Kettenrddern in Angriff genom-
men: ,Unsere wendbaren Ketten-
rader mit symmetrischer Zahnform
verdoppeln die Lebensdauer. Zu-
dem haben wir die MaterialgUte
erhéht und dadurch eine wesent-
liche Lebensdauerverlangerung
erreicht,” sagt der FB-Kettenprofi
Daniel Zahnd.

Diese Optimierung hat schon zu
einer Reduktion der Betriebskosten
gefuhrt, war jedoch noch nicht die
Lésung, die sich Ernst Kundert und
Daniel Zahnd vorgestellt hatten.

Lésung ohne Anlagenumbau

Die Gute der Gabellaschenkette
lieB sich nicht mehr erhohen, da
diese Verbesserung schon 2012
umgesetzt wurde. FB Ketten hat
dort angesetzt, wo der Verschlei3
entsteht und nach eingehender
Prafung verschiedenster Varianten
wurden im Juni 2019 FB-rEVOLU-
TION Kratzerketten und wendbare
Kettenrader eingebaut. FB-rEVO-
LUTION Kratzerketten haben die-
selben FunktionsmaBe wie die
bisher verbauten Redlerketten.

Das bedeutet fir den Anlagenbe-
treiber: nur sehr kleine notwendige
Anpassungen an der Anlage vor-
zunehmen. Es fielen keine unnétig
hohen Umbau- oder Adaptierungs-
kosten an. FB-rEVOLUTION Krat-
zerketten kombinieren die Ver-
schleiBfestigkeit von Gabellaschen-
ketten mit der Dauerfestigkeit,
VerschleiBfestigkeit, Stabilitat und
Betriebssicherheit moderner Buch-
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Das Kettenge-
wicht wurde um
ca. 7% reduziert.
Dies verbessert
auch den
biologischen
FuBabdruck.

senforderketten mit verschweilBten
Bolzen und Buchsen.

Vergleich mit urspriinglich
verbauten Gabellaschenketten

Da mehr Platz zum AnschweiBen
der Kratzer gegeben ist, konnten
die Mitnehmer verstarkt werden.
Verbogene Kratzmitnehmer ge-
hoéren damit der Vergangenheit
an. Das Kettengewicht konnte um
ca. 7% reduziert werden - ein
angenehmer Zusatzeffekt fir den
biologischen FuBabdruck. , Daniel
Zahnd hat uns eine sehr gute L6-
sung vorgeschlagen. Wir sind da-
von Uberzeugt, dass die Kette be-
stenfalls doppelt so lange halten
wird. Mit der Umsetzung und

Nachbetreuung sind wir sehr zu-
frieden.”

~Einmal pro Jahr vermisst Daniel
Zahnd die Kette und prift den
VerschleiBzustand. Auf Basis der
Messungen schatzt FB Ketten die
maximale Lebensdauer der Ketten
und Kettenrader. Das hilft uns sehr
bei der Planung unserer Wartungs-
arbeiten und der Ersatzteilbeschaf-
fung”, so Instandhaltungsleiter
Jérome Willmé.

FB Ketten GmbH
Stakelbrauk 11, 59889 Eslohe
Tel.: +49 2973 97914-0

Fax: +49 2973 97914-20
info@fb-ketten.de
www.fb-ketten.de

Die FB Ketten GmbH ist ebenso
wie die europaischen FB-Schwe-
sterunternehmen Teil des skan-
dinavischen Addtech-Konzerns.
Tatigkeitsschwerpunkt des Un-
ternehmens ist es, bestehende
Kettenlésungen in enger Zusam-
menarbeit mit Kunden ist zu
optimieren. Produziert werden
innerhalb der FB-Gruppe seit
Uber 60 Jahren kundenspezi-
fische Foérderketten sowie seit
1912 Sonderrollenketten nach
Kundenzeichnungen bzw. Mu-
stern.

Zudem werden groBBe Mengen
standardisierter Ketten gefer-
tigt. In Eslohe (D) und Kufstein
(A) verfugt man UGber ein um-
fangreiches Lager mit Buchsen-
forderketten, Rollenketten,
Flyerketten sowie vielen ausge-
wahlten Sonderketten. Die FB-
Gruppe vertreibt ihre Produkte
in Deutschland, Osterreich, der
Schweiz, BeNeLux, Frankreich,
Spanien, Ungarn, Slowenien,
Kroatien, Rumanien, Tschechien,
GroBbritannien sowie Skandi-
navien.
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Vorschau: DSIV Tag der Silotechnik

Bremen, 28.10.2020

Rund um das Silo gibt es viele
wichtige Fragen. Und viele
Menschen in der Schiittgut-
branche, die sich dafiir inter-
essieren. Das zeigte auch die
DSIV-Veranstaltung 2018 -

sie war ausgebucht.

Grund genug fuar den DSIV das
verfahrenstechnisch interessante
Thema alle zwei Jahre in den Ver-
anstaltungsplan aufzunehmen und
eine groBe Vielfalt an Silothemen
DSIV-Mitgliedern und weiteren
Interessierten zuganglich zu ma-
chen. So reicht das Spektrum am
Tag der Silotechnik in Bremen von
der Siloverwiegung und der Mess-
technik rund um das Silo bis hin zu
Siloaustrag, Dosieren und Ver-
schleiBBschutz.
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Inspirierendes Ambiente und Seminarort: der Schuppen Eins - Zentrum fiir
Automobilkultur und Mobilitidt Mobileum GmbH im Hafengeldnde

Zusatzliche Vortrage beschaftigen
sich mit der Dimensionierung einer
Siloanlage, Eurocodes und DIN-
Vorschriften. Brandbekampfung
bei Siloanlagen und Explosions-
schutz runden das Programm ab.

Tag des Silos im Uberblick
28.10.2020, 10:00 - 17:00 Uhr

Dr.-Ing. Cornelius Ruckenbrod
Einfiihrung und Moderation

VORTRAGE

Dr.-Ing. Cornelius Ruckenbrod
SMP Ingenieure im Bauwesen
GmbH

Die statisch-konstruktive
Auslegung von Silozellen in
Vergangenheit, Gegenwart und
Zukunft

Stefan Zoébisch
Technischer Berater in der
Schuttgutindustrie
Bestandsmanagement in
Schuttgutsilos

Thomas Daszenies

OAS AG

Was nitzt das beste Silo, wenn
es Probleme mit der Materialver-
flgbarkeit gibt? Die Material-
wirtschaft von SAP ans Silo
bringen.

Julius Kérling

VSR Industrietechnik GmbH
Wie vermeide ich Austrags-
storungen in Silos, Bunkern,
Behaltern und Halden und
vermeide Ablagerungen und
Anbackungen im Heif3- und
Kaltbereich?
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Carlo Saling

REMBE® GmbH Safety + Control
Explosionsschutz — Wie schiitze ich
Silos, Férder- und Filteranlagen?

Michael Brocks

FLSmidth Hamburg GmbH
Bauformen von Silos als Funktion
der GroBe und des Schittguts

28.10.2020, 17:00 - 22:00 Uhr:
Werksbesichtigung und Abend-
veranstaltung

Auf Grund der Covid-19 Krise war
es noch nicht moglich zu klaren,
ob der Programmpunkt Werksbe-
sichtigung beibehalten wird. Der
geplante Firmenbesuch ist noch

Genug Raum fiir intensive
Workshops und Seminare

von der Erlaubnis des Mutterkon-
zerns abhangig.

Sicher ist hingegen, dass das Bei-
sammensein am Abend auf jeden
Fall stattfindet. SchlieBlich spielt
das Netzwerken beim DSIV immer
eine groBe Rolle.

Interessenten fiir den Tag der
Silotechnik bitten wir um eine
rechtzeitige Anmeldung. Denn
auch fiir diesen Tag ist eine nicht
maximale Teilnehmerzahl fest-
geschrieben.

Weitere Informationen und
Anmeldung in der Rubrik Veran-
staltungen auf www.dsiv.org

Der multifunktionale EIRICH-Mischer

Mischen

Granulieren

Coaten

Kneten

Dispergieren

Fiir exzellente Aufbereitungs-
ergebnisse in allen Konsistenzen
— von pulverformig bis zdhplastisch —

& Emice

Maschinenfabrik Gustav Eirich GmbH & Co KG
Walldirner Strae 50 - 74736 Hardheim - Deutschland
girich@eirich.de - www.girich.de



DSIV Veranstaltungen

Ein Abend in familiarer
Atmosphare

Riickschau: DSIV Sommerfest

Ein guter Ort fiir Gespréache und Genuss: DSIV-ler auf der Sommerterrasse

Das Sommertreffen diesmal ganz anders — und dennoch ein
gelungenes DSIV Familientreffen. Viel mehr Teilnehmer waren
auch nicht moglich gewesen. Die DSIV hofft natiirlich, dass das
Sommerfest im nachsten Jahr unter anderen Bedingungen
stattfinden kann.

Begonnen wurde mit einem Riesling-Sekt
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Aufgrund der aktuellen Lage muss-
te leider auf das Wiesbadener
Weinfest und die Firmenbesichti-
gungen verzichtet werden. Aber
mit einem groBziigig bemessenen
Bus ging es zu einer Weinprobe
mit Rheingauer Wein auf Schloss
Vollrads, inklusive Filhrung durch
das Schloss und die Vollrads Wein-
welt.

Zurick im Hotel Oranien erwartete
die 24 Teilnehmer ein Abend voller
Kostlichkeiten und vor allem: Wein,
Wein und Wein. Das Hotel hatte
im Garten einen kleinen Weinwo-
chenersatz aufgeboten —eine tolle
Idee, umgesetzt mit verschiedenen
Rheingauer Weinen und Musik.

Fazit: Ein Sommerfest, das alle
DSIV'ler sichtlich genossen haben.
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Vorschau: DSIV Workshop Leadership

Niirnberg, 14.10.2020 -14.10.2020

Keine Frage, Fiihrungskrafte sind Vorbilder. Je mehr Denken, Sprechen und Tun im Einklang stehen,
umso besser kénnen Filihrungskrafte ihre Rolle ausfiillen — gegeniiber Kunden, Geschaftspartnern

und Mitarbeitern.

Fir viele verantwortungsvolle Ta-
tigkeiten in der Wirtschaft gilt
daherlangst: kommunizierenund
handeln sind eins. Dabei kommt
der Sprache in der Kommunika-
tion eine Schlisselrolle zu. Hau-
figer jedoch als es dem Sprecher
bewusst ist, sagt er mehr, als er
eigentlich will. Dadurch entsteht
beim Gesprachspartner oft eine
Wirkung, die der Sprecher so nicht
beabsichtigt hat.

Die FUhrungskrafte, die das im
Workshop vermittelte LINGVA
ETERNA® Kommunikationskon-
zept kennen und anwenden, tun
sich leicht, auch in fordernden
Gesprachssituationen stets die
Fihrung in der Kommunikation
zu behalten und dabei souveran
zu bleiben.

Programmpunkte

e Vermittlung des Fundaments
des LINGVA ETERNA® Kommu-
nikationsmodells, Integration
und Anwendung des LINGVA
ETERNA®  Kommunikations-
konzept anhand konkreter
Beispiele aus der alltaglichen
Gesprachspraxis

¢ Integration und Anwendung
des LINGVA ETERNA® Kom-
munikationskonzepts anhand
konkreter Beispiele aus der
alltaglichen Gesprachspraxis

¢ Entwicklung eines optimiertes
Bewusstseins fur die Wirkung
der eigenen Sprache und der
des Gesprachspartners

* Bewusstes Sprechen: genau
das sagen, was man wirklich
meint. Bewusstes Héren: Miss-
verstandnisse und Eskalation
vermeiden.

Bernd Fichtner: Studium der Infor-
matik, zehn Jahre tatig in der
Softwareentwicklung, u. a. mit
wissenschaftlicher Strukturanalyse
juristischer Texte und formaler
Sprachen, zusatzlich: Kennenler-
nen der Bedeutung interkulturel-
ler Kommunikation. AnschlieBend
viele Jahre in leitender Funktion
im internationalen Messewesen
tatig.

Weitere Informationen und An-
meldung fur den DSIV Workshop
Leadership am 14.10.2020 in
der Rubrik Veranstaltungen auf:
www.dsiv.org
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Alles im Blick

Abbildung des gesamten Pulverlack-Prozess mit Messgeraten

An Lacke und Beschichtungen werden hohe und vielfaltige Anforderungen gestellt - allein schon durch
die verschiedenen Moglichkeiten der Anwendung. Hinzu kommen die vielen verschiedenen einsetzbaren
Materialien. Insgesamt also: ein hoher Grad an Komplexitat. Um neue Formulierungen zu entwickeln

und gleichbleibende Qualitat wahrend der Produktion zu gewahrleisten, ist es notwendig, die Materialien
und ihr Verhalten genau zu verstehen.

Anton Paar Messgerite fiir die Charakterisierung von Pulverproben, von links nach rechts: Automatisiertes
Stampfdichte-Analysegeréte Autotap, Gassorptionsgerat fir die Bestimmung der MikroporengréBenverteilung
autosorb iQ, Quecksilberporosimeter Poremaster, PartikelgréBenmessgerédt PSA, Rheometer mit Pulver-
fluidisierungszelle, Partikelgr6Benmessgerét Litesizer

Den gesamten Lebenszyklus von
Farben und Beschichtungen zu
verstehen, bedeutet: in jedem
Schritt die richtigen Eigenschaften
messen und analysieren zu kénnen
—von den eingehenden Rohstoffen,
Uber alle Zwischenschritte wie das
Mischen, bis hin zum Endprodukt.
Der Lebenszyklus hort jedoch nicht
bei der fertigen Farbe oder Be-
schichtung auf - Transport, Lang-
zeitlagerung und die Applikation
auf den Substraten sind ebenso
essentiell wie die Haltbarkeit und
Kratzfestigkeit der fertigen Be-
schichtung.
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Die Messinstrumente von Anton
Paar erméglichen es, diese Kom-
plexitat in den Griff zu bekommen:
Diese messen die Eigenschaften,
die zur Sicherstellung qualitativ
hochwertiger Produkte erforder-
lich sind: wichtige Probeneigen-
schaften fur den Lebenszyklus der
Farbe oder Beschichtung wie im
obigen Bild dargestellt.

Die Entwicklung neuer Produkte
erfordert das Verstandnis und die
Vorhersage des Verhaltens wah-
rend der Herstellung und des An-
wendungsprozesses. Zudem ist bei
der Produktion und Verarbeitung
eine genaue Qualitatskontrolle
erforderlich, um eine zuverlassige

und homogene Produktqualitat

und damit Farbe und Beschichtung

zu gewahrleisten. Unabhdangig
davon, ob in der Entwicklung oder
in der Produktion, gibt es viele

Faktoren und Parameter die den

Herstellungs- und Anwendungs-

prozess beeinflussen und bertck-

sichtigt bzw. gemessen werden
kénnen:

I PartikelgréBe mittels Laserbeu-
gung: gewlnscht wird eine
zuverlassige, schnelle und ein-
fache Analyse der PartikelgroBe
und GréBenverteilung. Die Be-
stimmung der PartikelgroBe ist
in der Qualitatskontrolle und
Forschung fur Pulver und flUs-
sige Proben gut etabliert.

4/20 SCHUTTGUT:PROZESS



Industrie-Report

Fiir die Charakterisierung von lackierten, bzw. beschichteten Produkten bietet Anton Paar geeignete Messgeréte
wie Ritzpriifer, Hirtemessgeréte und Schichtdickenmessgeréte

I Pulverrheologie: Charakterisie-
rung des Pulververhaltens im
Verarbeitungs- und Anwen-
dungsprozess durch Nachstel-
lung der Prozessbedingungen
im Messgerat — von fluidisierten
Pulversystemen bis hin zu kon-
solidierten Pulvern.

I Rheologie: Bestimmung der vis-
koelastischen Eigenschaften
und Verfolgung von Ande-
rungen in Farben und Beschich-
tungen, um z.B. deren Curing-
Verhalten zu verstehen.

I Spezifische Oberflache: Ermitt-
lung der spezifischen Oberfla-
che durch Gassorption um zu
bestimmen, wie viel Dispergier-
mittel in Farb- und Beschich-
tungsformulierungen benétigt
wird.

I Absolute Feststoffdichte: Un-
tersuchung der Feststoffdichte
der Beschichtungspulverbe-
standteile zur Berechnung der
Skelettdichte.
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Umfassende Charakterisierung
des Pulververhaltens mit
Pulverrheologie

Die Pulverrheologie hilft, das Ver-
halten von Pulvern zu verstehen.
Es lasst sich als schnelles Werkzeug
fur die Qualitatskontrolle, aber
auch fur eingehende Pulveranaly-
sen verwenden. Zwei verschiedene
Zellen von Anton Paar (Pulverscher-
und Pulverfluidisierungsszelle)
ermodglichen die Analyse von Pul-
vern in dem Zustand, in dem sie
sich wahrend des Prozesses befin-
den, von verdichtet und verfestigt
bis vollstandig fluidisiert. So kon-
nen alle Schritte des Prozesses si-
muliert werden: vom Mischen bis
zur Lagerung, Uber die Trichter-
entladung zum Wirbelschichtre-
aktor oder den pneumatischen
Transport und Sprihen durch eine
Duse. Durch den modularen Auf-
bau der Rheometer ist die Pulver-
scherzelle mit einem Ofen kombi-
nierbar, um Temperatur und sogar
Feuchtigkeit zu steuern. Dank der

modularen Bauweise der Rheome-
ter kann der Anwender schnell und
einfach auf andere Zubehore wech-
seln, um z. B. das Curing-Verhalten
zu bestimmen oder tribologische
Eigenschaften der Beschichtung
zu charakterisieren.

Messung der PartikelgroBe far
eine einfache Qualitatskontrolle
Das PartikelgréBen-Analysegerat
PSA von Anton Paar verwendet
Laserbeugung, um die Partikelgré-
Be und PartikelgréBenverteilung
sowohl von trockenen als auch von
flissigen Dispersionen zu analy-
sieren. Zusatzlich zur Partikelgro-
Be konnen Druckreihen durchge-
fuhrt werden. Sie dienen dazu, die
Auswirkung des Drucks auf eine
Pulverfeinfraktion wahrend der
Herstellung und des Pulverbe-
schichtungsprozesses zu bewerten.
Mit ihrer benutzerfreundlichen
Software und ihrem robusten De-
sign sind diese Instrumente das
ideale Werkzeug fur die Qualitats-
kontrolle.
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Anton Paar Rheometer mit eingebauter Pulverfluidisierungszelle (links)
bzw. Pulverscherzelle (rechts) sowie eine Auswahl an verfiigbaren

Messsystemen

Anton Paar Partikelgré6Benmessgerat PSA mit Sampler

Analyse der spezifischen Ober-
flache und der Feststoffdichte

Die Oberflache von granularen
Pigmenten und Streckmitteln wird
mit Anton Paar Instrumenten wie
dem Autosorb iQ oder dem NO-
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VAtouch unter Verwendung von
Krypton- bzw. Stickstoffsorption
bestimmt. Damit |asst sich berech-
nen, wie viel Dispergiermittel oder
Stabilisator in Formulierungen
bendtigt wird. Die Messung der

Feststoffdichte von Pigmenten und
Lackfilmen mit dem neu entwi-
ckelten Ultrapyc liefert beispiels-
weise Informationen die fur das
Verhaltnis von Harz zu Pigment
wichtig sind.

Fazit: Herausforderungen
16sen mit hochwertigen, sich
erganzenden Instrumenten

Eine Vielzahl unterschiedlicher
Eigenschaften beeinflusst das Ma-
terialverhalten wahrend des Her-
stellungsprozesses und die Qualitat
der aufgebrachten Farbe oder
Beschichtung. PartikelgréBe und
PartikelgréBenverteilung sind ent-
scheidende Parameter fur die Qua-
litatskontrolle, sowohl von einge-
henden Materialien als auch wéah-
rend des Herstellungsprozesses.

Die Pulverrheologie hilft bei der
Charakterisierung des Pulverver-
haltens wahrend des gesamten
Prozesses und somit bei der Ware-
neingangskontrolle von Rohstoffen
und zugleich wahrend der Herstel-
lung oder der Anwendung, wobei
sowohl fluidisierte als auch ver-
dichtete Pulversysteme (z. B. Trich-
ter) charakterisiert werden kénnen.
Die Oberflache liefert Informatio-
nen darlber, wie viel Dispergier-
mittel in den Formulierungen be-
notigt wird, und die Skelettdichte
kann zur Berechnung der Pulver-
beschichtung und der Dichte nicht-
flichtiger Filme verwendet wer-
den.

Das umfassende Portfolio an Mess-
instrumenten von Anton Paar ist
ideal fur die Qualitatskontrolle in
der Fertigung und fur die Entwick-
lung neuer Formulierungen. Das
Portfolio umfasst auch weitere
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Instrumente zur Analyse der auf-
getragenen Farben und Beschich-
tungen hinsichtlich Schichtdicke,
Kratzfestigkeit, Harte und Ver-
schleiBfestigkeit. Alle Instrumente
verfligen Uber Funktionen, mit
denen sich anspruchsvolle Proben
jeglicher Art leicht messen und das
Probenverhalten unter verschie-

Anton Paar Uber ein globales An-
wendungs- und Servicenetzwerk,
um mit breitem Anwendungswis-
sen und lokalem Support in den
regionalen technischen Zentren
auch vor Ort zu unterstitzen.

Anton Paar Germany GmbH
Hellmuth-Hirth-Strasse 6

73760 Ostfildern-Scharnhausen
Tel.: +49 - 711 - 72091 - 656
Fax: +49 - 711 - 72091 - 630
www.anton-paar.com

denen Umgebungsbedingungen
bestimmen lassen.

Anton Paar Germany ist Teil Anton Paar Unternehmensgruppe. Das
Unternehmen entwickelt, produziert und vertreibt hochprazise Labor-
instrumente und Prozessmesssysteme sowie maBgeschneiderte Auto-
mations- und Robotiklésungen. Das Unternehmen ist globaler Markt-
fuhrer auf den Gebieten der Dichte- und Konzentrationsmessung, der
Rheometrie und der CO,-Messung. Eigentimerin der Anton Paar GmbH
ist die gemeinnitzige Santner Privatstiftung. Anton Paar Germany
investiert seit Jahrzehnten rund 20 Prozent ihres jahrlichen Umsatzes
in den Bereich F&E. Ein starkes Vertriebsnetz garantiert weltweit Kun-
den raschen Support in Applikationsfragen und Servicefallen.

Viele der Instrumente verflgen
weiterhin Gber modulares Zubehér
mit einer automatischen Werkzeug-
erkennung und -konfiguration,
um eine einfache Handhabung zu
gewahrleisten und Fehler zu mi-
nimieren. Darlber hinaus verfiigt

Alles aus einer Hand = |

Far Schittguthandling und
-verarbeitung

Absperrorgane

a WAM'

www.wamgroup.de
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AURZVMIELDUNGEN

ULT AG erweitert Leistung fiir Absauganlagen

Der Anbieter von Absauganlagen
zur industriellen Luftreinhaltung
hat von der Planung Uber die In-
stallation bis zur Inbetriebnahme
sein Leistungsportfolio rund um die
Baureihen ULT 1500/2000/2500 fur
Laserrauch, Staube aller Art und
SchweiB3rauch ausgebaut. Zum ei-
nen durch die Erweiterung der
Service-Leistungen, zum anderen
durch spezielle Systemkonfigurati-
onsmoéglichkeiten. Komplettiert
wird das Leistungsportfolio durch
ein konfigurierbares Absaugarm-
Programm der Marke Flextractor.
Damit kdnnen Emissionen unter-
schiedlichster Zusammensetzungen
sicher erfasst werden —inkl. aggres-
siver oder explosionsfahiger Stoffe.

Die Absauganlagen der Baureihen
ULT 1500/2000/2500 mit Luftvolu-
men zwischen 1.000 und 3.000 m3/h
basieren auf einem optimal konfi-
gurierten, modularen Gerate- und
Filterkonzept. Garantiert werden
hohe Schadstoff-Abscheideraten,
ein vereinfachtes Filterhandling
und hohe Filterstandzeiten.

Anwender profitieren neben Ko-
sten- und Zeiteinsparungen auch
von individuellen Lésungen far
jegliche Aufstellsituation. Die An-
lagen werden bei Bedarf mit Sicher-
heitstechnik zur Absaugung brenn-
barer bzw. explosionsfahiger Stoffe
ausgestattet. Sie punkten mit wei-
teren Vorteilen wie dem Einsatz

Nachfolge bei der Merz Aufbereitungstechnik GmbH

Von 1990 bis 2019 wurde das Un-
ternehmen, ein gefragter Spezia-
listin der mechanischen Aufberei-
tung von Schittgltern, in der 3.
Generation von Karlheinz Merz
erfolgreich gelenkt. Seit 2020 wird
das familidre Prinzip der Unter-
nehmensfihrung nun mit der
Nachfolge und 100%-igen Uber-
nahme der Gesellschaft durch Fal-
ko Neubert und seine Familie fort-
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gesetzt. Falko Neubert bringt
neben mehreren Jahren im Ma-
nagement und internationaler
Berufserfahrung in der Industrie
auch reichlich Erfahrung im Ma-
schinenbau mit.

Maschinen, Anlagen und Ersatz-
teile werden nun nicht nur in der
bekannten hohen Qualitat und
Robustheit angeboten, sondern

von Absperrschiebertechniken,
hochwertigen Filtermaterialien, der
Zuganglichkeit zum System von
vorn oder einem abgesetzten
Schaltschrank mit Steuer- und Be-
dienelementen.

kundenorientiert sukzessiv verbes-
sert, u. a. bei den eingesetzten
Teilkomponenten. Zudem wird der
gesamte Service auf Basis einer
transparenten Kommunikation
und engen Kooperation der ge-
samten Lieferkette vom Lieferan-
ten Gber Merz bis hin zum Kunden
rundum optimiert.
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Doppelmayr: weitere RopeCon® Anlage fiir LENZING AG

Fur die geplante Erweiterung des
Holzhackschnitzeltransports im
Bereich der Zellstofffabrik zwischen
Holzplatz und Kocherei, erteilte
die LENZING AG, eines der fuhren-
den Unternehmen auf dem Gebiet
der Faserherstellung aus dem Roh-
stoff Holz, den Auftrag fur den
Bau eines zweiten RopeCon® For-
dersystems der Doppelmayr Trans-
port Technology GmbH aus Wolfurt,
Osterreich.

Die LENZING AG investiert damit
in schwierigem Marktumfeld am
Standort in Lenzing, um die nach-
haltige Rohstoffversorgung zu
sichern. Die Anlage hat eine Lénge
von ca. 630 m und transportiert
350 Tonnen pro Stunde. Sie wird
parallel zum bestehenden Rope-

Con® verlaufen, der bereits seit
2003 Buchenholzhackschnitzel zur
Kocherei befoérdert. Die zu Uber-
windende Strecke fUhrt quer durch
die bestehende Werksinfrastruktur.
Das System soll auBerdem eine

TBMA mit hochwertigen Forderl6sungen

Zellenradschleuse von TBMA
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Das Unternehmen aus den Nieder-
landen hat sich auf die Konstruk-
tion und Fertigung von Kompo-
nenten flr die pneumatische For-
derung von Schittgltern spezia-
lisiert. Das breite Produktportfolio
an Zellenradschleusen und Wei-
chenistin der Lage, sowohl Pulver
aus auch Granulate in der Lebens-
mittel-, Chemischen- als auch in
der mineralverarbeitenden Indus-
trie zu férdern, von anspruchsvol-
len, hygienischen bis hin zu schwe-
ren Industrieanwendungen.

Die TBMA Hochleistungs-Zellen-
radschleusen sind fur einen 24/7
Betrieb ausgelegt und sind in ver-

hohe Verfugbarkeit garantieren,
um sich optimal in den Produkti-
onsprozess einzufigen. Der Mon-
tagebeginn ist flr Frihjahr 2021
geplant, die Inbetriebnahme soll
im Oktober 2021 erfolgen.

schiedenen Varianten verfugbar:
als Austrag- oder Durchblassaus-
fihrung, als sanitare (SD) oder
schnell zu reinigende Ausfihrung
(DG). Diese H-AR und H-GR sind
ATEX 2014/34/EU zertifiziert. Sie
kénnen auch als Schutzsystem bis
10 barg geliefert werden und sind
in den Staubschutzklassen St1 und
St2 einsetzbar.

Anfang 2020 hat TBMA die DTD-
Zweikanal- und die SDTD-Einkanal-
Drehrohrweiche eingefuhrt. Diese
Weiche wurde speziell fur die Wei-
terleitung von Pulvern und Pellets
in pneumatischen Fordersystemen
entwickelt.
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