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Luft braucht Luft
Mit einer Maschinenraumbelüftung lassen sich unnötige  
Energie- und Leistungsverluste vermeiden

Verdichter, Gebläse und Turbos sind das Herzstück 
unzähliger Prozesse weltweit. Sie werden in der  
Regel auf höchste Effizienz und maximale Energie -
einsparungen ausgelegt – und sorgen so für Kosten -
senkungen sowie reduzierte CO2-Emissionen.  
Doch von 100 Prozent eingesetzter Energie gehen  
typischerweise rund 15 Prozent in einem schlecht 
gestalteten Maschinenraum verloren – durch  
thermische Verluste infolge der Wärmeabstrahlung 
der Aggregate sowie durch mechanische Verluste  
aufgrund von Unterdruck im Maschinenaufstellraum 
und Ansaugverlusten. 
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Es ist noch viel Luft nach oben
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Ohne Nachschub geht den Maschinen die Luft aus
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Effizienzverlust am Filter
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�(�V�I�L�O�S�P�F�I�R�K�I�F�P�ž�W�I�R���� �(�V�I�L�O�S�P�F�I�R�Z�I�V�H�M�G�L�X�I�V�R���� �7�G�L�V�E�Y��
�F�I�R�Z�I�V�H�M�G�L�X�I�V�R���Y�R�H���8�Y�V�F�S�K�I�F�P�ž�W�I�R��
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Grobporiger oder feiner – AERZEN bietet Filter für nahezu 
alle Umgebungsbedingungen



SCHÜTTGUT & PROZESS

��

Staubfrei produzieren
Warum Manschetten und Kompensatoren in der Schüttgutindustrie 
unverzichtbar sind

In der Schüttgutindustrie – ob bei der Verarbeitung von Lebensmitteln, 
Kunststoffgranulaten oder Chemikalien – gehört der kontrollierte  
�1�E�X�I�V�M�E�P�½�Y�W�W���^�Y�Q���/�I�V�R���N�I�H�I�V���4�V�S�H�Y�O�X�M�S�R�W�O�I�X�X�I�����(�E�F�I�M���W�X�I�P�P�X���I�M�R���S�J�X�� 
unterschätzter Faktor eine zentrale Herausforderung dar: der Staub

Manschetten und Kompensatoren als Dichtungslösungen

�*�I�M�R�W�X�I�� �4�E�V�X�M�O�I�P���� �H�M�I�� �F�I�M�Q�� �*�¯�V�H�I�V�R����
�7�M�I�F�I�R���S�H�I�V���9�Q�J�³�P�P�I�R���Z�S�R���7�G�L�³�X�X�K�³��
�X�I�V�R���J�V�I�M�K�I�W�I�X�^�X���[�I�V�H�I�R�����O�¯�R�R�I�R���R�M�G�L�X��
�R�Y�V���H�M�I���4�V�S�H�Y�O�X�M�S�R�W�Y�Q�K�I�F�Y�R�K���Z�I�V�Y�R��
�V�I�M�R�M�K�I�R���Y�R�H���W�S�Q�M�X���E�Y�G�L���J�³�V���Q�¯�K�P�M�G�L�I��
�)�\�T�P�S�W�M�S�R�W�U�Y�I�P�P�I�R�� �W�S�V�K�I�R���� �W�S�R�H�I�V�R��
�E�Y�G�L���H�M�I���+�I�W�Y�R�H�L�I�M�X���H�I�V���1�M�X�E�V�F�I�M�X�I�R��
�H�I�R���K�I�J�ž�L�V�H�I�R�����1�E�W�G�L�M�R�I�R���Z�I�V�W�G�L�P�I�M��
�…�I�R�� �Y�R�H�� �H�M�I�� �4�V�S�H�Y�O�X�U�Y�E�P�M�X�ž�X�� �F�I�I�M�R��
�X�V�ž�G�L�X�M�K�I�R�����9�Q���H�M�I�W�I���6�M�W�M�O�I�R���^�Y���Q�M�R�M��
�Q�M�I�V�I�R�����W�I�X�^�I�R���Q�S�H�I�V�R�I���%�R�P�E�K�I�R�F�I��
�X�V�I�M�F�I�V���E�Y�J���X�I�G�L�R�M�W�G�L�I���/�S�Q�T�S�R�I�R�X�I�R����
�H�M�I���K�I�^�M�I�P�X���J�³�V���H�I�R���W�X�E�Y�F�E�V�Q�I�R���&�I�X�V�M�I�F��
�I�R�X�[�M�G�O�I�P�X�� �[�Y�V�H�I�R�� �•�� �M�R�W�F�I�W�S�R�H�I�V�I��
�1�E�R�W�G�L�I�X�X�I�R���Y�R�H���/�S�Q�T�I�R�W�E�X�S�V�I�R��

�(�M�I�W�I�� �I�P�E�W�X�M�W�G�L�I�R�� �:�I�V�F�M�R�H�Y�R�K�W�I�P�I��
�Q�I�R�X�I���W�T�M�I�P�I�R���I�M�R�I���7�G�L�P�³�W�W�I�P�V�S�P�P�I�����7�M�I��
�H�M�G�L�X�I�R�� �˜�F�I�V�K�E�F�I�W�X�I�P�P�I�R���� �6�S�L�V�P�I�M��
�X�Y�R�K�I�R���Y�R�H���*�¯�V�H�I�V�I�P�I�Q�I�R�X�I���^�Y�Z�I�V�P�ž�W��
�W�M�K�� �E�F���� �K�P�I�M�G�L�I�R�� �:�M�F�V�E�X�M�S�R�I�R�� �S�H�I�V��
�&�I�[�I�K�Y�R�K�I�R�� �H�I�V�� �%�R�P�E�K�I�� �E�Y�W�� �Y�R�H��
�Z�I�V�L�M�R�H�I�V�R���W�S���H�E�W���%�Y�W�X�V�I�X�I�R���Z�S�R���7�X�E�Y�F 
�Y�R�H���1�E�X�I�V�M�E�P�����(�E�F�I�M���W�M�R�H���W�M�I���R�M�G�L�X���R�Y�V��
�½�I�\�M�F�I�P���I�M�R�W�I�X�^�F�E�V�����W�S�R�H�I�V�R���E�Y�G�L���[�M��
�H�I�V�W�X�E�R�H�W�J�ž�L�M�K�� �K�I�K�I�R�³�F�I�V�� �G�L�I�Q�M��
�W�G�L�I�R���)�M�R�½�³�W�W�I�R�����J�³�V���)�\���>�S�R�I�R���K�I�I�M�K��
�R�I�X�� �Y�R�H�� �0�I�F�I�R�W�Q�M�X�X�I�P�O�S�R�J�S�V�Q�� �•�� �N�I��
�R�E�G�L���I�M�R�K�I�W�I�X�^�X�I�Q���1�E�X�I�V�M�E�P����

�,�I�V�Z�S�V�^�Y�L�I�F�I�R�� �W�M�R�H�� �E�Y�G�L�� �W�I�R�W�M�F�P�I��
�&�I�V�I�M�G�L�I�� �[�M�I�� �;�I�K�I���� �Y�R�H�� �(�S�W�M�I�V�I�M�R��
�V�M�G�L�X�Y�R�K�I�R�����H�M�I���L�ž�Y�¼�K���Q�I�G�L�E�R�M�W�G�L�I�R��
�&�I�[�I�K�Y�R�K�I�R���S�H�I�V���(�V�Y�G�O�H�M�J�J�I�V�I�R�^�I�R��
�E�Y�W�K�I�W�I�X�^�X�� �W�M�R�H���� �,�M�I�V�� �I�V�Q�¯�K�P�M�G�L�I�R��
�1�E�R�W�G�L�I�X�X�I�R���I�M�R�I���W�X�E�Y�F�J�V�I�M�I���)�R�X�O�S�T�T��
�P�Y�R�K���� �7�M�I�� �Z�I�V�L�M�R�H�I�V�R�� �I�J�J�I�O�X�M�Z���� �H�E�W�W��
�H�Y�V�G�L���7�G�L�[�M�R�K�Y�R�K�I�R���S�H�I�V���(�S�W�M�I�V�F�I��
�[�I�K�Y�R�K�I�R���4�E�V�X�M�O�I�P���M�R���H�M�I���9�Q�K�I�F�Y�R�K��
�K�I�P�E�R�K�I�R���� �^�Y�H�I�Q�� �K�I�[�ž�L�V�P�I�M�W�X�I�R�� �W�M�I��
�I�M�R�I���I�\�E�O�X�I���(�S�W�M�I�V�Y�R�K���R�E�G�L���:�S�V�K�E�F�I��
�Š�-�R���Z�M�I�P�I�R���4�V�S�H�Y�O�X�M�S�R�W�P�M�R�M�I�R���W�M�R�H���1�E�R��
�W�G�L�I�X�X�I�R�� �Y�R�H�� �/�S�Q�T�I�R�W�E�X�S�V�I�R�� �H�M�I��
�Y�R�W�M�G�L�X�F�E�V�I�R���,�I�P�H�I�R�ˆ�����I�V�O�P�ž�V�X���;�I�V�R�I�V��
�Z�E�R�� �0�S�S�R���� �+�I�W�G�L�ž�J�X�W�J�³�L�V�I�V�� �Z�S�R�� �*�M�P��
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�G�S�½�I�\�����Š�3�L�R�I���W�M�I���[�ž�V�I���I�M�R�I���W�X�E�Y�F�J�V�I�M�I��
�:�I�V�E�V�F�I�M�X�Y�R�K���O�E�Y�Q���Q�¯�K�P�M�G�L���ˆ

�+�I�V�E�H�I���M�Q���>�Y�K�I���W�X�I�M�K�I�R�H�I�V���%�R�J�S�V�H�I��
�V�Y�R�K�I�R���E�R���%�V�F�I�M�X�W�W�G�L�Y�X�^�����2�E�G�L�L�E�P�X�M�K��
�O�I�M�X���Y�R�H���4�V�S�H�Y�O�X�M�S�R�W�W�M�G�L�I�V�L�I�M�X�����V�³�G�O�I�R��
�W�S�P�G�L�I�� �(�M�G�L�X�Y�R�K�W�P�¯�W�Y�R�K�I�R�� �^�Y�R�I�L��
�Q�I�R�H���M�R���H�I�R���*�S�O�Y�W�����;�I�V���W�I�M�R�I���%�R�P�E�K�I�R��
�W�X�E�Y�F�J�V�I�M���L�E�P�X�I�R���[�M�P�P�����O�S�Q�Q�X���E�R���I�M�R�I�V��
�L�S�G�L�[�I�V�X�M�K�I�R���Y�R�H���T�E�W�W�K�I�R�E�Y�I�R���%�Y�W��
�P�I�K�Y�R�K�� �H�M�I�W�I�V�� �/�S�Q�T�S�R�I�R�X�I�R�� �R�M�G�L�X��
�Z�S�V�F�I�M��

�)�M�R���&�I�M�W�T�M�I�P���H�E�J�³�V���M�W�X���*�M�P�G�S�½�I�\���•���I�M�R��
�M�R�R�S�Z�E�X�M�Z�I�W�� �7�]�W�X�I�Q�� �J�³�V�� �½�I�\�M�F�P�I�� �:�I�V��
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Lager-, Förder- und  
Dosiersysteme integriert
Massive Kapazitätserweiterung in einer Pet Food-Produktion

Autorin: Sandra Kaliauer, Daxner GmbH

Die Pet Food-Produzenten stehen vor wachsenden 
Herausforderungen: steigende Nachfrage, höchste 
Qualitätsanforderungen und der zunehmende Bedarf 
an leistungsfähigen Produktionsprozessen. Um  
diesen Anforderungen gerecht zu werden, wurde eine 
bestehende Produktionsanlage eines internationalen 
Unternehmens umfassend erweitert und technolo -
�K�M�W�G�L���S�T�X�M�Q�M�I�V�X�����(�E�W���4�V�S�N�I�O�X���^�I�M�K�X�����[�M�I���I�M�R�I���Q�E�W�W�M�Z�I��
Kapazitätserweiterung innerhalb einer bestehenden 
Gebäudestruktur erfolgreich realisiert werden kann – 
ohne den laufenden Betrieb zu unterbrechen.

Großkomponenten-Silos im Außenbereich
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Präzise Verarbeitung mit höchsten Hygienevorgaben
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Herausforderungen in Planung und Umsetzung
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Das Dosy Pack für exaktes Dosieren 
und Abfüllen von Schüttgut

Schnell, sauber und grammgenau

 
Speziell für die Chemie-, Pharma- 
und Lebensmittelbranche  geeignet 

 
Jetzt 

entdecken!
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Zellenradschleuse in Schnellreinigungsausführung Kleinkomponenten Lagerbehälter
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Pneumatische Fördersysteme aus Sendebehälter Totalabscheider mit Zellenradschleuse
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Fazit: Zukunftsfähige Technologie mit  
nachhaltigem Mehrwert
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�2�I�X�^�[�I�V�O���E�R���M�R�X�I�V�R�E�X�M�S�R�E�P�I�R���8�S�G�L�X�I�V�K�I�W�I�P�P�W�G�L�E�J�X�I�R�����[�M�I��
�^�����&�����(�E�\�R�I�V���+�I�V�Q�E�R�]�����(�E�\�R�I�V���7�S�P�M�H�W���8�I�G�L�R�S�P�S�K�]�����(�E�\�R�I�V��
�9�7�%�� �Y�R�H�� �(�E�\�R�I�V�� �9�/���� �Q�M�X�� �^�E�L�P�V�I�M�G�L�I�R�� �:�I�V�X�V�M�I�F�W���� �Y�R�H��
�7�I�V�Z�M�G�I�T�E�V�X�R�I�V�R���[�I�P�X�[�I�M�X�����H�I�Q�S�R�W�X�V�M�I�V�X���(�E�\�R�I�V���K�I�S�K�V�E��
�¼�W�G�L���W�I�M�R�I���2�ž�L�I���^�Y�Q���/�Y�R�H�I�R��

�S�¾�G�I�$�H�E�\�R�I�V���G�S�Q�����[�[�[�����H�E�\�R�I�V���G�S�Q

Big Bag-Aufgabestation
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Gesundheitsgefährdende Stäube
Zentralabsaugung in der Tablettenproduktion

In vielen Branchen gilt Staub aufgrund seiner chemischen oder physi-  
kalischen Eigenschaften als Gefahrstoff und stellt damit ein ernstzu-  
nehmendes Risiko für die Gesundheit der Mitarbeiter dar. Besonders in  
der Pharmaindustrie ist die Belastung durch partikelförmige Emissionen  
in der Verarbeitung von Pulvern, Granulaten und Wirkstoffen ein zentrales 
Thema: Bei der Herstellung pharmazeutischer Produkte wie Tabletten, 
können feine Stäube entstehen, die sich ungehindert in der Atemluft  
ausbreiten können. Ohne gezielte Schutzmaßnahmen besteht die Gefahr, 
dass diese Partikel eingeatmet werden und langfristig die Gesundheit  
der Beschäftigten gefährden.

�&�I�M���Y�R�W�I�V�I�Q���4�V�E�\�M�W�F�I�M�W�T�M�I�P���T�V�S�H�Y�^�M�I�V�X��
�I�M�R�� �J�³�L�V�I�R�H�I�W�� �4�L�E�V�Q�E�Y�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R��
�M�R���H�I�V���2�ž�L�I���Z�S�R���%�X�L�I�R���8�E�F�P�I�X�X�I�R���J�³�V��
�Q�I�H�M�^�M�R�M�W�G�L�I���%�R�[�I�R�H�Y�R�K�I�R�����(�I�V���K�I��
�W�E�Q�X�I�� �,�I�V�W�X�I�P�P�Y�R�K�W�T�V�S�^�I�W�W�� �M�R�� �H�I�Q��
�L�S�G�L�E�Y�X�S�Q�E�X�M�W�M�I�V�X�I�R���;�I�V�O���F�E�W�M�I�V�X���E�Y�J��
�Q�S�H�I�V�R�W�X�I�V���4�V�S�^�I�W�W�X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I�����1�M�X��

�I�M�R�I�Q���Q�E�…�K�I�W�G�L�R�I�M�H�I�V�X�I�R���/�S�R�^�I�T�X��
�I�V�L�M�I�P�X�� �-�R�J�E�W�X�E�Y�F�� �H�I�R�� �>�Y�W�G�L�P�E�K�� �M�Q��
�&�I�V�I�M�G�L���H�I�V���8�E�F�P�I�X�X�I�R�L�I�V�W�X�I�P�P�Y�R�K���J�³�V��
�I�M�R�I���I�¾�^�M�I�R�X�I���Y�R�H���^�Y�Z�I�V�P�ž�W�W�M�K�I���)�R�X��
�W�X�E�Y�F�Y�R�K�� �I�M�R�I�V�� �8�E�F�P�I�X�X�I�R�T�V�I�W�W�I���� �M�R��
�H�I�V���[�M�V�O�W�X�S�J�J�F�I�L�E�J�X�I�X�I���4�V�S�H�Y�O�X�I���Z�I�V��
�E�V�F�I�M�X�I�X���[�I�V�H�I�R��

Absaugstellen in der  
Tablettenproduktion

�(�M�I���P�E�R�K�N�ž�L�V�M�K�I���)�\�T�I�V�X�M�W�I���M�R���H�I�V���&�V�E�R��
�G�L�I���Y�R�H���H�M�I���J�³�V���W�S�P�G�L�I���¼�P�X�V�E�X�M�S�R�W�X�I�G�L��
�R�M�W�G�L���E�R�W�T�V�Y�G�L�W�Z�S�P�P�I�R���%�Y�J�K�E�F�I�R�W�X�I�P��
�P�Y�R�K�I�R�� �O�S�R�^�M�T�M�I�V�X�I�� �Q�S�H�Y�P�E�V�I�� �*�M�P�X�I�V��
�F�E�Y�V�I�M�L�I���-�2�*�%���1�-�'�6�3�2���1�4�6���W�S�V�K�X�I��
�R�M�G�L�X�� �^�Y�P�I�X�^�X�� �H�E�J�³�V���� �H�E�W�W�� �-�R�J�E�W�X�E�Y�F��
�H�M�I�W�I�R���%�Y�J�X�V�E�K���V�I�E�P�M�W�M�I�V�I�R���H�Y�V�J�X�I�����(�I�V��
�-�2�*�%���1�-�'�6�3�2���4�E�X�V�S�R�I�R�¼�P�X�I�V���8�]�T���1�4�6��
���������������������[�M�V�H���E�F�������������E�P�W���>�I�R�X�V�E�P��
�E�F�W�E�Y�K�Y�R�K���Q�M�X���Q�I�L�V�I�V�I�R���%�F�W�E�Y�K�W�X�I�P��
�P�I�R�� �M�R�� �H�I�V�� �8�E�F�P�I�X�X�I�R�T�V�S�H�Y�O�X�M�S�R�� �J�³�V��
�I�M�R�I���W�X�E�Y�F�J�V�I�M�I���9�Q�K�I�F�Y�R�K���Q�M�X���I�M�R�I�V��
�W�M�G�L�I�V�I�R���,�E�R�H�L�E�F�Y�R�K���J�³�V���H�M�I���&�I�H�M�I�R�I�V��
�W�S�V�K�I�R��

Bereitstellung zum Versand �-�2�*�%���1�-�'�6�3�2���1�4�6���4�E�X�V�S�R�I�R�¼�P�X�I�V���J�³�V���H�M�I���^�Y�Z�I�V�P�ž�W�W�M�K�I�� 
Filtration toxischer Stäube bei der Herstellung hochaktiver 
Wirkstoffe in der pharmazeutischen Industrie
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�(�M�I�W�I�V���4�E�X�V�S�R�I�R�¼�P�X�I�V���M�W�X���I�M�R�I���F�I�R�Y�X��
�^�I�V�J�V�I�Y�R�H�P�M�G�L�I�� �Y�R�H�� �L�S�G�L�� �I�¾�^�M�I�R�X�I��
�)�R�X�W�X�E�Y�F�Y�R�K�W�E�R�P�E�K�I���� �(�M�I�� �*�M�P�X�I�V�W�I�V�M�I��
�H�I�G�O�X���I�M�R���F�V�I�M�X�I�W���7�T�I�O�X�V�Y�Q���E�R���*�M�P�X�V�E��
�X�M�S�R�W�E�Y�J�K�E�F�I�R���� �[�M�I�� �L�M�I�V�� �F�I�M�� �H�M�I�W�I�Q��
�%�R�[�I�R�H�Y�R�K�W�F�I�M�W�T�M�I�P���M�R���H�I�V���T�L�E�V�Q�E��
�^�I�Y�X�M�W�G�L�I�R���� �E�F�I�V�� �E�Y�G�L�� �M�R�� �H�I�V�� �G�L�I��
�Q�M�W�G�L�I�R���-�R�H�Y�W�X�V�M�I���E�F�����(�M�I���4�V�S�^�I�W�W�I��
�M�R���H�M�I�W�I�R���-�R�H�Y�W�X�V�M�I�R���W�X�I�P�P�I�R���L�¯�G�L�W�X�I��
�%�R�W�T�V�³�G�L�I���E�R���H�I�R���%�F�W�G�L�I�M�H�I�K�V�E�H���Z�S�R��
�O�V�M�X�M�W�G�L�I�R���7�X�ž�Y�F�I�R���Y�R�H���H�M�I���&�I�X�V�M�I�F�W��
�W�M�G�L�I�V�L�I�M�X����

Bedienung und Überwachung

�>�Y�V�� �*�M�P�X�I�V�W�X�I�Y�I�V�Y�R�K�� �W�I�X�^�X�� �-�R�J�E�W�X�E�Y�F��
�I�M�R�I���-�R�J�E���1�M�G�V�S���8�V�S�R�M�G���7�M�I�Q�I�R�W���7�4�7��
�7�����I�M�R�����H�M�I�W�I���M�W�X���Q�M�X���I�M�R�I�Q���Q�S�H�I�V�R�I�R��
�&�I�H�M�I�R�T�E�R�I�P�� �Q�M�X�� �8�S�Y�G�L�H�M�W�T�P�E�]�� �E�Y�W��
�K�I�W�X�E�X�X�I�X���� �(�M�V�I�O�X�� �Z�S�V�� �3�V�X�� �E�Q�� �*�M�P�X�I�V��
�O�¯�R�R�I�R���H�I�V���*�M�P�X�V�E�X�M�S�R�W�T�V�S�^�I�W�W���Y�R�H���H�M�I��
�0�Y�J�X�Q�I�R�K�I���³�F�I�V���H�I�R���M�R�X�I�K�V�M�I�V�X�I�R���*�V�I��
�U�Y�I�R�^�Y�Q�V�M�G�L�X�I�V�� �³�F�I�V�[�E�G�L�X�� �Y�R�H�� �E�R��
�K�I�T�E�W�W�X���[�I�V�H�I�R�����(�E�W���S�T�X�M�Q�M�I�V�X�I���&�I��
�H�M�I�R�O�S�R�^�I�T�X���Y�R�X�I�V�W�X�³�X�^�X���H�M�I���%�R�[�I�R��
�H�Y�R�K���H�Y�V�G�L���I�M�R�I���O�P�E�V�I���Y�R�H���³�F�I�V�W�M�G�L�X��
�P�M�G�L�I�� �4�V�S�^�I�W�W�W�X�I�Y�I�V�Y�R�K���� �;�I�M�X�I�V�L�M�R��
�F�I�W�X�I�L�X�� �H�M�I�� �3�T�X�M�S�R���� �³�F�I�V�� �I�M�R�I�� �*�I�V�R��
�[�E�V�X�Y�R�K�W���7�G�L�R�M�X�X�W�X�I�P�P�I���E�Y�J���H�M�I���*�M�P�X�I�V�E�R��
�P�E�K�I���^�Y�^�Y�K�V�I�M�J�I�R���Y�R�H���W�S���9�R�X�I�V�W�X�³�X�^�Y�R�K��
�W�I�M�X�I�R�W���-�R�J�E�W�X�E�Y�F���^�Y���I�V�L�E�P�X�I�R��

�(�I�V�� �:�I�R�X�M�P�E�X�S�V�� �H�I�W�� �%�F�W�E�Y�K�W�]�W�X�I�Q�W��
�[�M�V�H���W�I�T�E�V�E�X���R�I�F�I�R���H�I�Q���*�M�P�X�I�V���E�Y�J�K�I��
�W�X�I�P�P�X�����)�M�R���*�M�P�X�I�V���4�E�X�V�S�R�I�R�[�I�G�L�W�I�P���M�W�X��
�I�M�R�J�E�G�L�� �Y�R�H�� �W�M�G�L�I�V�� �M�Q�� �,�M�R�F�P�M�G�O�� �E�Y�J��

�/�S�R�X�E�Q�M�R�E�X�M�S�R�W�J�V�I�M�L�I�M�X���Y�R�H���W�M�G�L�I�V�I�W��
�,�E�R�H�P�M�R�K���F�I�M���P�E�Y�J�I�R�H�I�Q���&�I�X�V�M�I�F���Q�M�X��
�X�I�P�W�� �7�%�*�)���'�L�E�R�K�I�� �Q�¯�K�P�M�G�L�� �Y�R�H�� �K�I��
�[�ž�L�V�P�I�M�W�X�I�X���H�E�Q�M�X���I�M�R�I���L�S�L�I���%�R�P�E�K�I�R��
�Z�I�V�J�³�K�F�E�V�O�I�M�X��

�(�E�W�� �;�I�G�L�W�I�P�R�� �H�I�V�� �7�X�E�Y�F�W�E�G�O�I�W�� �M�Q��
�7�X�E�Y�F�W�E�Q�Q�I�P�F�I�L�ž�P�X�I�V�� �I�V�J�S�P�K�X�� �I�F�I�R��
�J�E�P�P�W���R�E�G�L���H�I�Q�����7�%�*�)���'�,�%�2�+�)�����4�V�M�R��
�^�M�T���J�³�V���I�M�R�I�R���W�M�G�L�I�V�I�R���7�X�E�Y�F�E�Y�W�X�V�E�K��
�Y�R�H�� �I�M�R�I�� �Z�I�V�I�M�R�J�E�G�L�X�I�� �,�E�R�H�L�E�F�Y�R�K��
�F�I�M�� �H�I�V�� �)�R�X�W�S�V�K�Y�R�K���� �-�R�J�E�W�X�E�Y�F�� �W�X�I�P�P�X��
�E�Y�J���H�I�V���4�3�;�8�)�'�,���M�R���,�E�P�P�I���������7�X�E�R�H��
�R�Y�Q�Q�I�V���������������E�Y�W��

Infastaub GmbH
Niederstedter Weg 19

61348 Bad Homburg v.d.H., Deutschland
Tel.: +49 (0)6172 3098-0

infa@infastaub.de, www.infastaub.de

�)�R�X�W�X�E�Y�F�Y�R�K�W�P�¯�W�Y�R�K�I�R�� �Z�S�R�� �-�R�J�E��
�W�X�E�Y�F�� �[�I�V�H�I�R�� �M�R�� �Z�M�I�P�I�R�� �-�R�H�Y�W�X�V�M�I��
�F�I�V�I�M�G�L�I�R�����:�I�V�E�V�F�I�M�X�Y�R�K�W�T�V�S�^�I�W�W�I�R��
�Y�R�H�� �F�I�M�� �Y�R�X�I�V�W�G�L�M�I�H�P�M�G�L�W�X�I�R�� �%�R��
�[�I�R�H�Y�R�K�I�R���I�M�R�K�I�W�I�X�^�X�����>�Y�Q���4�V�S��
�H�Y�O�X�T�V�S�K�V�E�Q�Q���^�ž�L�P�I�R���8�E�W�G�L�I�R�¼�P��
�X�I�V���� �4�E�X�V�S�R�I�R�¼�P�X�I�V���� �7�G�L�P�E�Y�G�L�¼�P�X�I�V����
�0�E�Q�I�P�P�I�R�¼�P�X�I�V���Y�R�H���7�M�R�X�I�V�P�E�Q�I�P�P�I�R��
�J�M�P�X�I�V���� �W�S�[�M�I�� �/�E�W�W�I�X�X�I�R�J�M�P�X�I�V�� �Q�M�X��
�T�R�I�Y�Q�E�X�M�W�G�L�I�V���Y�R�H���Q�I�G�L�E�R�M�W�G�L�I�V��
�%�F�V�I�M�R�M�K�Y�R�K�����(�I�V���)�M�R�W�E�X�^���H�I�V���*�M�P�X�I�V��
�K�I�V�ž�X�I���I�V�J�S�P�K�X���F�I�M���H�I�V���)�R�X�W�X�E�Y�F�Y�R�K��
�T�R�I�Y�Q�E�X�M�W�G�L�I�V�� �*�¯�V�H�I�V�Y�R�K�I�R�� �Z�S�R��
�7�G�L�³�X�X�K�³�X�I�V�R�����F�I�M���H�I�V���)�R�X�W�X�E�Y�F�Y�R�K��
�H�I�V���%�F�P�Y�J�X���E�Y�W���H�V�Y�G�O�T�R�I�Y�Q�E�X�M�W�G�L��
�F�I�J�³�P�P�X�I�R���7�M�P�S�W���S�H�I�V���&�I�L�ž�P�X�I�V�R�����F�I�M��
�H�I�V���O�S�R�X�M�R�Y�M�I�V�P�M�G�L�I�R���)�R�X�W�X�E�Y�F�Y�R�K��
�Z�S�R���1�E�W�G�L�M�R�I�R���Y�R�H���%�V�F�I�M�X�W�T�P�ž�X�^�I�R����
�F�I�M�� �H�I�V�� �)�R�X�W�X�E�Y�F�Y�R�K�� �Z�S�R�� �Q�I�G�L�E��
�R�M�W�G�L�I�R�� �8�V�E�R�W�T�S�V�X���� �Y�R�H�� �:�I�V�E�V�F�I�M��
�X�Y�R�K�W�T�V�S�^�I�W�W�I�R�����F�I�M���H�I�V���%�F�W�G�L�I�M��
�H�Y�R�K�� �V�M�I�W�I�P�J�ž�L�M�K�I�V�� �7�X�ž�Y�F�I�� �Y�R�H��
�7�G�L�³�X�X�K�³�X�I�V���S�H�I�V���F�I�M���H�I�V���*�M�P�X�V�E�X�M�S�R��
�Z�S�R���P�Y�R�K�I�R�K�ž�R�K�M�K�I�R�����K�I�W�Y�R�H�L�I�M�X�W��
�K�I�J�ž�L�V�H�I�R�H�I�R���S�H�I�V���X�S�\�M�W�G�L�I�R���7�X�ž�Y��
�F�I�R���Y�R�H���7�G�L�[�I�F�W�X�S�J�J�I�R��

Innovative Steuerungstechnik mit  
Visualisierung und einem intuitiven 
Bedienkonzept zum sicheren Betrieb 
der Anlage

Particle Analysis. 
Precision down to 
the smallest detail

www.nexopart.com

Dynamic Image Analyzer
Measuring range: 20µm - 30mm

Test Sieve Shaker 
Measuring range: 20µm - 125 mm

Air Jet Sieve Machine
Measuring range: 10µm - 4 mm

Come and see 
us at Powtech
Booth 9-554
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Modernstes Equipment
Innovationsoffensive für die Schüttgut-Industrie  
auf der POWTECH TECHNOPHARM

�%�Y�J���H�I�V���H�M�I�W�N�ž�L�V�M�K�I�R���4�3�;�8�)�'�,���8�)�'�,�2�3�4�,�%�6�1���W�X�I�L�I�R���M�R�R�S�Z�E�X�M�Z�I�� 
Lösungen für die Schüttgut- und Prozessindustrie im Mittelpunkt.  
Gezeigt werden neueste Produktentwicklungen, die gezielt auf aktuelle 
Herausforderungen der Branche reagieren – mit dem Ziel, Prozesse 
noch effizienter, zuverlässiger und ressourcenschonender zu gestalten. 
Auf den Messeständen erwartet die Besucher eine breite Auswahl  
an modernem Equipment, das die gesamte Prozesskette abdeckt.  
Ein genauer Blick auf die ausgestellten Komponenten lohnt sich bei  
der WAM-Group: Sie spiegeln den technologischen Fortschritt der  
Branche wider und geben praxisnahe Impulse für die Optimierung  
industrieller Abläufe.

WAMAIR Stand-Alone FPSA polygonaler Staubabscheider

Robuster Rechteckfilter
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�%�Y�G�L���F�I�M���*�¯�V�H�I�V�W�G�L�R�I�G�O�I�R���O�E�R�R���;�%�1��
�Q�M�X���H�I�V���*�I�M�R�H�S�W�M�I�V�W�G�L�R�I�G�O�I���1�-�'�6�3��
�(�)�<���I�M�R�I���W�T�E�R�R�I�R�H�I�����M�R�R�S�Z�E�X�M�Z�I���0�¯��
�W�Y�R�K���T�V�ž�W�I�R�X�M�I�V�I�R�����(�Y�V�G�L���H�E�W���L�]�K�M�I��
�R�M�W�G�L�I���(�I�W�M�K�R���³�F�I�V�^�I�Y�K�X���H�M�I���1�-�'�6�3��
�(�)�<���H�E�R�O���Q�M�R�M�Q�E�P�I�V���6�I�W�X�Q�I�R�K�I�R�����(�M�I��
�Z�M�I�P�W�I�M�X�M�K���I�M�R�W�I�X�^�F�E�V�I���*�¯�V�H�I�V�W�G�L�R�I�G�O�I��



Ausgabe 4/2025

����

�M�W�X���Q�S�H�Y�P�E�V���E�Y�J�K�I�F�E�Y�X���Y�R�H���O�E�R�R���Q�M�X��
�[�I�R�M�K�I�R���,�E�R�H�K�V�M�J�J�I�R���M�R���O�Y�V�^�I���)�M�R�^�I�P��
�X�I�M�P�I���^�I�V�P�I�K�X���[�I�V�H�I�R�����[�E�W���H�I�R���%�Y�J�[�E�R�H��
�H�I�V���6�I�M�R�M�K�Y�R�K���Y�R�H���H�M�I���%�Y�W�J�E�P�P�^�I�M�X�I�R��
�H�V�E�W�X�M�W�G�L���V�I�H�Y�^�M�I�V�X��

Neue Sackschütte 
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Quadratische Drosselklappe
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Flügelschleusen
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Hochleistungsmischer FlexiClean
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Fire and Explosion Safety.

www.stuvex.com info@stuvex.be

Active  and  Passive  solutions
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0 und 200 µm ist die Fluidisierung des 

pneumatischen Belüftungseinsätzen und -elementen 

SIPERM® 

Eine bewährte Lösung für das problemfreie Handling von Gütern mit 

mittleren Korngrößen zwischen 10 und 200 µm ist die Fluidisierung des 

Schüttguts mit pneumatischen Belüftungseinsätzen und -elementen 

aus porösen SIPERM®-Werksto� en./ Wir beraten Sie gern! 

Fluidisierung und Austrag  /  Homogenisierung  /  Fließbettförderung  /  Schüttgutverdichtung

Tridelta Siperm GmbH  Ostkirchstraße 177 · 44287 Dortmund · Germany · T +49 231 4501-221 · www.siperm.com

  Einbaufertige Belüftungselemente
für hohe Betriebssicherheit – e�  zient, ökonomisch vorteilhaft und platzsparend

  Maßgeschneiderte Belüftungseinsätze 
aus porösen SIPERM®-Werksto� en, abgestimmt auf Ihren Bedarf

UNSERE SIPERM® 
MULTITALENTE

 HALLE 12.0 / STAND 12-239

BESUCHEN SIE UNS!

SIPERM®bringt BEWEGUNG in die 
Problemzonen von Behältern und Silos HALLE 12.0 / STAND 12-239

BESUCHEN SIE UNS!

0 und 200 µm ist die Fluidisierung des 

pneumatischen Belüftungseinsätzen und -elementen 

SIPERM® 

WAM GmbH
Dornierstraße 10

68804 Altlußheim
Tel.: +49 (0)6205 3949-0

wam@wamgmbh.de
www.wamgroup.de
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�(�S�W�M�I�V�W�G�L�R�I�G�O�I�R�� �^�ž�L�P�I�R�� �Z�S�V�� �E�P�P�I�Q�� �*�M�P�X�I�V���� �&�I�G�L�I�V�[�I�V�O�I���� �/�P�E�T�T�I�R���� �7�G�L�M�I�F�I�V����
�7�M�P�S���)�U�Y�M�T�Q�I�R�X�����7�G�L�³�X�X�K�Y�X�E�Y�W�X�V�E�K�W�O�S�Q�T�S�R�I�R�X�I�R�����>�I�P�P�I�R�V�E�H�W�G�L�P�I�Y�W�I�R�����6�S�L�V��
�[�I�M�G�L�I�R�����1�M�W�G�L�I�V�����*�I�W�X���*�P�³�W�W�M�K�W�I�T�E�V�E�X�S�V�I�R�����E�F�I�V���E�Y�G�L���/�S�Q�T�S�R�I�R�X�I�R���J�³�V���H�M�I��
�Q�I�G�L�E�R�M�W�G�L�I���%�F�[�E�W�W�I�V�����Y�R�H���7�G�L�P�E�Q�Q�F�I�L�E�R�H�P�Y�R�K���^�Y�Q���Y�Q�J�E�W�W�I�R�H�I�R���0�M�I��
�J�I�V�T�V�S�K�V�E�Q�Q����

�1�M�X���H�M�I�W�I�Q���)�U�Y�M�T�Q�I�R�X���F�I�P�M�I�J�I�V�X���;�%�1���/�Y�R�H�I�R���E�Y�W���H�I�Q���&�E�Y�W�X�S�J�J�W�I�O�X�S�V�����H�I�V��
�/�Y�R�W�X�W�X�S�¾�R�H�Y�W�X�V�M�I�����H�I�V���'�L�I�Q�M�I���Y�R�H���2�E�L�V�Y�R�K�W�Q�M�X�X�I�P�M�R�H�Y�W�X�V�M�I�����H�I�Q���1�³�L�P�I�R��
�F�E�Y���W�S�[�M�I���H�I�V���O�S�Q�Q�Y�R�E�P�I�R���Y�R�H���M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�P�I�R���%�F�[�E�W�W�I�V�X�I�G�L�R�M�O��

QuickClean WBO- 
Einwellenmischer
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SIPERM® 

Automatisieren ohne Einstiegshürde
Wie IoT-Füllstandmesstechnik den Weg in die automatisierte  
Logistik ebnet

Lange Zeit war Füllstandmessung ein einfaches, lokales Thema in der Prozessindustrie.  
Sensoren erfassten, ob ein Behälter leer oder voll war. Manchmal gab es prozentuale Angaben, 
selten eine Integration in größere Systeme. Doch dieser Blick auf die Messtechnik hat sich 
grundlegend verändert. Heute geht es nicht mehr nur um einzelne Messpunkte, sondern um 
vernetzte Systeme: um mehr Transparenz, höhere Effizienz – und darum, Entscheidungen  
automatisiert zu treffen – noch bevor sie akut werden.

Mit autarken Radarsensoren, APL und durchgängiger Bluetooth-Konnektivität: Moderne Messsysteme von VEGA  
ermöglichen eine vernetzte Logistik im IoT-Zeitalter

�:�)�+�%���L�E�X���H�M�I�W�I�R���;�E�R�H�I�P���J�V�³�L���I�V�O�E�R�R�X��
�Y�R�H���Q�M�X�K�I�W�X�E�P�X�I�X���•���Y�R�X�I�V���E�R�H�I�V�I�Q���Q�M�X��
�H�I�Q�� �E�Y�X�E�V�O�I�R�� �6�E�H�E�V�W�I�R�W�S�V�� �:�)�+�%��
�4�9�0�7���%�M�V�����H�I�Q���:�)�+�%���-�R�Z�I�R�X�S�V�]���7�]�W�X�I�Q����
�H�I�Q���/�S�Q�Q�Y�R�M�O�E�X�M�S�R�W�W�X�E�R�H�E�V�H���%�4�0��
�Y�R�H���I�M�R�I�V���H�Y�V�G�L�K�ž�R�K�M�K�I�R���&�P�Y�I�X�S�S�X�L��
�/�S�R�R�I�O�X�M�Z�M�X�ž�X���� �>�M�I�P�� �H�M�I�W�I�V�� �)�R�X�[�M�G�O��
�P�Y�R�K�I�R�� �M�W�X�� �I�W���� �P�S�K�M�W�X�M�W�G�L�I�� �4�V�S�^�I�W�W�I��
�R�M�G�L�X�� �R�Y�V�� �I�¾�^�M�I�R�X�I�V���� �W�S�R�H�I�V�R�� �E�Y�G�L��
�Z�S�V�E�Y�W�W�G�L�E�Y�I�R�H�I�V�� �^�Y�� �K�I�W�X�E�P�X�I�R���� �-�Q��

�1�M�X�X�I�P�T�Y�R�O�X�� �W�X�I�L�X�� �H�E�F�I�M�� �H�M�I�� �%�R�[�I�R��
�H�I�V�J�V�I�Y�R�H�P�M�G�L�O�I�M�X���� �0�¯�W�Y�R�K�I�R�� �W�S�P�P�I�R��
�H�I�R���%�V�F�I�M�X�W�E�P�P�X�E�K���W�T�³�V�F�E�V���I�V�P�I�M�G�L�X�I�V�R��

Schrittweise zur intelligenten 
Versorgung – ein Praxisbeispiel

�;�M�I���H�I�V���)�M�R�W�X�M�I�K���M�R���I�M�R�I���H�M�K�M�X�E�P�M�W�M�I�V�X�I��
�0�S�K�M�W�X�M�O���O�S�R�O�V�I�X���E�Y�W�W�I�L�I�R���O�E�R�R�����^�I�M�K�X�I��
�W�M�G�L�� �Z�I�V�K�E�R�K�I�R�I�W�� �.�E�L�V�� �F�I�M�� �I�M�R�I�Q��

�%�K�V�E�V�F�I�X�V�M�I�F���E�Q���2�M�I�H�I�V�V�L�I�M�R�����9�R�O�P�E�V�I��
�*�³�P�P�W�X�ž�R�H�I���� �W�T�S�R�X�E�R�I�� �2�E�G�L�F�I�W�X�I�P��
�P�Y�R�K�I�R���Y�R�H���Y�R�R�¯�X�M�K�I���/�S�R�X�V�S�P�P�J�E�L�V�X�I�R��
�K�I�L�¯�V�X�I�R�� �L�M�I�V�� �F�I�M�Q�� �2�E�G�L�J�³�P�P�I�R�� �H�I�V��
�7�M�P�S�W���^�Y�Q���%�P�P�X�E�K�����(�I�V���&�I�X�V�M�I�F���E�V�F�I�M�X�I��
�X�I���Q�M�X���I�M�R�I�V���:�M�I�P�^�E�L�P���H�I�^�I�R�X�V�E�P�I�V���%�R��
�[�I�R�H�Y�R�K�I�R�����Y�R�H���I�W���J�I�L�P�X�I���E�R���H�Y�V�G�L��
�K�ž�R�K�M�K�I�V���-�R�J�S�V�Q�E�X�M�S�R��
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�+�I�Q�I�M�R�W�E�Q�� �Q�M�X�� �H�I�Q�� �^�Y�W�X�ž�R�H�M�K�I�R��
�:�)�+�%���%�Y�…�I�R�H�M�I�R�W�X�Q�M�X�E�V�F�I�M�X�I�V���:�I�M�X�L��
�(�S�I�Z�I�R���I�R�X�W�G�L�M�I�H���Q�E�R���W�M�G�L���J�³�V���I�M�R�I�R��
�T�V�E�K�Q�E�X�M�W�G�L�I�R���7�X�E�V�X�����(�M�I���-�R�W�X�E�P�P�E�X�M�S�R��
�I�M�R�I�W���E�Y�X�E�V�O�I�R���6�E�H�E�V�W�I�R�W�S�V�W���:�)�+�%��
�4�9�0�7���%�M�V���������E�R���I�M�R�I�Q���H�I�V���%�Y�…�I�R�P�E�K�I�V����
�(�I�V���F�E�X�X�I�V�M�I�F�I�X�V�M�I�F�I�R�I���6�E�H�E�V�W�I�R�W�S�V��
�³�F�I�V�X�V�ž�K�X���W�I�M�X�L�I�V���H�M�I���*�³�P�P�W�X�E�R�H�H�E�X�I�R��
�T�I�V���1�S�F�M�P�J�Y�R�O���H�M�V�I�O�X���M�R�W���:�)�+�%���-�R�Z�I�R��
�X�S�V�]�� �7�]�W�X�I�Q���� �(�S�V�X�� �P�E�W�W�I�R�� �W�M�G�L�� �H�M�I��
�;�I�V�X�I���R�M�G�L�X���R�Y�V���³�F�I�V�[�E�G�L�I�R�����W�S�R�H�I�V�R��
�L�M�W�X�S�V�M�W�G�L���E�Y�W�[�I�V�X�I�R���Y�R�H���M�R���6�I�P�E�X�M�S�R��
�^�Y�Q���:�I�V�F�V�E�Y�G�L���Y�R�H���^�Y�V���2�E�G�L�P�M�I�J�I�V�Y�R�K��
�W�I�X�^�I�R���� �(�I�V�� �X�I�G�L�R�M�W�G�L�I�� �0�I�M�X�I�V�� �[�E�V��
�³�F�I�V�V�E�W�G�L�X�����[�M�I���V�I�M�F�Y�R�K�W�P�S�W���H�M�I���8�I�G�L��
�R�M�O���J�Y�R�O�X�M�S�R�M�I�V�X�I�����Š�(�M�I���E�O�X�Y�I�P�P�I�R���;�I�V��
�X�I���P�M�I�…�I�R���W�M�G�L���Q�M�X���I�M�R�I�Q���O�Y�V�^�I�R���&�P�M�G�O��
�E�Y�J���Q�I�M�R���,�E�R�H�]���E�F�P�I�W�I�R���ˆ���7�G�L�S�R���[�I��
�R�M�K�I���;�S�G�L�I�R���W�T�ž�X�I�V���[�Y�V�H�I�R���^�E�L�P�V�I�M�G�L�I��
�[�I�M�X�I�V�I���7�M�P�S�W���Q�M�X���:�)�+�%�4�9�0�7���%�M�V���7�I�R��
�W�S�V�I�R�� �E�Y�W�K�I�W�X�E�X�X�I�X�� �Y�R�H�� �H�I�V�� �2�E�G�L��
�W�G�L�Y�F���O�S�Q�Q�X���R�Y�R���V�I�G�L�X�^�I�M�X�M�K���� �S�L�R�I��
�H�E�W���8�I�P�I�J�S�R���W�I�P�F�W�X���M�R���H�M�I���,�E�R�H���R�I�L�Q�I�R��
�^�Y�� �Q�³�W�W�I�R���� �%�P�W�� �[�I�M�X�I�V�I�V�� �[�M�G�L�X�M�K�I�V��
�)�J�J�I�O�X���[�Y�V�H�I�R���E�Y�G�L���H�M�I���8�S�Y�V�I�R���H�I�Y�X�P�M�G�L��
�I�J�J�I�O�X�M�Z�I�V���Y�R�H���H�M�I���9�Q�V�³�W�X�^�I�M�X�I�R���S�T�X�M��

�Q�M�I�V�X���� �%�P�P�� �H�M�I�W�� �J�³�L�V�X�� �^�Y�� �Q�I�W�W�F�E�V�I�R��
�)�M�R�W�T�E�V�Y�R�K�I�R���Y�R�H���I�M�R�I�V���W�T�³�V�F�E�V���K�I��
�W�X�I�M�K�I�V�X�I�R���4�V�S�H�Y�O�X�M�Z�M�X�ž�X������

�*�³�V�� �:�)�+�%�� �M�W�X�� �H�M�I�W�I�W�� �&�I�M�W�T�M�I�P�� �O�I�M�R��
�)�M�R�^�I�P�J�E�P�P�����)�W���^�I�M�K�X�����[�M�I���Q�M�X���K�I�V�M�R�K�I�Q��
�%�Y�J�[�E�R�H���� �F�I�K�M�R�R�I�R�H�� �F�I�M�� �I�M�R�I�Q�� �I�M�R��
�^�M�K�I�R���7�I�R�W�S�V�����I�M�R���H�Y�V�G�L�K�ž�R�K�M�K�I�W���7�]�W��
�X�I�Q���I�R�X�W�X�I�L�I�R���O�E�R�R�����+�I�V�E�H�I���M�R���&�V�E�R��
�G�L�I�R���Q�M�X���H�³�R�R�I�V���4�I�V�W�S�R�E�P�H�I�G�O�I���S�H�I�V��
�H�I�^�I�R�X�V�E�P�I�V���0�E�K�I�V�W�X�V�Y�O�X�Y�V���Q�E�G�L�X���H�M�I��
�W�I�� �%�V�X�� �H�I�V�� �4�V�S�^�I�W�W�E�Y�X�S�Q�E�X�M�W�M�I�V�Y�R�K��
�I�M�R�I�R���W�T�³�V�F�E�V�I�R���9�R�X�I�V�W�G�L�M�I�H�����(�S�I�Z�I�R��
�F�I�X�S�R�X�����[�M�I���[�M�G�L�X�M�K���I�W���M�W�X�����I�M�R�I�R���7�G�L�V�M�X�X��
�R�E�G�L���H�I�Q���E�R�H�I�V�I�R���^�Y���W�I�X�^�I�R�����Š�;�M�G�L��
�X�M�K�� �M�W�X���� �H�E�W�W�� �Q�E�R�� �E�R�J�ž�R�K�X���� �E�Y�G�L�� �Q�M�X��
�R�Y�V���I�M�R�I�V���7�S�R�H�I�����H�I�R�R���H�M�I���F�I�W�X�I�R���-�H�I�I�R��
�I�R�X�W�X�I�L�I�R�� �S�J�X�� �E�Y�J�� �H�I�Q�� �;�I�K�� �^�Y�V�� �0�¯��
�W�Y�R�K���ˆ��

Einfache Anwendung, große Wirkung

�;�E�W���W�M�G�L���I�M�R�J�E�G�L���Y�Q�W�I�X�^�I�R���P�ž�W�W�X�����M�W�X��
�X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�W�G�L���H�Y�V�G�L�E�Y�W���E�R�W�T�V�Y�G�L�W��
�Z�S�P�P���� �-�Q�� �:�)�+�%�4�9�0�7�� �%�M�V���7�I�R�W�S�V�� �M�W�X��
�H�M�I�W�I�P�F�I���J�³�L�V�I�R�H�I���6�E�H�E�V�X�I�G�L�R�M�O���M�R�X�I��

�K�V�M�I�V�X�����H�M�I���:�)�+�%���E�Y�G�L���J�³�V���-�R�H�Y�W�X�V�M�I�E�R��
�[�I�R�H�Y�R�K�I�R���M�R���H�I�V���'�L�I�Q�M�I�����S�H�I�V���0�I��
�F�I�R�W�Q�M�X�X�I�P�F�V�E�R�G�L�I���I�M�R�W�I�X�^�X�����)�V���Q�M�W�W�X��
�F�I�V�³�L�V�Y�R�K�W�P�S�W�����T�V�ž�^�M�W�I���Y�R�H���F�P�I�M�F�X���E�Y�G�L��
�F�I�M���7�X�E�Y�F�����*�I�Y�G�L�X�M�K�O�I�M�X���S�H�I�V���W�G�L�[�E�R��
�O�I�R�H�I�R�� �8�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V�I�R�� �^�Y�Z�I�V�P�ž�W�W�M�K����
�(�E�W�W���H�E�W���1�I�W�W�K�I�V�ž�X���Q�M�X���&�E�X�X�I�V�M�I�F�I��
�X�V�M�I�F���H�I�R�R�S�G�L���F�M�W���^�Y���������.�E�L�V�I���W�M�G�L�I�V��
�P�ž�Y�J�X���� �Z�I�V�H�E�R�O�X�� �I�W�� �I�M�R�I�Q�� �W�T�I�^�M�I�P�P�I�R��
�W�X�V�S�Q�W�T�E�V�I�R�H�I�R�� �(�I�W�M�K�R���� �)�W�� �I�V�P�E�Y�F�X��
�H�I�R���)�M�R�W�E�X�^���E�R���3�V�X�I�R���S�L�R�I���-�R�J�V�E�W�X�V�Y�O��
�X�Y�V�����E�Y�J���&�E�Y�W�X�I�P�P�I�R�����M�R���Q�S�F�M�P�I�R���&�I�L�ž�P��
�X�I�V�R�����E�Y�J���I�R�X�P�I�K�I�R�I�R���7�M�P�S�W��

�-�R�� �H�I�V�� �&�E�Y�P�S�K�M�W�X�M�O�� �I�X�[�E�� �R�Y�X�^�I�R��
�1�M�W�G�L�[�I�V�O�I�� �H�M�I�� �7�I�R�W�S�V�I�R���� �Y�Q�� �³�F�I�V��
�H�E�W���:�)�+�%���-�R�Z�I�R�X�S�V�]���7�]�W�X�I�Q���H�I�R���>�I��
�Q�I�R�X�Z�S�V�V�E�X�� �E�Y�J�� �Z�I�V�W�G�L�M�I�H�I�R�I�R�� �&�E�Y��
�W�X�I�P�P�I�R�� �M�Q�� �&�P�M�G�O�� �^�Y�� �F�I�L�E�P�X�I�R���� �*�I�L�P��
�J�E�L�V�X�I�R���Z�S�R���0�O�[�����³�F�I�V�J�³�P�P�X�I���7�M�P�S�W���S�H�I�V��
�Y�R�F�I�Q�I�V�O�X�I���)�R�K�T�ž�W�W�I���K�I�L�¯�V�I�R���H�E�Q�M�X��
�H�I�V���:�I�V�K�E�R�K�I�R�L�I�M�X���E�R�����:�I�M�X�L���(�S�I�Z�I�R��
�F�I�V�M�G�L�X�I�X�����Š�,�I�Y�X�I���[�M�W�W�I�R���Y�R�W�I�V�I���/�Y�R��
�H�I�R���E�Q���:�S�V�X�E�K���W�M�G�L�I�V�����[�S���E�Q���R�ž�G�L�W�X�I�R��
�1�S�V�K�I�R�� �[�I�P�G�L�I�� �1�I�R�K�I�R�� �K�I�F�V�E�Y�G�L�X��
�[�I�V�H�I�R���ˆ���(�M�I���7�I�R�W�S�V�I�R���Q�I�P�H�I�R���E�Y�X�S��

Die autarken Füllstandsensoren der VEGAPULS Air-Familie arbeiten berührungslos und zuverlässig –  
mit derselben Radartechnologie wie in der Prozessindustrie und bis zu 10 Jahren Batterielaufzeit
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�Q�E�X�M�W�G�L�����[�I�R�R���I�M�R���+�V�I�R�^�[�I�V�X���I�V�V�I�M�G�L�X��
�M�W�X�����Y�R�H���H�M�I���(�M�W�T�S���O�E�R�R���W�S�J�S�V�X���V�I�E�K�M�I��
�V�I�R��

Echtzeit statt Wartungsschleifen: 
APL macht’s möglich

�;�ž�L�V�I�R�H�� �W�M�G�L�� �H�I�V�� �6�E�H�E�V�W�I�R�W�S�V�� �:�)��
�+�%�4�9�0�7���%�M�V���M�H�I�E�P���J�³�V���H�I�^�I�R�X�V�E�P�I���%�R��
�[�I�R�H�Y�R�K�I�R�� �I�M�K�R�I�X���� �W�I�X�^�X�� �:�)�+�%�� �M�R��
�K�V�S�…�I�R�� �4�V�S�^�I�W�W�E�R�P�E�K�I�R�� �^�Y�W�ž�X�^�P�M�G�L��
�E�Y�J�� �I�M�R�I�� �[�I�M�X�I�V�I�� �8�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I���� �%�4�0��

���%�H�Z�E�R�G�I�H�� �4�L�]�W�M�G�E�P�� �0�E�]�I�V�
���� �(�M�I�W�I�V��
�R�I�Y�I���7�X�E�R�H�E�V�H���F�V�M�R�K�X���)�X�L�I�V�R�I�X���H�M�V�I�O�X��
�F�M�W���E�R���H�I�R���7�I�R�W�S�V���Y�R�H���H�E�Q�M�X���W�G�L�R�I�P��
�P�I���� �Z�¯�P�P�M�K�I���8�V�E�R�W�T�E�V�I�R�^���E�Y�J���H�M�I���*�I�P�H��
�I�F�I�R�I��

�-�R�� �%�R�[�I�R�H�Y�R�K�I�R���� �H�M�I�� �F�M�W�P�E�R�K�� �H�I�R��
�E�R�E�P�S�K�I�R�� ���� �•�� ������ �Q�%���7�M�K�R�E�P�I�R�� �S�H�I�V��
�*�I�P�H�F�Y�W�T�V�S�X�S�O�S�P�P�I�R���Z�S�V�F�I�L�E�P�X�I�R���[�E��
�V�I�R�����I�V�¯�J�J�R�I�X���%�4�0���R�Y�R���H�M�I���1�¯�K�P�M�G�L�O�I�M�X��
�I�M�R�I�V���H�Y�V�G�L�K�ž�R�K�M�K�I�R���(�E�X�I�R�Z�I�V�F�M�R�H�Y�R�K��
�Z�S�R�� �H�I�V�� �0�I�M�X�I�F�I�R�I�� �F�M�W���^�Y�V�� �7�I�R�W�S�V�M�O����

�(�E�W�� �F�I�H�I�Y�X�I�X���� �W�G�L�R�I�P�P�I�V�I�� �-�R�F�I�X�V�M�I�F��
�R�E�L�Q�I�����F�I�W�W�I�V�I���(�M�E�K�R�S�W�I�J�Y�R�O�X�M�S�R�I�R��
�Y�R�H���H�M�K�M�X�E�P�I�V���>�[�M�P�P�M�R�K���H�I�V���%�R�P�E�K�I���M�R��
�O�P�Y�W�M�Z�I�����:�)�+�%���L�E�X���I�W���W�M�G�L���^�Y�V���%�Y�J�K�E��
�F�I���K�I�Q�E�G�L�X�����%�4�0���O�S�Q�T�E�X�M�F�P�I���+�I�V�ž�X�I��
�R�M�G�L�X�� �R�Y�V�� �^�Y�� �Z�I�V�Q�E�V�O�X�I�R���� �W�S�R�H�I�V�R��
�%�R�P�E�K�I�R�F�I�X�V�I�M�F�I�V���E�O�X�M�Z���F�I�M�Q���9�Q�W�X�M�I�K��
�^�Y���Y�R�X�I�V�W�X�³�X�^�I�R�����(�S�I�Z�I�R���I�V�O�P�ž�V�X�����H�E�W�W��
�I�W���E�Y�G�L���M�R���K�V�S�…�I�R���9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R���H�E��
�V�Y�Q�� �K�I�L�X���� �H�M�I�� �)�M�R�W�X�M�I�K�W�W�G�L�[�I�P�P�I�� �W�S��
�K�I�V�M�R�K�� �[�M�I�� �Q�¯�K�P�M�G�L�� �^�Y�� �L�E�P�X�I�R���� �Š�3�J�X��
�Q�E�G�L�X���I�W���7�M�R�R�����Q�M�X���I�M�R�I�V���4�M�P�S�X�W�X�V�I�G�O�I��

Mit den autarken IoT-Füllstandsensoren VEGAPULS Air lassen sich mobile Baustellenheizungen jederzeit  
�I�\�E�O�X���³�F�I�V�[�E�G�L�I�R���•���J�³�V���I�M�R�I���T�P�E�R�F�E�V�I�����I�¾�^�M�I�R�X�I���:�I�V�W�S�V�K�Y�R�K���Y�R�H���W�T�³�V�F�E�V�I���)�M�R�W�T�E�V�Y�R�K�I�R



SCHÜTTGUT & PROZESS
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�R�I�X�� �I�M�R�K�I�F�Y�R�H�I�R���� �P�M�I�J�I�V�R�� �W�I�O�Y�R�H�I�R��
�K�I�R�E�Y���E�P�P�I���4�V�S�^�I�W�W�[�I�V�X�I���Y�R�H���H�M�E�K�R�S�W��
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�4�V�S�F�P�I�Q�I�����F�I�Z�S�V���W�M�I���O�V�M�X�M�W�G�L���[�I�V�H�I�R���ˆ��
�+�I�V�E�H�I���M�R���W�M�G�L�I�V�L�I�M�X�W�O�V�M�X�M�W�G�L�I�R���&�V�E�R��
�G�L�I�R���[�M�I���H�I�V���'�L�I�Q�M�I���S�H�I�V���4�L�E�V�Q�E�^�M�I��
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Bluetooth als Brücke zur Praxis
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�%�Y�G�L���M�Q���)�\���&�I�V�I�M�G�L���M�W�X���H�E�W���I�M�R���I�V�L�I�F��
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�I�M�R�I�V���'�L�I�Q�M�I�E�R�P�E�K�I���V�I�K�I�P�Q�ž�…�M�K���H�I�V��
�*�³�P�P�W�X�E�R�H���I�M�R�I�W���8�E�R�O�W���³�F�I�V�T�V�³�J�X�����H�I�V��
�W�M�G�L���M�R���I�M�R�I�Q���I�\�T�P�S�W�M�S�R�W�K�I�J�ž�L�V�H�I�X�I�R��
�&�I�V�I�M�G�L���F�I�¼�R�H�I�X�����*�V�³�L�I�V���Q�Y�W�W�X�I�R���H�M�I��
�8�I�G�L�R�M�O�I�V���M�R���E�Y�J�[�ž�R�H�M�K�I�V���7�G�L�Y�X�^�E�Y�W��
�V�³�W�X�Y�R�K���H�M�V�I�O�X���E�R���H�E�W���+�I�V�ž�X���L�I�V�E�R�X�V�I��
�X�I�R�����Y�Q���)�M�R�W�X�I�P�P�Y�R�K�I�R���Z�S�V�^�Y�R�I�L�Q�I�R��
�S�H�I�V�� �1�I�W�W�[�I�V�X�I�� �E�F�^�Y�P�I�W�I�R���� �,�I�Y�X�I��
�V�I�M�G�L�X���I�W�����Q�M�X���I�M�R�I�Q���)�\���K�I�W�G�L�³�X�^�X�I�R��
�7�Q�E�V�X�T�L�S�R�I�� �M�R�� �W�M�G�L�I�V�I�Q�� �%�F�W�X�E�R�H��
�³�F�I�V���&�P�Y�I�X�S�S�X�L���^�Y���O�S�Q�Q�Y�R�M�^�M�I�V�I�R��

Schritt für Schritt zur autonomen 
Logistik

�;�E�W���E�P�P�I���:�)�+�%���-�S�8���0�¯�W�Y�R�K�I�R���Z�I�V�F�M�R��
�H�I�X���� �M�W�X�� �)�M�R�J�E�G�L�L�I�M�X���� �(�I�V�� �;�E�R�H�I�P�� �^�Y�V��
�H�M�K�M�X�E�P�I�R���� �E�Y�X�S�Q�E�X�M�W�M�I�V�X�I�R�� �0�S�K�M�W�X�M�O��
�I�V�J�S�P�K�X���R�M�I�H�I�V�W�G�L�[�I�P�P�M�K���Y�R�H���T�V�E�\�M�W�R�E�L�� 
�2�M�I�Q�E�R�H�� �Q�Y�W�W�� �W�S�J�S�V�X�� �W�I�M�R�I�� �K�E�R�^�I��
�%�R�P�E�K�I���Y�Q�V�³�W�X�I�R�����(�I�V���)�M�R�W�X�M�I�K���Q�E�G�L�X��
�E�Y�G�L���Q�M�X���H�I�Q���I�V�W�X�I�R���O�P�I�M�R�I�R���7�G�L�V�M�X�X��

APL-fähige Füllstandsensoren VEGAPULS 6X ermöglichen eine durchgängige digitale Kommunikation bis in die 
Feldebene – ideal für maximale Transparenz in hochautomatisierten Prozessanlagen

Einfache und sichere  
Füllstandüberwachung im  
Ex-Bereich: per Bluetooth  

und Smartphone ohne  
direkten Gerätezugriff
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�7�M�R�R���� �(�E�R�R�� �J�S�P�K�X�� �H�I�V�� �^�[�I�M�X�I���� �(�E�R�R��
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�E�P�P�I�W���W�O�E�P�M�I�V�F�E�V��

�(�E�F�I�M�� �T�V�S�¼�X�M�I�V�I�R�� �/�Y�R�H�I�R�� �R�M�G�L�X�� �R�Y�V��
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VEGA Grieshaber KG 

Am Hohenstein 113, D-77761 Schiltach 
Tel.: +49 (0)7836 50-0 

info.de@vega.com, www.vega.com
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�+�H�U�V�W�H�O�O�H�U���Y�R�Q��
�5�R�K�U�O�H�L�W�X�Q�J�V�����X�Q�G���9�H�U�W�H�L�O�V�\�V�W�H�P�H�Q

 

für Aspirations- und Schüttgutleitungen

NORO GmbH �_ Kruppstraße 1 �_ 49453 Rehden �_ +49 5446 20636-0 �_��info@noro-rohre.de �_ www.noro-rohre.de

SILO-AUSLAUFSCHIEBER
MIT��STETIG��REGELBAREM ��ELEKTRISCHEN��LINEARANTRIEB

Unsere Auslaufschieber bieten eine zuverlässige und präzise Lösung
für die Regulierung des Schüttgutflusses und bieten folgende Vorteile:

- identische Einbaumaße zu unseren Silo-Auslaufschiebern
  mit pneumatischem Hubzylinder
- LINAK LA-33 mit IC Integrated Controller™
- stetig regelbar
- austauschbare Dichtungen
- wie gewohnt mit NORO-Übergangsstücken kombinierbar

�*�H�U�Q�H���E�H�U�Á�W���X�Q�V�H�U���9�H�U�W�U�L�H�E�V�W�H�D�P���6�L�H���S�H�U�V�Ó�Q�O�L�F�K���]�X
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Volumen und Bestände im Blick
Materialstromüberwachung entlang der gesamten Prozesskette

Autor: M. Eng Quirin Kraus – Sachtleben Technology GmbH

In modernen Schüttgutprozessen ist die präzise  
Erfassung und Überwachung von Materialströmen 
entscheidend – sei es in der Gewinnung, Aufberei -
tung oder Logistik. OWL EYE® von Sachtleben  
Technology bietet als modulare Plattform eine  
umfassende Lösung zur berührungslosen Volumen- 
und Massenstrommessung entlang der gesamten 
Prozesskette – von der Halde bis zum Förderband, 
von der mobilen Maschine bis zum Silo. Dabei  
kombiniert das System präzise Sensortechnologie  
mit intelligenter Datenanalyse und Zustands-  
überwachung.

Warum Mengenüberwachung im Bergbau 
unerlässlich ist

�-�Q�� �&�I�V�K�F�E�Y�� �Y�R�H�� �M�R�� �H�I�V�� �7�G�L�³�X�X�K�Y�X�P�S�K�M�W�X�M�O�� �W�X�I�L�X�� �E�P�P�I�W�� �M�Q��
�>�I�M�G�L�I�R���H�I�V���1�E�W�W�I�R�F�I�[�I�K�Y�R�K���•���H�I�V���[�M�V�X�W�G�L�E�J�X�P�M�G�L�I���;�I�V�X��
�P�M�I�K�X���M�Q���K�I�J�¯�V�H�I�V�X�I�R���1�E�X�I�V�M�E�P�����H�E�W���X�V�E�R�W�T�S�V�X�M�I�V�X�����K�I�P�E�K�I�V�X��
�Y�R�H���[�I�M�X�I�V�Z�I�V�E�V�F�I�M�X�I�X���[�I�V�H�I�R���Q�Y�W�W�����(�S�G�L���K�I�V�E�H�I���M�R���H�M�I�W�I�Q��
�9�Q�J�I�P�H���E�K�M�I�V�I�R���+�I�[�M�R�R�Y�R�K�����%�Y�J�F�I�V�I�M�X�Y�R�K���Y�R�H���0�S�K�M�W�X�M�O���S�J�X��
�R�M�G�L�X���W�]�R�G�L�V�S�R�����*�¯�V�H�I�V�Q�I�R�K�I�R���W�G�L�[�E�R�O�I�R�����%�R�P�E�K�I�R�O�E�T�E��

�^�M�X�ž�X�I�R�� �W�M�R�H�� �F�I�K�V�I�R�^�X�� �Y�R�H�� �8�V�E�R�W�T�S�V�X�Q�M�X�X�I�P�� �Y�R�X�I�V�P�M�I�K�I�R��
�I�\�X�I�V�R�I�R�� �)�M�R�½�Y�W�W�J�E�O�X�S�V�I�R���� �(�M�I�� �*�S�P�K�I�� �W�M�R�H�� �V�I�K�I�P�Q�ž�…�M�K��
�X�I�Q�T�S�V�ž�V�I���,�E�P�H�I�R�F�M�P�H�Y�R�K�����1�E�X�I�V�M�E�P�W�X�E�Y�W���S�H�I�V���Y�R�K�I�R�Y�X�^�X�I��
�0�E�K�I�V�½�ž�G�L�I�R��

�)�M�R�I�� �T�V�ž�^�M�W�I�� �Y�R�H�� �O�S�R�X�M�R�Y�M�I�V�P�M�G�L�I�� �1�I�R�K�I�R�³�F�I�V�[�E�G�L�Y�R�K��
�W�G�L�E�J�J�X���L�M�I�V���H�M�I���R�S�X�[�I�R�H�M�K�I���8�V�E�R�W�T�E�V�I�R�^�����7�M�I���I�V�P�E�Y�F�X���I�W����
�)�R�K�T�ž�W�W�I���J�V�³�L�^�I�M�X�M�K���^�Y���I�V�O�I�R�R�I�R�����*�¯�V�H�I�V�T�V�S�^�I�W�W�I���F�I�W�W�I�V��
�E�Y�J�I�M�R�E�R�H�I�V�� �E�F�^�Y�W�X�M�Q�Q�I�R�� �Y�R�H�� �E�Y�J�� �&�E�W�M�W�� �V�I�E�P�I�V�� �(�E�X�I�R��
�J�Y�R�H�M�I�V�X�I���)�R�X�W�G�L�I�M�H�Y�R�K�I�R���^�Y���X�V�I�J�J�I�R���•���I�X�[�E���^�Y�V���7�X�I�Y�I�V�Y�R�K��
�H�I�W���6�E�H�P�E�H�I�V���)�M�R�W�E�X�^�I�W�����^�Y�V���3�T�X�M�Q�M�I�V�Y�R�K���Z�S�R���*�E�L�V�[�I�K�I�R��
�S�H�I�V�� �^�Y�V�� �%�Y�W�[�I�V�X�Y�R�K�� �Z�S�R�� �%�R�P�E�K�I�R�I�¾�^�M�I�R�^���� �0�I�X�^�X�P�M�G�L�� �M�W�X��
�H�M�I���I�\�E�O�X�I���/�I�R�R�X�R�M�W���³�F�I�V���H�I�R���E�O�X�Y�I�P�P�I�R���1�E�X�I�V�M�E�P�½�Y�W�W���I�R�X��
�W�G�L�I�M�H�I�R�H���� �Y�Q�� �H�I�R�� �&�I�X�V�M�I�F�� �[�M�V�X�W�G�L�E�J�X�P�M�G�L���� �T�P�E�R�F�E�V�� �Y�R�H��
�V�I�W�M�P�M�I�R�X���K�I�K�I�R�³�F�I�V���7�X�¯�V�Y�R�K�I�R���^�Y���K�I�W�X�E�P�X�I�R��

Ein System – viele Messpunkte

�3�;�0���)�=�)®���Z�I�V�W�X�I�L�X���W�M�G�L���R�M�G�L�X���E�P�W���)�M�R�^�I�P�K�I�V�ž�X�����W�S�R�H�I�V�R���E�P�W��
�W�O�E�P�M�I�V�F�E�V�I�W���� �M�R�X�I�K�V�E�X�M�Z�I�W�� �7�]�W�X�I�Q�� �^�Y�V�� �˜�F�I�V�[�E�G�L�Y�R�K�� �Z�S�R��
�1�E�W�W�I�R�W�X�V�¯�Q�I�R���E�R���Z�I�V�W�G�L�M�I�H�I�R�I�R���7�X�I�P�P�I�R���M�R�R�I�V�L�E�P�F���I�M�R�I�W��
�&�I�X�V�M�I�F�I�W�����(�M�I���4�P�E�X�X�J�S�V�Q���Y�Q�J�E�W�W�X���Q�I�L�V�I�V�I���W�T�I�^�M�E�P�M�W�M�I�V�X�I��
�1�S�H�Y�P�I��

Dashboard- 
Volumenstrom- 
messung
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1. Statische Haldenvolumenmessung
�*�I�W�X�� �M�R�W�X�E�P�P�M�I�V�X�I�� �0�M�(�%�6���� �S�H�I�V�� ���(���7�I�R�W�S�V�I�R�� �I�V�J�E�W�W�I�R�� 
���V�I�K�I�P�Q�ž�…�M�K�� �H�I�R�� �:�S�P�Y�Q�I�R�^�Y�[�E�G�L�W�� �S�H�I�V�� ���E�F�F�E�Y�� �Z�S�R��
�0�E�K�I�V�T�P�ž�X�^�I�R���� �(�M�I�� �(�E�X�I�R�� �[�I�V�H�I�R�� �E�Y�X�S�Q�E�X�M�W�G�L�� �M�R�� ���(����
�1�S�H�I�P�P�I���³�F�I�V�J�³�L�V�X�����H�M�I���1�E�X�I�V�M�E�P�F�I�[�I�K�Y�R�K�I�R���H�S�O�Y�Q�I�R��
�X�M�I�V�I�R���Y�R�H���Z�I�V�P�ž�W�W�P�M�G�L�I���&�I�W�X�E�R�H�W�H�E�X�I�R���P�M�I�J�I�V�R��

2. Mobile Haldenvermessung
�7�T�I�^�M�I�P�P�� �I�R�X�[�M�G�O�I�P�X�I�� �)�M�R�L�I�M�X�I�R�� �J�³�V�� �H�I�R�� �)�M�R�W�E�X�^�� �E�Y�J�� 
�%�F�[�Y�V�J�J�¯�V�H�I�V�F�ž�R�H�I�V�R�����6�S�X�E�X�M�S�R�W�W�X�E�G�O�I�V�R���S�H�I�V�����7�G�L�E�Y��
�J�I�P�V�E�H�F�E�K�K�I�V�R���I�V�Q�¯�K�P�M�G�L�I�R�� �I�M�R�I�� �O�S�R�X�M�R�Y�M�I�V�P�M�G�L�I�� �1�I�W����
�W�Y�R�K���H�M�V�I�O�X���F�I�M���H�I�V���1�E�X�I�V�M�E�P�E�Y�J�K�E�F�I�����7�S���[�M�V�H���H�I�V���%�Y�J�F�E�Y��
�Z�S�R���,�E�P�H�I�R���P�M�Z�I���I�V�J�E�W�W�X���Y�R�H���E�R�E�P�]�W�M�I�V�X�����(�E�W���7�]�W�X�I�Q���O�E�R�R��
�L�I�P�J�I�R���^�Y���T�V�³�J�I�R�����[�M�I���Z�M�I�P���6�I�W�X�O�E�T�E�^�M�X�ž�X���I�M�R�I���,�E�P�H�I���R�S�G�L��
�L�E�X���Y�R�H���[�E�R�R���F�I�M�W�T�M�I�P�W�[�I�M�W�I���I�M�R���6�E�H�P�E�H�I�V���F�I�R�¯�X�M�K�X���[�M�V�H����
�Y�Q���H�E�W���E�Y�J�K�I�W�X�E�T�I�P�X�I�� �1�E�X�I�V�M�E�P���^�Y���Z�I�V�P�E�K�I�V�R���� �(�M�I�W���I�V��
�Q�¯�K�P�M�G�L�X���I�M�R�I���S�T�X�M�Q�M�I�V�X�I���2�Y�X�^�Y�R�K���H�I�V���0�E�K�I�V���½�ž�G�L�I�R���Y�R�H��
�Z�I�V�F�I�W�W�I�V�X���W�S���H�I�R���M�R�R�I�V�F�I�X�V�M�I�F�P�M�G�L�I�R���1�E�X�I�V�M�E�P�½�Y�W�W��

Owl Eye LiDAR-Sensor über einem Förderband

������������������ ���������������������������������������������
�
� ��
	��������	���� � ������
��������
�������� � ����������
������

�� ��
��
�	�	���� �••��•����••�
���
�
•�•���������
��•����•�
•�

�� •
�������
•�•������•����•�
��
 �­������ ��������� �€���
���•��

�� ‚���ƒ•������•����•�

�� „��������•��•����•�����…������
 �­������†��������‡•������ �� � ����

�� ˆ������
������•�� ��� � ��� �
�� �
	����		••�
���
•••�•�� ‰
ƒ�����ƒ
����
Š�‹�
��•�Œ���†����
�Ž�Š���‘������Ž
���†���Œ�’
��•�
�����
•Œ�‹�•��
����Ž
��
•�Š�“‘•��•�
•�

�• �
���•�•�•�­•��
� €€€‚�•	��•�€‚•��

ƒ��•���„•�•�•••„�	�•�
	•„…���•�„�‚‚‚ �
†­��•�‡��	�•����„
���	�ˆ‰�Š�„
�•‚

��•��…��
�ˆ‰�Š�„
�•�	••
�­•	�
����
��
�	�	����� …
���	���•„…��•…��
�
€���€�•��
�	���•�•��� …
�‹­•�
�‡		••��­•
�	••„�
���Œ•�‹�•��•„•���••�‚

LISTENOW
VERLADESYSTEME FÜR SCHÜTTGÜTER �����������

��������������
��������������

�����
�
�����������
	���
��������������

••�”’�•‚•‚€•‹• ••�”’�•‚–„”—“–„• ˜™‹ˆ™š•š€•š €•–„š��š—„•�•‰



SCHÜTTGUT & PROZESS

����

3. Radlader-Mapping
���(���0�M�(�%�6���)�M�R�L�I�M�X�I�R���E�Y�J���6�E�H�P�E�H�I�V�R���I�V�J�E�W�W�I�R���H�M�I�����9�Q�K�I��
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Erweiterte Förderbanddiagnose:  
Zustandsüberwachung als integraler Bestandteil
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Systemintegration und Datenbereitstellung
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Owl Eye LiDAR-Sensor zum Erfassen von Schüttgut
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Anpassungsfähig für verschiedenste Schüttgüter
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Mit Sicherheit auf der Messe
Explosionsschutzlösungen auf der POWTECH 2025

Das Thema Explosionsschutz nimmt auch auf der 
POWTECH TECHNOPHARM einen wichtigen Stellen-
wert ein. In industriellen Produktionsprozessen steht 
nicht nur die Effizienz im Vordergrund, sondern eben -
so die Sicherheit – sowohl für die technischen Anla -
gen als auch für die Mitarbeitenden. Entsprechend 
präsent sind auf der Messe Unternehmen, die sich  
auf diesen Bereich spezialisiert haben und innovative  
Lösungen für einen umfassenden Schutz vorstellen. 

Der REDEX® Ball ist speziell für die pneumatische  
Förderung bei gleichzeitigem Explosionsschutzbedarf  
entwickelt worden.
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Kosteneinsparungen durch erweiterte Zulassung
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Explosionsschutzventil für Prozessstabilität
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Aktive Entkopplung
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�X�I�V�W�G�L�M�I�H�P�M�G�L�I���/�S�Q�T�S�R�I�R�X�I�R���^�Y�V���)�\�T�P�S�W�M�S�R�W�I�R�X�O�S�T�T�P�Y�R�K����
�1�M�X���,�M�P�J�I���L�S�G�L�[�I�V�X�M�K�I�V���4�V�S�H�Y�O�X�I���[�M�I���)�\�T�P�S�W�M�S�R�W�W�G�L�Y�X�^��
�Z�I�R�X�M�P�I�R�� ���:�)�2�8�)�<�
���� �)�\�T�P�S�W�M�S�R�W�W�G�L�Y�X�^�W�G�L�M�I�F�I�V�R�� ���6�7�:����
�6�)�(�)�<���7�P�M�H�I�
���Y�R�H���)�\�T�P�S�W�M�S�R�W�V�³�G�O�W�G�L�P�E�K�O�P�E�T�T�I�R�����6�)�(�)�<��
�*�P�E�T�
�� �W�M�G�L�I�V�X���H�E�W���9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R���&�I�X�V�M�I�F�I�� �Y�R�H���W�G�L�³�X�^�X��
�M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�P�I���%�R�P�E�K�I�R���Z�S�V���H�I�V���%�Y�W�F�V�I�M�X�Y�R�K���Z�S�R���)�\�T�P�S�W�M��
�S�R�I�R����

�(�M�I���0�¯�W�Y�R�K�I�R���O�S�Q�Q�I�R���³�F�I�V�[�M�I�K�I�R�H���M�R���H�I�V���4�L�E�V�Q�E�M�R��
�H�Y�W�X�V�M�I���� �'�L�I�Q�M�I���4�I�X�V�S�G�L�I�Q�M�I���� �M�R�� �*�S�V�W�G�L�Y�R�K�W�P�E�F�S�V�W����
�7�M�P�S�W�����1�³�L�P�I�R�����8�V�S�G�O�R�I�V�R���Y�R�H���%�F�W�G�L�I�M�H�I�V�R���W�S�[�M�I���%�F��
�W�E�Y�K�E�R�P�E�K�I�R���^�Y�Q���)�M�R�W�E�X�^�����(�M�I���6�-�'�3���7�M�G�L�I�V�L�I�M�X�W�X�I�G�L�R�M�O��
�%�+���M�W�X���R�E�G�L���-�7�3�����������������������Y�R�H���%�8�)�<���6�M�G�L�X�P�M�R�M�I������������������
�)�9���^�I�V�X�M�¼�^�M�I�V�X��
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22.09.2025  
�/�M�G�O���3�J�J���4�3�;�8�)�'�,���8�)�'�,�2�3�4�,�%�6�1

23.09.2025  
�8�V�I�J�J�I�R���H�I�V���M�R�X�I�V�R�E�X�M�S�R�E�P�I�R�� 
�7�G�L�³�X�X�K�Y�X�Z�I�F�ž�R�H�I���E�Y�J���H�I�V���4�3�;�8�)�'�,

15.10.2025   
�(�7�-�:���F�I�W�Y�G�L�X���%�I�V�^�I�R�I�V�� 
Maschinenfabrik GmbH

22.10.2025  
�(�7�-�:���7�M�P�S���8�E�K���M�R���/�E�V�P�W�V�Y�L�I

Alle Infos auf: www.dsiv.org

�(�I�Y�X�W�G�L�I�V��
�7�G�L�³�X�X�K�Y�X���-�R�H�Y�W�X�V�M�I��

�:�I�V�F�E�R�H���I���:��

SAVE THE DATE!



SCHÜTTGUT & PROZESS

����

Langlebig, effizient und leicht  
zu reinigen
Antriebslösungen mit hohen Hygienestandards

In der Lebensmittel- und  
Getränkeindustrie gelten hohe 
Hygienestandards. Antriebs-  
lösungen von NORD erfüllen die 
grundlegenden Anforderungen 
und überzeugen darüber hinaus 
durch langlebige, robuste  
Konstruktion und hohe Effizienz. 
Mit der neuen Oberflächen-  
veredelung NXD tupH® ist es 
NORD erneut gelungen, Alumi- 
nium so widerstandsfähig zu  
machen wie Edelstahl: Der Werk-
stoff wird damit zur prädesti -
nierten Lösung für Antriebs-  
technik in hygienesensiblen  
Fertigungsbereichen.

�%�R�X�V�M�I�F�W�P�¯�W�Y�R�K�I�R���J�³�V���H�M�I���4�V�S�^�I�W�W�I���M�R��
�H�I�V�� �0�I�F�I�R�W�Q�M�X�X�I�P���� �Y�R�H�� �+�I�X�V�ž�R�O�I�M�R��
�H�Y�W�X�V�M�I���Q�³�W�W�I�R���E�Y�G�L���Y�R�I�Q�T�¼�R�H�P�M�G�L��
�K�I�K�I�R�� �6�I�M�R�M�K�Y�R�K�W�Q�M�X�X�I�P�� �W�I�M�R���� �H�I�R�R��
�[�I�K�I�R���H�I�V���L�S�L�I�R���,�]�K�M�I�R�I�W�X�E�R�H�E�V�H�W��
�[�I�V�H�I�R���W�M�I���S�J�X���K�I�V�I�M�R�M�K�X���Y�R�H���H�I�W�M�R�¼��
�^�M�I�V�X���� �)�H�I�P�W�X�E�L�P�� �M�W�X�� �M�R�� �;�E�W�L���(�S�[�R��
�&�I�V�I�M�G�L�I�R�� �H�E�W�� �F�I�Z�S�V�^�Y�K�X�I�� �1�E�X�I�V�M�E�P����
�H�S�G�L���M�R���H�I�V���%�T�T�P�M�O�E�X�M�S�R���J�³�V���%�R�X�V�M�I�F�W��
�X�I�G�L�R�M�O���[�I�M�W�X���I�W���I�R�X�W�G�L�I�M�H�I�R�H�I���2�E�G�L��
�X�I�M�P�I���E�Y�J����

�(�M�I�� �Z�S�R�� �2�3�6�(�� �I�R�X�[�M�G�O�I�P�X�I�� �3�F�I�V�½�ž��
�G�L�I�R�Z�I�V�I�H�I�P�Y�R�K�� �2�<�(�� �X�Y�T�,® macht 
�%�P�Y�Q�M�R�M�Y�Q�� �^�Y�� �I�M�R�I�V�� �M�R�X�I�V�I�W�W�E�R�X�I�R��
�%�P�X�I�V�R�E�X�M�Z�I���J�³�V���%�R�[�I�R�H�Y�R�K�I�R���M�R���H�I�V��
�&�V�E�R�G�L�I�� �*�S�S�H�� �
�� �&�I�Z�I�V�E�K�I���� �1�M�X�� �M�L�V��
�[�I�V�H�I�R�� �3�F�I�V�½�ž�G�L�I�R�� �Z�S�R�� �%�R�X�V�M�I�F�W��

Antrieb mit NXD tupH®-   
�3�F�I�V�½�ž�G�L�I�R�W�G�L�Y�X�^

�O�S�Q�T�S�R�I�R�X�I�R�� �[�M�I�� �+�I�X�V�M�I�F�I���� �+�P�E�X�X��
�Q�S�X�S�V�I�R���Y�R�H���*�V�I�U�Y�I�R�^�Y�Q�V�M�G�L�X�I�V���[�M��
�H�I�V�W�X�E�R�H�W�J�ž�L�M�K���K�I�K�I�R���V�E�Y�I���9�Q�[�I�P�X��
�I�M�R�½�³�W�W�I���•���M�R���H�I�V���:�E�V�M�E�R�X�I���2�<�(���X�Y�T�,® 
�E�Y�G�L���K�I�K�I�R���E�K�K�V�I�W�W�M�Z�I�� �6�I�M�R�M�K�Y�R�K�W��
�Q�M�X�X�I�P�����'�L�I�Q�M�O�E�P�M�I�R�����7�ž�Y�V�I�R���Y�R�H���0�E�Y��
�K�I�R���� �%�R�X�V�M�I�F�I�� �E�Y�W�� �%�P�Y�Q�M�R�M�Y�Q�� �W�M�R�H��
�^�Y�H�I�Q���W�M�K�R�M�¼�O�E�R�X���P�I�M�G�L�X�I�V���Y�R�H���P�E�Y�J�I�R��
�O�³�L�P�I�V��

Langlebige Veredelung von  
�%�P�Y�Q�M�R�M�Y�Q�S�F�I�V�½�ž�G�L�I�R���2�<�(���X�Y�T�,®

�2�<�(�� �X�Y�T�,®�� �M�W�X�� �W�T�I�^�M�I�P�P�� �J�³�V�� �%�R�[�I�R��
�H�Y�R�K�I�R���K�I�I�M�K�R�I�X�����M�R���H�I�R�I�R���P�I�F�I�R�W�Q�M�X��
�X�I�P�O�S�R�J�S�V�Q�I�� �3�F�I�V�½�ž�G�L�I�R�� �K�I�J�S�V�H�I�V�X��
�W�M�R�H�����6�I�K�I�P�Q�ž�…�M�K�I���6�I�M�R�M�K�Y�R�K�I�R���Y�R�H��
�(�I�W�M�R�J�I�O�X�M�S�R�I�R�� �³�F�I�V�W�X�I�L�I�R�� �H�M�I�� �W�S��
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�������������� Halle 9,  
Stand 9-411 ����������������
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FILCOFLEX� 
MANSCHETTEN 
FÜR STAUBFREIE 
VERBINDUNGEN

Bückmann GmbH & Co. KG 
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�Z�I�V�I�H�I�P�X�I�R�� �%�P�Y�Q�M�R�M�Y�Q�S�F�I�V�J�P�ž�G�L�I�R��
�³�F�I�V�� �P�E�R�K�I�� �>�I�M�X���� �(�M�I�� �2�<�(�� �X�Y�T�,®��
�:�I�V�I�H�I�P�Y�R�K���I�R�X�W�X�I�L�X���M�R���^�[�I�M���7�G�L�V�M�X�X�I�R����
�-�Q���I�V�W�X�I�R���[�M�V�H���H�M�I���S�F�I�V�I���7�G�L�M�G�L�X���H�I�W��
�%�P�Y�Q�M�R�M�Y�Q�O�¯�V�T�I�V�W���H�E�F�I�M���M�R���I�M�R�I���O�S�V��
�V�S�W�M�S�R�W�F�I�W�X�ž�R�H�M�K�I���� �L�E�V�X�I�� �7�G�L�M�G�L�X��
�Y�Q�K�I�[�E�R�H�I�P�X���� �-�Q�� �^�[�I�M�X�I�R�� �[�M�V�H�� �I�M�R��
�7�I�E�P�I�V�� �E�Y�J�K�I�X�V�E�K�I�R���� �H�I�V�� �I�M�R�I�� �L�S�L�I��
�;�M�H�I�V�W�X�E�R�H�W�J�ž�L�M�K�O�I�M�X���K�I�K�I�R���'�L�I�Q�M�O�E��
�P�M�I�R���I�V�V�I�M�G�L�X�����2�<�(���X�Y�T�,®���3�F�I�V�½�ž�G�L�I�R��
�W�M�R�H���4�*�%�7���J�V�I�M���Y�R�H���P�I�F�I�R�W�Q�M�X�X�I�P�O�S�R��
�J�S�V�Q���K�I�Q�ž�…���*�(�%�����H�I�V���)�9���:�I�V�S�V�H�R�Y�R�K��
���������������������W�S�[�M�I���H�I�R���&�I�W�X�M�Q�Q�Y�R�K�I�R��
�H�I�V�� �7�G�L�[�I�M�^�� �Y�R�H�� �H�I�V�� �1�)�6�'�3�7�9�6��
�7�X�E�E�X�I�R�����7�M�I���O�¯�R�R�I�R���H�E�Q�M�X���M�R���L�]�K�M�I��
�R�I�O�V�M�X�M�W�G�L�I�R���&�I�V�I�M�G�L�I�R���M�R���H�I�V���0�I�F�I�R�W��
�Q�M�X�X�I�P�������+�I�X�V�ž�R�O�I�����S�H�I�V���:�I�V�T�E�G�O�Y�R�K�W��
�M�R�H�Y�W�X�V�M�I�� �W�S�[�M�I�� �M�R�� �H�I�V�� �4�L�E�V�Q�E���� �Y�R�H��
�'�L�I�Q�M�I�M�R�H�Y�W�X�V�M�I���I�M�R�K�I�W�I�X�^�X���[�I�V�H�I�R��

1000-fach im Einsatz,  
1000-fach bewährt

�(�M�I���M�R�R�S�Z�E�X�M�Z�I���3�F�I�V�½�ž�G�L�I�R�Z�I�V�I�H�I�P�Y�R�K��
�2�<�(���X�Y�T�,®���M�W�X���H�I�V���N�³�R�K�W�X�I���&�E�Y�W�X�I�M�R��
�M�R�� �H�I�V�� �6�I�M�L�I�� �Z�S�R�� �%�R�X�V�M�I�F�W�P�¯�W�Y�R�K�I�R��
�Z�S�R���2�3�6�(�����H�M�I���W�T�I�^�M�I�P�P���J�³�V���H�M�I���0�I�F�I�R�W��
�Q�M�X�X�I�P�����Y�R�H���+�I�X�V�ž�R�O�I�M�R�H�Y�W�X�V�M�I���Q�M�X���M�L�V�I�R��
�^�Y�R�I�L�Q�I�R�H���W�X�V�I�R�K�I�V�I�R���:�S�V�W�G�L�V�M�J�X�I�R��
�Q�E�…�K�I�W�G�L�R�I�M�H�I�V�X���W�M�R�H�����;�I�P�X�[�I�M�X���W�M�R�H��
�F�I�V�I�M�X�W���X�E�Y�W�I�R�H�I���W�S�P�G�L�I�V���%�R�X�V�M�I�F�I���J�³�V��
�*�S�S�H���
���&�I�Z�I�V�E�K�I���M�Q���)�M�R�W�E�X�^�����7�M�I���W�X�I��
�L�I�R�� �J�³�V�� �L�S�L�I�� �-�R�Z�I�W�X�M�X�M�S�R�W�W�M�G�L�I�V�L�I�M�X����
�W�M�R�H�� �V�S�F�Y�W�X�� �K�I�F�E�Y�X�� �Y�R�H�� �J�³�V�� �I�M�R�I�R��
�P�E�R�K�I�R���0�I�F�I�R�W�^�]�O�P�Y�W���O�S�R�^�M�T�M�I�V�X��

�1�S�H�I�V�R�I�� �-�)������ �%�R�X�V�M�I�F�I�� �W�X�I�P�P�I�R�� �H�M�I��
�L�S�L�I�� �)�J�J�M�^�M�I�R�^�� �W�M�G�L�I�V�� �Y�R�H�� �W�I�R�O�I�R��
�H�E�Q�M�X���&�I�X�V�M�I�F�W�O�S�W�X�I�R�����*�³�V���H�I�R���)�M�R�W�E�X�^��
�M�R���L�]�K�M�I�R�I�W�I�R�W�M�F�P�I�R���&�I�V�I�M�G�L�I�R���¼�R�H�I�R��
�2�3�6�(���/�Y�R�H�I�R�� �I�M�R�I�� �%�Y�W�[�E�L�P�� �E�R�� �P�³�J��
�X�I�V�P�S�W�I�R�� �+�P�E�X�X�Q�S�X�S�V�I�R���� �H�M�I�� �P�I�M�G�L�X����
�W�G�L�R�I�P�P���Y�R�H���K�V�³�R�H�P�M�G�L���^�Y���V�I�M�R�M�K�I�R���W�M�R�H����
�1�M�X���H�I�V���S�T�X�M�S�R�E�P�I�R���:�I�V�I�H�I�P�Y�R�K���H�Y�V�G�L��
�2�<�(���X�Y�T�,®���W�M�R�H���H�M�I�W�I���%�R�X�V�M�I�F�I���[�E�W�L��
�H�S�[�R���J�ž�L�M�K���Y�R�H���O�S�V�V�S�W�M�S�R�W�F�I�W�X�ž�R�H�M�K����
�R�E�G�L�L�E�P�X�M�K���Y�R�H���Q�S�R�X�E�K�I�J�I�V�X�M�K���E�F���0�E��
�K�I�V���Z�I�V�J�³�K�F�E�V��

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG 
Member of the  

NORD DRIVESYSTEMS Group 
Getriebebau-Nord-Straße 1 

22941 Bargteheide/Hamburg 
Tel.: +49 (0)4532 289-0 

info@nord.com
www.nord.com

�7�I�M�X�� ���������� �I�R�X�[�M�G�O�I�P�X���� �T�V�S�H�Y�^�M�I�V�X��
�Y�R�H�� �Z�I�V�X�V�I�M�F�X�� �2�3�6�(�� �(�6�-�:�)�7�=�7��
�8�)�1�7�� �Q�M�X�� �L�I�Y�X�I�� �G�E���� ������������ �1�M�X�E�V��
�F�I�M�X�I�V�R�� �%�R�X�V�M�I�F�W�X�I�G�L�R�M�O�� �Y�R�H�� �M�W�X��
�I�M�R�I�V�� �H�I�V�� �M�R�X�I�V�R�E�X�M�S�R�E�P�� �J�³�L�V�I�R�H�I�R��
�/�S�Q�T�P�I�X�X�E�R�F�M�I�X�I�V���H�I�V���&�V�E�R�G�L�I�����2�I��
�F�I�R���7�X�E�R�H�E�V�H�E�R�X�V�M�I�F�I�R���P�M�I�J�I�V�X���2�3�6�(��
�E�R�[�I�R�H�Y�R�K�W�W�T�I�^�M�¼�W�G�L�I���/�S�R�^�I�T�X�I��
�Y�R�H���0�¯�W�Y�R�K�I�R���E�Y�G�L���J�³�V���F�I�W�S�R�H�I�V�I��
�%�R�J�S�V�H�I�V�Y�R�K�I�R���� �^�Y�Q�� �&�I�M�W�T�M�I�P�� �Q�M�X��
�)�R�I�V�K�M�I�W�T�E�V�E�R�X�V�M�I�F�I�R���S�H�I�V���I�\�T�P�S��
�W�M�S�R�W�K�I�W�G�L�³�X�^�X�I�R���7�]�W�X�I�Q�I�R����

�(�I�V���.�E�L�V�I�W�Y�Q�W�E�X�^���M�Q���+�I�W�G�L�ž�J�X�W��
�N�E�L�V�� ���������� �F�I�X�V�Y�K�� ���������� �1�V�H���� �)�Y�V�S����
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Feuchtemessung im Ex-Schutz 
Effizienz und Sicherheit in der Sprühtrocknung

In der Sprühtrocknung hat die Luftfeuchtigkeit einen maßgeblichen  
Einfluss auf den gesamten Prozessverlauf. Sowohl die absolute  
Feuchte in der Zuluft als auch in der Abluft bestimmt unmittelbar  
die Trocknungsdynamik – mit Konsequenzen für Energieeffizienz,  
Produktqualität und Anlagensicherheit. 
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Der CO.Pilot von REMBE macht Unsichtbares sichtbar
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Feuchtigkeitsmessung – ein  
elementarer Schritt im Prozess
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Effizienz durch Transparenz  
und Kontrolle
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�9�Q�[�I�P�X�F�I�H�M�R�K�Y�R�K�I�R���O�S�R�W�X�E�R�X�����+�P�I�M�G�L��
�^�I�M�X�M�K�� �[�M�V�H�� �H�I�V�� �6�I�M�R�M�K�Y�R�K�W�E�Y�J�[�E�R�H��

�H�Y�V�G�L���V�I�H�Y�^�M�I�V�X�I���%�F�P�E�K�I�V�Y�R�K�I�R���Q�M�R�M��
�Q�M�I�V�X�����-�R�W�K�I�W�E�Q�X���P�I�M�W�X�I�X���H�E�W���7�]�W�X�I�Q��
�I�M�R�I�R�� �Q�I�W�W�F�E�V�I�R�� �&�I�M�X�V�E�K�� �^�Y�V�� �'�32��
�6�I�H�Y�O�X�M�S�R���Y�R�H���J�¯�V�H�I�V�X���I�M�R�I���R�E�G�L�L�E�P��
�X�M�K�I�����O�S�R�X�V�S�P�P�M�I�V�X�I���4�V�S�^�I�W�W�J�³�L�V�Y�R�K��

Der CO.Pilot macht Unsichtbares 
sichtbar: 

�1�M�X���P�E�W�I�V�F�E�W�M�I�V�X�I�V���*�I�Y�G�L�X�I�Q�I�W�W�Y�R�K��
�Y�R�H���'�3���)�V�O�I�R�R�Y�R�K���I�V�Q�¯�K�P�M�G�L�X���I�V���I�M�R�I��
�S�T�X�M�Q�M�I�V�X�I���� �W�M�G�L�I�V�I�� �Y�R�H�� �R�E�G�L�L�E�P�X�M�K�I��
�7�T�V�³�L�X�V�S�G�O�R�Y�R�K�����)�V���W�G�L�E�J�J�X���8�V�E�R�W�T�E��
�V�I�R�^���M�Q���4�V�S�^�I�W�W�����W�T�E�V�X���)�R�I�V�K�M�I�����W�X�E�F�M��
�P�M�W�M�I�V�X���H�M�I���5�Y�E�P�M�X�ž�X���Y�R�H���W�I�R�O�X���H�E�W���6�M��
�W�M�O�S���Z�S�R���>�[�M�W�G�L�I�R�J�ž�P�P�I�R���•���I�M�R���W�Q�E�V�X�I�W��
�;�I�V�O�^�I�Y�K���J�³�V���Q�S�H�I�V�R�I���8�V�S�G�O�R�Y�R�K�W��
�X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I����

�(�M�I���/�S�Q�F�M�R�E�X�M�S�R���E�Y�W���*�I�Y�G�L�X�I�Q�I�W�W�Y�R�K��
�Y�R�H�� �'�3���(�I�X�I�O�X�M�S�R�� �^�Y�V�� �&�V�E�R�H�J�V�³�L�I�V��
�O�I�R�R�Y�R�K���M�R���I�M�R�I�Q���I�M�R�^�M�K�I�R�����V�S�F�Y�W�X�I�R��
�7�]�W�X�I�Q�����(�I�V���'�3���4�M�P�S�X���H�I�G�O�X���^�[�I�M���O�V�M��
�X�M�W�G�L�I�� �4�V�S�^�I�W�W�E�W�T�I�O�X�I�� �E�F���� �)�¾�^�M�I�R�^��
�Y�R�H���7�M�G�L�I�V�L�I�M�X��

REMBE GmbH Safety+Control 
Gallbergweg 21 
D-59929 Brilon 

Tel.: +49 (0)2961 7405-0 
hello@rembe.de, www.rembe.de

�6�)�1�&�)�� �Z�I�V�F�M�R�H�I�R�� �Z�M�I�P�I�� �Q�M�X�� �H�I�V��
�6�)�1�&�)���+�Q�F�,���7�E�J�I�X�]���'�S�R�X�V�S�P�����H�I�R��
�7�T�I�^�M�E�P�M�W�X�I�R���J�³�V���)�\�T�P�S�W�M�S�R�W�W�G�L�Y�X�^��
�Y�R�H���(�V�Y�G�O�I�R�X�P�E�W�X�Y�R�K���[�I�P�X�[�I�M�X�����(�E�W��
�9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R���F�M�I�X�I�X���/�Y�R�H�I�R���F�V�E�R��
�G�L�I�R�³�F�I�V�K�V�I�M�J�I�R�H���7�M�G�L�I�V�L�I�M�X�W�O�S�R��
�^�I�T�X�I���J�³�V���%�R�P�E�K�I�R���Y�R�H���%�T�T�E�V�E�X�Y�V�I�R����
�7�ž�Q�X�P�M�G�L�I�� �4�V�S�H�Y�O�X�I�� �[�I�V�H�I�R�� �M�R��
�(�I�Y�X�W�G�L�P�E�R�H���K�I�J�I�V�X�M�K�X���Y�R�H���I�V�J�³�P�P�I�R��
�H�M�I�� �%�R�W�T�V�³�G�L�I�� �R�E�X�M�S�R�E�P�I�V�� �Y�R�H�� �M�R��
�X�I�V�R�E�X�M�S�R�E�P�I�V�� �6�I�K�Y�P�E�V�M�I�R���� �>�Y�� �H�I�R��
�%�F�R�I�L�Q�I�V�R���H�I�V���6�)�1�&�)���4�V�S�H�Y�O�X�I��
�^�ž�L�P�I�R���1�E�V�O�X�J�³�L�V�I�V���H�M�Z�I�V�W�I�V���-�R�H�Y�W��
�X�V�M�I�R���[�M�I���H�I�V���2�E�L�V�Y�R�K�W�Q�M�X�X�I�P�������,�S�P�^������
�'�L�I�Q�M�I�����Y�R�H���4�L�E�V�Q�E�M�R�H�Y�W�X�V�M�I��

Quality in vibrators

Findeva AG
Pneumatische Vibratoren für die Industrie
Loostrasse 2, CH-8461 Oerlingen, 
Schweiz. Tel. +41 (0)52 305 47 57
Mail: info@findeva.com.
Deutschland: www.aldak.de.
Mail: alsbach@aldak.de

14.21.d

®

Serie FPK

www.findeva.com

FPK: Der Hybrid.
Schneller als Klopfer,

stärker als Linear-
Vibratoren.

Autor Alex Diring (Senior Consultant 
Explosion Prevention & Process  
�)�¾�G�M�I�R�G�]�
��
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TU Clausthal – Tradition trifft  
Innovation
12. Fördertechnik im Bergbau Kolloquium 2026 

Angesichts globaler Herausforde -
rungen wie Ressourcenknappheit, 
Energiewende und nac h haltiger 
Rohstoffsicherung leistet das 
Kolloquium der TU Clausthal  
einen Beitrag dazu, praxisnahe 
und zukunftsfähige Lösungen  
für die Materialförderung zu  
entwickeln.

�%�Q���������Y�R�H���������*�I�F�V�Y�E�V�������������¼�R�H�I�X���E�R��
�H�I�V���8�I�G�L�R�M�W�G�L�I�R���9�R�M�Z�I�V�W�M�X�ž�X���'�P�E�Y�W�X�L�E�P��
�^�Y�Q���^�[�¯�P�J�X�I�R���1�E�P���H�E�W���V�I�R�S�Q�Q�M�I�V�X�I��
�Š�*�¯�V�H�I�V�X�I�G�L�R�M�O���M�Q���&�I�V�K�F�E�Y���/�S�P�P�S�U�Y�M��
�Y�Q�ˆ���W�X�E�X�X�����7�I�M�X���W�I�M�R�I�V���4�V�I�Q�M�I�V�I���M�Q���.�E�L�V��
�����������L�E�X���W�M�G�L���H�M�I���:�I�V�E�R�W�X�E�P�X�Y�R�K���E�P�W��
�^�Y�O�Y�R�J�X�W�[�I�M�W�I�R�H�I�W���*�S�V�Y�Q���I�X�E�F�P�M�I�V�X����
�H�E�W���H�M�I���I�R�K�I���:�I�V�F�M�R�H�Y�R�K���Z�S�R���-�R�R�S�Z�E��
�X�M�S�R���Y�R�H���)�¾�^�M�I�R�^���M�Q���&�I�V�K�F�E�Y���[�M�H�I�V��
�W�T�M�I�K�I�P�X�����1�I�L�V���E�P�W�����������*�E�G�L�P�I�Y�X�I���E�Y�W��
�*�S�V�W�G�L�Y�R�K�����-�R�H�Y�W�X�V�M�I���Y�R�H���:�I�V�[�E�P�X�Y�R�K��
�[�I�V�H�I�R���I�V�[�E�V�X�I�X�����Y�Q���E�O�X�Y�I�P�P�I���)�R�X�[�M�G�O��
�P�Y�R�K�I�R�����,�I�V�E�Y�W�J�S�V�H�I�V�Y�R�K�I�R���Y�R�H���'�L�E�R��

�G�I�R���H�I�V���1�E�X�I�V�M�E�P�J�¯�V�H�I�V�Y�R�K���M�Q���&�I�V�K�F�E�Y��
�^�Y���H�M�W�O�Y�X�M�I�V�I�R�����(�E�W���/�S�P�P�S�U�Y�M�Y�Q���F�M�I�X�I�X��
�H�E�Q�M�X�� �I�M�R�I�� �I�X�E�F�P�M�I�V�X�I�� �4�P�E�X�X�J�S�V�Q�� �J�³�V��
�H�I�R���J�E�G�L�P�M�G�L�I�R���%�Y�W�X�E�Y�W�G�L���W�S�[�M�I���J�³�V��
�H�M�I���:�I�V�R�I�X�^�Y�R�K���Z�S�R���)�\�T�I�V�X�M�R�R�I�R���Y�R�H��
�)�\�T�I�V�X�I�R���E�Y�W���H�I�R���&�I�V�I�M�G�L�I�R���&�I�V�K�F�E�Y����
�8�Y�R�R�I�P�F�E�Y�� �Y�R�H�� �*�¯�V�H�I�V�X�I�G�L�R�M�O���•�� �Q�M�X��
�H�I�Q���>�M�I�P�����K�I�Q�I�M�R�W�E�Q���0�¯�W�Y�R�K�I�R���J�³�V��
�H�M�I���>�Y�O�Y�R�J�X���^�Y���K�I�W�X�E�P�X�I�R��

Call for Papers – Ihre Beiträge 
sind gefragt!

�-�R�X�I�V�I�W�W�M�I�V�X�I�� �6�I�J�I�V�I�R�X�M�R�R�I�R�� �Y�R�H�� �6�I��
�J�I�V�I�R�X�I�R�� �W�M�R�H�� �I�M�R�K�I�P�E�H�I�R���� �M�L�V�I�� �*�S�V��
�W�G�L�Y�R�K�W�I�V�K�I�F�R�M�W�W�I�����M�R�R�S�Z�E�X�M�Z�I�R���%�R��
�W�ž�X�^�I�� �S�H�I�V�� �4�V�E�\�M�W�F�I�V�M�G�L�X�I�� �I�M�R�^�Y�V�I�M��
�G�L�I�R�����&�M�X�X�I���W�I�R�H�I�R���7�M�I���I�M�R�I���>�Y�W�E�Q��
�Q�I�R�J�E�W�W�Y�R�K�� ���Q�E�\�M�Q�E�P�� �������� �;�¯�V�X�I�V�
��
�Q�M�X���8�M�X�I�P���Y�R�H���%�Y�X�S�V�I�R�R�E�Q�I�R���E�R���M�R�J�S�$
�J�S�I�X�����������H�I�����&�I�M�X�V�ž�K�I���O�¯�R�R�I�R���M�R���H�I�Y�X��
�W�G�L�I�V���S�H�I�V���I�R�K�P�M�W�G�L�I�V���7�T�V�E�G�L�I���I�M�R�K�I��
�V�I�M�G�L�X�� �[�I�V�H�I�R���� �[�S�F�I�M�� �(�I�Y�X�W�G�L�� �E�P�W��
�,�E�Y�T�X�W�T�V�E�G�L�I���Z�S�V�K�I�W�I�L�I�R���M�W�X����

�(�M�I���:�I�V�E�R�W�X�E�P�X�Y�R�K���F�M�I�X�I�X���I�M�R�I���K�I�I�M�K��
�R�I�X�I���4�P�E�X�X�J�S�V�Q�����Y�Q���E�O�X�Y�I�P�P�I���%�V�F�I�M�X�I�R��
�I�M�R�I�Q�� �F�V�I�M�X�I�R�� �*�E�G�L�T�Y�F�P�M�O�Y�Q�� �Z�S�V�^�Y��
�W�X�I�P�P�I�R���Y�R�H���H�I�R���J�E�G�L�P�M�G�L�I�R���%�Y�W�X�E�Y�W�G�L��
�E�O�X�M�Z���Q�M�X�^�Y�K�I�W�X�E�P�X�I�R

Anmeldung und weitere  
Informationen

�(�I�X�E�M�P�P�M�I�V�X�I���-�R�J�S�V�Q�E�X�M�S�R�I�R���^�Y�V���6�I�K�M�W��
�X�V�M�I�V�Y�R�K�����^�Y�Q���4�V�S�K�V�E�Q�Q���Y�R�H���^�Y�V���:�I�V��
�E�R�W�X�E�P�X�Y�R�K���¼�R�H�I�R���7�M�I���E�Y�J���H�I�V���S�¾�^�M�I�P�P�I�R��
�:�I�V�E�R�W�X�E�P�X�Y�R�K�W���,�S�Q�I�T�E�K�I�� �Y�R�X�I�V��
�[�[�[���J�S�I�X�����������H�I���� �(�S�V�X�� �O�¯�R�R�I�R�� �7�M�I��
�W�M�G�L���H�M�V�I�O�X���J�³�V���H�E�W���/�S�P�P�S�U�Y�M�Y�Q���E�R�Q�I�P��
�H�I�R���Y�R�H���I�V�L�E�P�X�I�R���E�P�P�I���V�I�P�I�Z�E�R�X�I�R���9�T��
�H�E�X�I�W���V�Y�R�H���Y�Q���H�M�I���:�I�V�E�R�W�X�E�P�X�Y�R�K��

�(�E�W���*�¯�V�H�I�V�X�I�G�L�R�M�O���M�Q���&�I�V�K�F�E�Y���/�S�P�P�S��
�U�Y�M�Y�Q�� �F�M�I�X�I�X�� �H�I�R�� �8�I�M�P�R�I�L�Q�I�V�R�� �I�M�R�I��
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�I�M�R�^�M�K�E�V�X�M�K�I�� �4�P�E�X�X�J�S�V�Q���� �Y�Q�� �R�I�Y�I�W�X�I��
�8�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I�R���Y�R�H���*�S�V�W�G�L�Y�R�K�W�I�V�K�I�F��
�R�M�W�W�I�� �O�I�R�R�I�R�^�Y�P�I�V�R�I�R�� �Y�R�H�� �W�M�G�L�� �Q�M�X��
�J�³�L�V�I�R�H�I�R���&�V�E�R�G�L�I�R�I�\�T�I�V�X�M�R�R�I�R���Y�R�H��
���I�\�T�I�V�X�I�R���E�Y�W�^�Y�X�E�Y�W�G�L�I�R�����(�M�I���:�I�V�E�R��
�W�X�E�P�X�Y�R�K���J�¯�V�H�I�V�X���H�I�R���M�R�X�I�V�H�M�W�^�M�T�P�M�R�ž�V�I�R��
�(�M�E�P�S�K���Y�R�H���W�G�L�E�J�J�X���6�E�Y�Q���J�³�V���M�R�R�S�Z�E�X�M�Z�I��
�-�H�I�I�R���Y�R�H���/�S�S�T�I�V�E�X�M�S�R�I�R����

�(�Y�V�G�L���H�M�I���/�S�Q�F�M�R�E�X�M�S�R���E�Y�W���*�E�G�L�Z�S�V��
�X�V�ž�K�I�R�����(�M�W�O�Y�W�W�M�S�R�W�V�Y�R�H�I�R���Y�R�H���I�M�R�I�V��
�%�Y�W�W�X�I�P�P�Y�R�K���I�R�X�W�X�I�L�X���I�M�R�I���M�R�W�T�M�V�M�I�V�I�R��
�H�I�� �%�X�Q�S�W�T�L�ž�V�I���� �H�M�I�� �J�³�V�� �H�M�I�� �X�ž�K�P�M�G�L�I��
�%�V�F�I�M�X�� �Y�R�H�� �^�Y�O�³�R�J�X�M�K�I�� �4�V�S�N�I�O�X�I�� �I�M�R�I��
�&�I�V�I�M�G�L�I�V�Y�R�K���W�I�M�R���[�M�V�H��

Institute of Geotechnology and  
Mineral Resources 

Department of Mining
Erzstraße 20 

DE-38678 Clausthal-Zellerfeld
Tel.: +49 (0)5323 72-0  

Info@foet2026.de
www.foet2026.de

�%�Y�W�K�I�L�I�R�H���Z�S�Q���0�I�M�X�X�L�I�Q�E���H�I�V���9�R�M�Z�I�V�W�M�X�ž�X�����'�M�V�G�Y�P�E�V���)�G�S�R�S�Q�]�����[�M�H�Q�I�X���W�M�G�L��
�H�E�W���-�R�W�X�M�X�Y�X���S�J���+�I�S�X�I�G�L�R�S�P�S�K�]���E�R�H���1�M�R�I�V�E�P���6�I�W�S�Y�V�G�I�W���H�I�V���8�I�G�L�R�M�W�G�L�I�R���9�R�M��
�Z�I�V�W�M�X�ž�X�� �'�P�E�Y�W�X�L�E�P�� �H�I�V�� �&�I�E�V�F�I�M�X�Y�R�K�� �K�I�W�I�P�P�W�G�L�E�J�X�P�M�G�L�I�V�� �,�I�V�E�Y�W�J�S�V�H�I�V�Y�R�K�I�R��
�H�Y�V�G�L���M�R�R�S�Z�E�X�M�Z�I���%�R�W�ž�X�^�I�����(�M�I���*�S�V�W�G�L�Y�R�K�W�W�G�L�[�I�V�T�Y�R�O�X�I���Y�Q�J�E�W�W�I�R���F�I�V�K�F�E�Y��
�P�M�G�L�I�����M�R�J�V�E�W�X�V�Y�O�X�Y�V�I�P�P�I�����K�I�S�X�I�G�L�R�M�W�G�L�I�����W�S�^�M�S���¯�O�S�R�S�Q�M�W�G�L�I���Y�R�H���R�E�X�Y�V�[�M�W�W�I�R��
�W�G�L�E�J�X�P�M�G�L�I���*�V�E�K�I�W�X�I�P�P�Y�R�K�I�R����

�-�Q���>�I�R�X�V�Y�Q���W�X�I�L�I�R���H�M�I���7�M�G�L�I�V�Y�R�K���R�E�G�L�L�E�P�X�M�K�I�V���0�M�I�J�I�V�O�I�X�X�I�R���J�³�V���Q�M�R�I�V�E�P�M�W�G�L�I��
�6�I�W�W�S�Y�V�G�I�R�� �•�� �Z�S�R�� �T�V�M�Q�ž�V�I�R�� �K�I�S�K�I�R�I�R�� �F�M�W�� �^�Y�� �W�I�O�Y�R�H�ž�V�I�R�� �E�R�X�L�V�S�T�S�K�I�R�I�R��
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Ihre Experten für die  
Verarbeitung von Pulver, 
Schüttgut und Liquids 
Vom Metallgewebe bis zur 
automatisierten Pulveraufbereitung

Dorstener Drahtwerke HW. Brune & Co. GmbH
Marler Straße 109
D-46282 Dorsten
Telefon +49 2362 2099-0
E-Mail info@dorstener-drahtwerke.de
Web www.dorstener-drahtwerke.de

Vom 23. bis 25.09.2025 
in Nürnberg

Besuchen Sie uns 
in Halle 10.0 / Stand 10-511
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Ein Höchstmaß an Produktsicherheit
Innovatives Permanentverteilsystem für Zucker

In der Lebensmittelverarbeitung stellt die gleichmäßige Verteilung  
von Schüttgütern wie Kristallzucker hohe Anforderungen an Technik,  
Hygiene und Prozesssicherheit. Für ein deutsches Zuckerwerk  
wurde ein individuelles Permanentverteilsystem realisiert, das  
den Zucker aus einer Förderschnecke präzise auf die Ausläufe  
einer Siebmaschine verteilt.

JACOB FOOD GRADE- und DETEC TABLE DESIGN-Produktlinie

�*�³�V���H�E�W���;�I�V�O���4�P�E�X�X�P�M�R�K���H�I�V���7�³�H�^�Y�G�O�I�V��
�%�+���P�M�I�J�I�V�X�I���.�%�'�3�&�����M�R���>�Y�W�E�Q�Q�I�R�E�V��
�F�I�M�X���Q�M�X���W�I�M�R�I�V���;�I�V�O�W�Z�I�V�X�V�I�X�Y�R�K���/�E�W��
�X�I�R�Q�³�P�P�I�V���� �I�M�R�� �Q�E�…�K�I�W�G�L�R�I�M�H�I�V�X�I�W��
�4�I�V�Q�E�R�I�R�X�Z�I�V�X�I�M�P�W�]�W�X�I�Q���^�Y�V���K�P�I�M�G�L��
�Q�ž�…�M�K�I�R�� �:�I�V�X�I�M�P�Y�R�K�� �Z�S�R�� �/�V�M�W�X�E�P�P��
�^�Y�G�O�I�V�����(�E�W���>�M�I�P���H�I�W���4�V�S�N�I�O�X�W���[�E�V���I�W����
�H�I�R���H�Y�V�G�L���I�M�R�I���*�¯�V�H�I�V�W�G�L�R�I�G�O�I���K�I��
�J�³�L�V�X�I�R���>�Y�G�O�I�V���K�P�I�M�G�L�Q�ž�…�M�K���E�Y�J���^�[�¯�P�J��
�%�Y�W�P�ž�Y�J�I���I�M�R�I�V���7�M�I�F�Q�E�W�G�L�M�R�I���^�Y���Z�I�V��
�X�I�M�P�I�R�����(�E�F�I�M���Q�Y�W�W�X�I�R���L�S�L�I���%�R�J�S�V�H�I��
�V�Y�R�K�I�R�� �E�R�� �,�]�K�M�I�R�I���� �7�M�G�L�I�V�L�I�M�X�� �Y�R�H��
�*�P�I�\�M�F�M�P�M�X�ž�X���I�V�J�³�P�P�X���[�I�V�H�I�R�����.�I�H�I�V���H�I�V��
�*�¯�V�H�I�V�W�X�V�ž�R�K�I���M�W�X���I�M�R�^�I�P�R���E�F�W�G�L�E�P�X�F�E�V����
�H�E�W�� �7�]�W�X�I�Q�� �M�W�X�� �J�³�V�� �H�I�R�� �)�M�R�W�E�X�^�� �M�R��
�%�8�)�<���>�S�R�I���������^�Y�K�I�P�E�W�W�I�R�����Y�R�H���W�ž�Q�X��

�P�M�G�L�I���/�S�Q�T�S�R�I�R�X�I�R���I�V�J�³�P�P�I�R���H�M�I���I�Y��
�V�S�T�ž�M�W�G�L�I�R���%�R�J�S�V�H�I�V�Y�R�K�I�R���H�I�V���:�I�V��
�S�V�H�R�Y�R�K�����)�+�
���2�V�������������������������W�S�[�M�I��
�H�M�I�� �:�S�V�W�G�L�V�M�J�X�I�R�� �H�I�V�� �9�7���E�Q�I�V�M�O�E��
�R�M�W�G�L�I�R�� �*�(�%�� �J�³�V�� �0�I�F�I�R�W�Q�M�X�X�I�P�O�S�R��
�X�E�O�X�Q�E�X�I�V�M�E�P�M�I�R��

Technische Umsetzung

�(�M�I���>�Y�G�O�I�V�Z�I�V�X�I�M�P�Y�R�K���I�V�J�S�P�K�X���³�F�I�V���I�M�R�I�R��
�W�T�I�^�M�I�P�P���O�S�R�^�M�T�M�I�V�X�I�R���.�%�'�3�&���(�S�W�M�I�V��
�Z�I�V�X�I�M�P�I�V�����H�I�V���H�I�R���/�V�M�W�X�E�P�P�^�Y�G�O�I�V���T�V�ž�^�M��
�W�I�� �E�Y�J�� �^�[�¯�P�J�� �%�Y�W�P�ž�Y�J�I�� �Q�M�X�� �I�M�R�I�Q��
�(�Y�V�G�L�Q�I�W�W�I�V�� �Z�S�R�� �N�I�[�I�M�P�W�� �������� �Q�Q��
�Z�I�V�X�I�M�P�X���� �(�M�I�W�I�� �J�³�L�V�I�R�� �H�M�V�I�O�X�� �M�R�� �I�M�R�I��
�7�M�I�F�Q�E�W�G�L�M�R�I���� �%�R�� �N�I�H�I�Q�� �%�Y�W�P�E�Y�J��

�[�Y�V�H�I�� �I�M�R�� �T�R�I�Y�Q�E�X�M�W�G�L�� �F�I�X�V�M�I�F�I�R�I�V��
�7�G�L�M�I�F�I�V���M�R�W�X�E�P�P�M�I�V�X�����H�I�V���I�W���I�V�Q�¯�K�P�M�G�L�X����
�H�I�R���>�Y�G�O�I�V�W�X�V�S�Q���F�I�M���&�I�H�E�V�J���W�I�P�I�O�X�M�Z��
�^�Y���Y�R�X�I�V�F�V�I�G�L�I�R�����-�R�W�K�I�W�E�Q�X���[�Y�V�H�I�R��
�^�[�I�M���O�S�Q�T�P�I�X�X�I���(�S�W�M�I�V�Z�I�V�X�I�M�P�I�V���M�R�O�P�Y��
�W�M�Z�I���7�G�L�M�I�F�I�V���Y�R�H���E�R�K�I�W�G�L�P�S�W�W�I�R�I�Q��
�6�S�L�V�W�]�W�X�I�Q���K�I�P�M�I�J�I�V�X�����%�P�P�I���I�M�R�K�I�W�I�X�^��
�X�I�R���/�S�Q�T�S�R�I�R�X�I�R���•���Z�S�R���H�I�R���(�S�W�M�I�V��
�Z�I�V�X�I�M�P�I�V�R���³�F�I�V���H�M�I���6�S�L�V�W�I�K�Q�I�R�X�I���F�M�W��
�L�M�R���^�Y���H�I�R���(�M�G�L�X�Y�R�K�I�R���•���I�R�X�W�X�E�Q�Q�I�R��
�H�I�V���.�%�'�3�&���*�3�3�(���+�6�%�(�)�����Y�R�H���(�)�8�)�'��
�8�%�&�0�)���(�)�7�-�+�2���4�V�S�H�Y�O�X�P�M�R�M�I��

Besonderheiten und Innovationen

�-�Q�� �0�I�F�I�R�W�Q�M�X�X�I�P�Y�Q�J�I�P�H�� �M�W�X�� �4�V�S�H�Y�O�X��
�W�M�G�L�I�V�L�I�M�X���S�F�I�V�W�X�I�W���+�I�F�S�X�����%�Y�W���H�M�I�W�I�Q��
�+�V�Y�R�H���O�E�Q�I�R���E�Y�W�W�G�L�P�M�I�…�P�M�G�L���&�E�Y�X�I�M�P�I��
�E�Y�W�� �H�I�V�� �.�%�'�3�&�� �*�3�3�(�� �+�6�%�(�)���0�M�R�M�I��
�^�Y�Q���)�M�R�W�E�X�^�����7�M�I���M�W�X���H�M�I���I�V�W�X�I���4�V�S�H�Y�O�X��
�V�I�M�L�I���E�Y�J���H�I�Q���1�E�V�O�X�����H�M�I���W�S�[�S�L�P���H�M�I��
�%�R�J�S�V�H�I�V�Y�R�K�I�R�� �H�I�V�� �I�Y�V�S�T�ž�M�W�G�L�I�R��
�:�I�V�S�V�H�R�Y�R�K���)�+�����������������������E�P�W���E�Y�G�L��
�N�I�R�I�� �H�I�V�� �*�(�%�� �I�V�J�³�P�P�X���� �(�E�W�� �Q�S�H�Y�P�E�V�I��



Ausgabe 4/2025

GESCHLOSSEN & OFFEN 
STAUBFREI
mit POSITIONIERSYSTEM
mit PRODUKTVERTEILER
mit KASKADENSYSTEM
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VERLADEN

2D & 3D
Direkt in  IHREM BEHÄLTER
�$�X���¸�V�X�Q�J���Y�R�Q���$�J�J�O�R�P�H�U�D�W�H�Q��
mit TURBOAUFLÖSER
�)�O�¾�V�V�L�J�N�H�L�W�V�]�X�J�D�E�H���P�L�W�� 
SPRAYING SYSTEM
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ERHARD MUHR GMBH
GRAFENSTR. 27, 83098 BRANNENBURG 
GERMANY
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JACOB Rohre ist Aussteller auf  
der POWTECH TECHNOPHARM in 
Halle 10.0 / Standnummer 10-424 .

Fr. Jacob Söhne GmbH & Co. KG
Niedernfeldweg 14

32457 Porta Westfalica
Tel.: +49 (0)571 95558-0
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Oben:  
Blauer Bördeldichtring

Links:  
JACOB-Dosierverteiler



SCHÜTTGUT & PROZESS

����

Ausschuss reduzieren  
und Produktverlust vermeiden
Hygienisch, dicht, effizient: Innovative Absackung  
von Kartoffelstärke 

In der industriellen Verarbeitung von Kartoffelstärke sind fehlerfreie  
Abfüll- und Verschließprozesse entscheidend für Produktsicherheit,  
Hygiene und Effizienz. Beim dänischen Stärkehersteller AKD Toftlund, 
Teil der KMC-Gruppe, wird dies durch die Kombination aus leistungs -
starkem Luftpacker, präziser Sacküberprüfung und patentierter  
Ultraschallverschweißung sichergestellt.

Hohe Anforderungen an  
Genauigkeit und Hygiene

�%�/�(���8�S�J�X�P�Y�R�H���T�V�S�H�Y�^�M�I�V�X���R�I�F�I�R���/�E�V��
�X�S�J�J�I�P�W�X�ž�V�O�I�� �^�E�L�P�V�I�M�G�L�I�� �Q�S�H�M�¼�^�M�I�V�X�I��
�7�X�ž�V�O�I�R���Y�R�H���I�\�T�S�V�X�M�I�V�X���M�R���Q�I�L�V���E�P�W��������
�0�ž�R�H�I�V�����(�M�I���4�V�S�H�Y�O�X�M�S�R���P�ž�Y�J�X���M�Q���,�S�G�L��
�H�Y�V�G�L�W�E�X�^�F�I�X�V�M�I�F���Q�M�X���I�M�R�I�V���&�:�4���0�Y�J�X��
�T�E�G�O�I�V���%�R�P�E�K�I���Z�S�R���+�V�I�M�J���:�I�P�S�\�����H�M�I���F�M�W��

�^�Y�� �������� �7�ž�G�O�I�� �š�� ������ �/�M�P�S�K�V�E�Q�Q�� �T�V�S��
�7�X�Y�R�H�I���E�F�W�E�G�O�X�����-�Q���P�E�Y�J�I�R�H�I�R���&�I�X�V�M�I�F��
�^�I�M�K�X�I���W�M�G�L���N�I�H�S�G�L���M�R���H�I�V���:�I�V�K�E�R�K�I�R��
�L�I�M�X�� �I�M�R�� �[�M�I�H�I�V�O�I�L�V�I�R�H�I�W�� �4�V�S�F�P�I�Q����
�)�M�R�I�� �6�I�M�L�I�� �E�R�� �:�I�R�X�M�P�W�ž�G�O�I�R�� �[�Y�V�H�I��
�R�M�G�L�X�� �O�S�V�V�I�O�X�� �K�I�¯�J�J�R�I�X�� �S�H�I�V�� �T�S�W�M�X�M�S��
�R�M�I�V�X�����(�M�I�W���J�³�L�V�X�I���^�Y���*�I�L�P�F�I�J�³�P�P�Y�R�K�I�R����
�4�V�S�H�Y�O�X�Z�I�V�P�Y�W�X�I�R�����7�X�E�Y�F�F�M�P�H�Y�R�K���Y�R�H��
�I�V�L�¯�L�X�I�Q���6�I�M�R�M�K�Y�R�K�W�E�Y�J�[�E�R�H��

�*�I�L�P�I�V�L�E�J�X�I���7�E�G�O�Z�I�R�X�M�P�I�����I�X�[�E���H�Y�V�G�L��
�%�R�L�E�J�X�I�R���E�Q���7�E�G�O�F�S�H�I�R�����[�Y�V�H�I�R���M�Q��
�7�X�E�R�H�E�V�H�T�V�S�^�I�W�W�� �I�V�W�X�� �W�T�ž�X�� �I�V�O�E�R�R�X��
�•���S�J�X�Q�E�P�W���R�E�G�L���&�I�K�M�R�R���H�I�W���&�I�J�³�P�P�Z�S�V��
�K�E�R�K�W���� �(�M�I�� �*�S�P�K�I�� �[�E�V�I�R�� �Y�R�R�¯�X�M�K�I��
�9�R�X�I�V�F�V�I�G�L�Y�R�K�I�R�����%�Y�W�W�G�L�Y�W�W���W�S�[�M�I��
�5�Y�E�P�M�X�ž�X�W�Q�ž�R�K�I�P���� �>�M�I�P�� �[�E�V�� �I�W���� �H�M�I�W�I��
�7�ž�G�O�I���J�V�³�L�^�I�M�X�M�K���E�Y�W�^�Y�W�S�V�X�M�I�V�I�R���Y�R�H��
�H�M�I�� �+�I�W�E�Q�X�T�V�S�^�I�W�W�W�M�G�L�I�V�L�I�M�X�� �^�Y�� �I�V��
�L�¯�L�I�R��

Früherkennung und Ausschleu-
sung mit dem Sensorsystem  
ValvoDetect

�>�Y�V���1�M�R�M�Q�M�I�V�Y�R�K���Z�S�R���*�I�L�P�F�I�J�³�P�P�Y�R�K�I�R��
�[�Y�V�H�I���H�E�W���F�I�W�X�I�L�I�R�H�I���%�F�J�³�P�P�W�]�W�X�I�Q��

BVP-Luftpacker-Anlage von Greif-Velox bei AKD Toftlund



�Y�Q���H�E�W���*�I�E�X�Y�V�I���:�E�P�Z�S�(�I�X�I�G�X���Z�S�R���+�V�I�M�J��
�:�I�P�S�\���I�V�[�I�M�X�I�V�X�����1�M�X�X�I�P�W���7�I�R�W�S�V�I�R���[�M�V�H��
�F�I�V�I�M�X�W���Z�S�V���H�I�Q���&�I�J�³�P�P�Z�S�V�K�E�R�K���³�F�I�V��
�T�V�³�J�X�����S�F���H�E�W���7�E�G�O�Z�I�R�X�M�P���S�V�H�R�Y�R�K�W�K�I��
�Q�ž�…���K�I�¯�J�J�R�I�X���M�W�X�����*�I�L�P�I�V�L�E�J�X�I���7�ž�G�O�I��
�[�I�V�H�I�R�� �W�S�� �Z�S�V�E�F�� �E�Y�W�W�S�V�X�M�I�V�X���� �(�M�I�W�I��
�/�S�R�X�V�S�P�P�I���W�X�I�P�P�X���W�M�G�L�I�V�����H�E�W�W���E�Q���)�R�H�I��
�R�Y�V���I�M�R�[�E�R�H�J�V�I�M���F�I�J�³�P�P�X�I���Y�R�H���W�E�Y�F�I�V��
�Z�I�V�W�G�L�P�S�W�W�I�R�I���7�ž�G�O�I���E�Y�J���H�M�I���4�E�P�I�X�X�I��
�K�I�P�E�R�K�I�R��

Analyse fehlerhafter Säcke

�2�E�G�L���H�I�V���-�R�F�I�X�V�M�I�F�R�E�L�Q�I���Z�S�R���:�E�P�Z�S��
�(�I�X�I�G�X���W�X�E�V�X�I�X�I���%�/�(���8�S�J�X�P�Y�R�H���K�I�Q�I�M�R��
�W�E�Q�� �Q�M�X�� �+�V�I�M�J���:�I�P�S�\�� �Y�R�H�� �[�I�M�X�I�V�I�R��
�4�E�V�X�R�I�V�R���I�M�R���W�]�W�X�I�Q�E�X�M�W�G�L�I�W���%�R�E�P�]��
�W�I�T�V�S�N�I�O�X���� �Y�Q�� �H�M�I�� �9�V�W�E�G�L�I�R�� �J�³�V�� �J�I�L��
�P�I�V�L�E�J�X�I�� �7�ž�G�O�I�� �R�M�G�L�X�� �R�Y�V�� �^�Y�� �M�H�I�R�X�M�¼��
�^�M�I�V�I�R�����W�S�R�H�I�V�R���H�E�Y�I�V�L�E�J�X���^�Y���F�I�W�I�M�X�M��
�K�I�R���� �˜�F�I�V�� �I�M�R�I�R�� �P�ž�R�K�I�V�I�R�� �>�I�M�X�V�E�Y�Q��
�[�Y�V�H�I�R���E�P�P�I���E�Y�W�K�I�W�G�L�P�I�Y�W�X�I�R���7�ž�G�O�I��
�T�V�S�X�S�O�S�P�P�M�I�V�X���� �O�E�X�I�K�S�V�M�W�M�I�V�X�� �Y�R�H�� �M�Q��
�(�I�X�E�M�P�� �Y�R�X�I�V�W�Y�G�L�X���� �(�E�F�I�M�� �X�V�E�X�I�R�� �H�V�I�M��
�,�E�Y�T�X�Y�V�W�E�G�L�I�R���F�I�W�S�R�H�I�V�W���L�ž�Y�¼�K���E�Y�J����
�>�Y�Q���I�M�R�I�R���^�I�M�K�X�I���W�M�G�L�����H�E�W�W���:�I�R�X�M�P�I��
�F�I�M���Q�E�R�G�L�I�R���7�ž�G�O�I�R���E�Q���&�S�H�I�R���E�R��
�L�E�J�X�I�X�I�R���Y�R�H���W�M�G�L���H�E�H�Y�V�G�L���R�M�G�L�X���O�S�V��
�V�I�O�X���E�Y�J���H�I�R���*�³�P�P�W�X�Y�X�^�I�R���W�I�X�^�I�R���P�M�I�…�I�R����
�>�Y�Q���E�R�H�I�V�I�R���J�³�L�V�X�I���I�M�R�I���Y�R�K�³�R�W�X�M�K�I��
�:�I�R�X�M�P�P�ž�R�K�I�� �H�E�^�Y���� �H�E�W�W�� �H�M�I�� �:�I�R�X�M�P�I��
�F�I�M�Q�� �,�E�R�H�P�M�R�K�� �P�I�M�G�L�X�� �O�R�M�G�O�X�I�R�� �S�H�I�V��
�W�M�G�L�� �Z�I�V�H�V�I�L�X�I�R���� �>�Y�W�ž�X�^�P�M�G�L�� �O�E�Q�� �I�W��

�F�I�M���I�M�R�M�K�I�R���'�L�E�V�K�I�R���^�Y���J�I�L�P�I�V�L�E�J�X�I�R��
�:�I�V�O�P�I�F�Y�R�K�I�R���S�H�I�V���^�Y���1�E�X�I�V�M�E�P�W�T�E�R��
�R�Y�R�K�I�R���� �H�M�I�� �H�E�W�� �”�J�J�R�Y�R�K�W�Z�I�V�L�E�P�X�I�R��
�R�I�K�E�X�M�Z���F�I�I�M�R�½�Y�W�W�X�I�R��

Deutliche Reduzierung des  
Ausschusses

�%�Y�J�� �+�V�Y�R�H�P�E�K�I�� �H�M�I�W�I�V�� �)�V�O�I�R�R�X�R�M�W�W�I��
�[�Y�V�H�I�R���M�R���Q�I�L�V�I�V�I�R���8�I�W�X�V�I�M�L�I�R���E�P�X�I�V��
�R�E�X�M�Z�I�� �7�E�G�O�O�S�R�W�X�V�Y�O�X�M�S�R�I�R�� �I�V�T�V�S�F�X����
�&�I�W�S�R�H�I�V�W���I�V�J�S�P�K�V�I�M�G�L���[�E�V���H�M�I���/�S�Q��
�F�M�R�E�X�M�S�R���E�Y�W���I�M�R�I�V���Z�I�V�O�³�V�^�X�I�R���:�I�R�X�M�P��
�P�ž�R�K�I���Y�R�H���I�M�R�I�V���/�P�I�F�I�T�Y�R�O�X���1�S�H�M�¼�O�E��
�X�M�S�R�����H�M�I���H�E�W���:�I�R�X�M�P���M�R���I�M�R�I�V���H�I�¼�R�M�I�V�X�I�R��
�4�S�W�M�X�M�S�R���¼�\�M�I�V�X�I���Y�R�H���W�S���I�M�R���T�V�S�F�P�I�Q��
�P�S�W�I�W���”�J�J�R�I�R���W�M�G�L�I�V�W�X�I�P�P�X�I�����1�M�X���H�M�I�W�I�V��
�3�T�X�M�Q�M�I�V�Y�R�K���O�S�R�R�X�I���H�I�V���%�Y�W�W�G�L�Y�W�W��
�E�R�X�I�M�P���Y�Q���F�M�W���^�Y���������4�V�S�^�I�R�X���K�I�W�I�R�O�X��
�[�I�V�H�I�R�����H�M�I���6�E�X�I���J�I�L�P�I�V�L�E�J�X�I�V���7�ž�G�O�I��
�V�I�H�Y�^�M�I�V�X�I���W�M�G�L���Z�S�R���Y�V�W�T�V�³�R�K�P�M�G�L����������
�F�M�W�����������4�V�S�^�I�R�X���E�Y�J���R�Y�V���R�S�G�L�������������F�M�W��
���������� �4�V�S�^�I�R�X���� �-�R�� �/�S�Q�F�M�R�E�X�M�S�R�� �Q�M�X��
�:�E�P�Z�S�(�I�X�I�G�X�� �X�V�E�X�I�R�� �J�I�L�P�I�V�L�E�J�X�I�� �:�I�V��
�W�G�L�[�I�M�…�Y�R�K�I�R���T�V�E�O�X�M�W�G�L���R�M�G�L�X���Q�I�L�V��
�E�Y�J���� �Š�)�W�� �K�M�F�X�� �O�I�M�R�I�� �7�ž�G�O�I�� �Q�I�L�V���� �H�M�I��
�R�M�G�L�X�� �O�S�V�V�I�O�X�� �Z�I�V�W�G�L�[�I�M�…�X�� �W�M�R�H���� �*�³�V��
�H�I�R���W�X�¯�V�Y�R�K�W�J�V�I�M�I�R���&�I�X�V�M�I�F���H�I�V���%�R�P�E�K�I��
�M�W�X�� �:�E�P�Z�S�(�I�X�I�G�X�� �I�M�R�� �I�G�L�X�I�V�� �+�I�[�M�R�R�ˆ����
�J�E�W�W�X���4�V�S�N�I�O�X�P�I�M�X�I�V���.�S�L�R���7�O�V�M�Z�I�V���/�P�S�W�X�I�V��
�H�M�I���)�V�K�I�F�R�M�W�W�I���^�Y�W�E�Q�Q�I�R��

Doppelte Ultraschallverschweißung mit ValvoSeal Safe
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Maximale Dichtigkeit durch  
ValvoSeal

�>�Y�W�ž�X�^�P�M�G�L���[�M�V�H���E�Q���7�X�E�R�H�S�V�X���:�E�P�Z�S�7�I�E�P��
�I�M�R�K�I�W�I�X�^�X���� �Y�Q�� �E�Y�G�L�� �H�M�I�� �P�I�X�^�X�I�� �4�V�S��
�^�I�W�W�W�X�Y�J�I�� �•�� �H�E�W�� �:�I�V�W�G�L�P�M�I�…�I�R�� �H�I�V��
�:�I�R�X�M�P�W�ž�G�O�I���•���E�Y�J���L�¯�G�L�W�X�I�Q���7�M�G�L�I�V��
�L�I�M�X�W�R�M�Z�I�E�Y���^�Y���L�E�P�X�I�R�����(�M�I���T�E�X�I�R�X�M�I�V�X�I��
�9�P�X�V�E�W�G�L�E�P�P�W�G�L�[�I�M�…�X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I���W�I�X�^�X��
�E�Y�J���W�X�V�Y�O�X�Y�V�M�I�V�X�I���[�E�J�J�I�P�Q�Y�W�X�I�V�E�V�X�M�K�I��
�7�G�L�[�I�M�…�R�E�L�X�����7�M�I���F�M�I�X�I�X���M�Q���:�I�V�K�P�I�M�G�L��
�^�Y���L�I�V�O�¯�Q�Q�P�M�G�L�I�R���:�I�V�J�E�L�V�I�R���F�M�W���^�Y��
�������	���L�¯�L�I�V�I���*�I�W�X�M�K�O�I�M�X�����K�I�Q�ž�…���(�-�2��
���������������
���Y�R�H���Z�I�V�L�M�R�H�I�V�X���^�Y�Z�I�V�P�ž�W�W�M�K��
�7�X�E�Y�F�E�Y�W�X�V�M�X�X��

�-�R���H�I�V���³�F�I�V�E�V�F�I�M�X�I�R���Y�R�H���T�E�X�I�R�X�M�I�V�X�I�R��
�:�I�V�W�M�S�R���Š�:�E�P�Z�S�7�I�E�P���7�E�J�I�ˆ���E�V�F�I�M�X�I�X���H�E�W��
�7�]�W�X�I�Q���Q�M�X���I�M�R�I�V���(�S�T�T�I�P�R�E�L�X�����[�S�H�Y�V�G�L��
�E�Y�G�L���F�I�M���O�V�M�X�M�W�G�L�I�R���4�V�S�H�Y�O�X�I�R���E�F�W�S��
�P�Y�X�I���(�M�G�L�X�M�K�O�I�M�X���I�V�V�I�M�G�L�X���[�M�V�H�����2�I�F�I�R��
�H�I�Q���7�G�L�Y�X�^���Z�S�R���4�V�S�H�Y�O�X���Y�R�H���1�M�X�E�V��
�F�I�M�X�I�R�H�I�R���X�V�ž�K�X���H�M�I�W���^�Y���I�M�R�I�V���O�S�R�W�X�E�R�X��
�L�S�L�I�R���:�I�V�T�E�G�O�Y�R�K�W�U�Y�E�P�M�X�ž�X���Y�R�H���I�M�R�I�V��
�Z�I�V�F�I�W�W�I�V�X�I�R���1�E�V�O�I�R�V�I�T�Y�X�E�X�M�S�R���F�I�M��

Ganzheitliche Prozesssicherheit 
von der Befüllung bis zur  
Verschweißung

�(�M�I���/�S�Q�F�M�R�E�X�M�S�R���E�Y�W���:�E�P�Z�S�(�I�X�I�G�X���Y�R�H��
�:�E�P�Z�S�7�I�E�P���K�I�[�ž�L�V�P�I�M�W�X�I�X���F�I�M���%�/�(���8�S�J�X��
�P�Y�R�H���I�M�R�I�R���H�Y�V�G�L�K�ž�R�K�M�K���W�M�G�L�I�V�I�R���Y�R�H��
�W�E�Y�F�I�V�I�R�� �%�F�J�³�P�P�T�V�S�^�I�W�W�� �•�� �Z�S�R�� �H�I�V��
�)�V�O�I�R�R�Y�R�K���J�I�L�P�I�V�L�E�J�X�I�V���7�ž�G�O�I���F�M�W���^�Y�V��
�E�F�W�S�P�Y�X���H�M�G�L�X�I�R���:�I�V�W�G�L�[�I�M�…�Y�R�K���H�I�W��

�:�I�R�X�M�P�W�����(�E�H�Y�V�G�L���[�I�V�H�I�R���4�V�S�H�Y�O�X�Z�I�V��
�P�Y�W�X�I�� �Y�R�H�� �6�I�M�R�M�K�Y�R�K�W�E�Y�J�[�E�R�H�� �Q�M�R�M��
�Q�M�I�V�X�����%�Y�W�W�G�L�Y�W�W�O�S�W�X�I�R���K�I�W�I�R�O�X���Y�R�H��
�H�M�I�� �%�R�J�S�V�H�I�V�Y�R�K�I�R�� �M�R�X�I�V�R�E�X�M�S�R�E�P�I�V��
�/�Y�R�H�I�R���E�R���,�]�K�M�I�R�I���Y�R�H���:�I�V�T�E�G�O�Y�R�K�W��
�W�M�G�L�I�V�L�I�M�X���^�Y�Z�I�V�P�ž�W�W�M�K���I�V�J�³�P�P�X��

GREIF-VELOX Maschinenfabrik GmbH
Kronsforder Landstraße 177

23560 Lübeck
Tel.: +49 (0)451 53030
info@greif-velox.com
www.greif-velox.com

�(�M�I�� �+�V�I�M�J���:�I�P�S�\�� �1�E�W�G�L�M�R�I�R�J�E�F�V�M�O�� �+�Q�F�,�� �Q�M�X�� �7�M�X�^�� �M�R�� �0�³�F�I�G�O�� �I�R�X�[�M�G�O�I�P�X�� �Y�R�H��
�T�V�S�H�Y�^�M�I�V�X���M�R�R�S�Z�E�X�M�Z�I���%�F�W�E�G�O�����Y�R�H���%�F�J�³�P�P�E�R�P�E�K�I�R���J�³�V���4�Y�P�Z�I�V�����+�V�E�R�Y�P�E�X�I���Y�R�H��
�*�P�³�W�W�M�K�O�I�M�X�I�R�����(�E�W���9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R���O�S�Q�F�M�R�M�I�V�X���N�E�L�V�^�I�L�R�X�I�P�E�R�K�I���)�V�J�E�L�V�Y�R�K���Q�M�X��
�Q�S�H�I�V�R�I�V�� �8�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I���� �Y�Q�� �M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�P�I�� �:�I�V�T�E�G�O�Y�R�K�W�T�V�S�^�I�W�W�I�� �I�¾�^�M�I�R�X�I�V����
�W�M�G�L�I�V�I�V���Y�R�H���W�E�Y�F�I�V�I�V���^�Y���K�I�W�X�E�P�X�I�R�����2�I�F�I�R���I�M�R�^�I�P�R�I�R���1�E�W�G�L�M�R�I�R���T�P�E�R�X���Y�R�H��
�V�I�E�P�M�W�M�I�V�X���+�6�)�-�*���:�)�0�3�<���O�S�Q�T�P�I�X�X�I���*�Y�P�P���0�M�R�I���%�R�P�E�K�I�R���•���Z�S�R���H�I�V���&�I�J�³�P�P�Y�R�K���³�F�I�V��
�H�E�W���:�I�V�W�G�L�P�M�I�…�I�R���F�M�W���L�M�R���^�Y�Q���4�E�P�I�X�X�M�I�V�I�R���•���E�Y�W���I�M�R�I�V���,�E�R�H�����>�Y�Q���4�S�V�X�J�S�P�M�S��
�K�I�L�¯�V�I�R�� �^�Y�H�I�Q�� �T�E�X�I�R�X�M�I�V�X�I�� �8�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I�R�� �[�M�I�� �:�E�P�Z�S�(�I�X�I�G�X�� �Y�R�H�� �:�E�P�Z�S�7�I�E�P��
�7�E�J�I�����H�M�I���4�V�S�^�I�W�W�W�M�G�L�I�V�L�I�M�X�����4�V�S�H�Y�O�X�U�Y�E�P�M�X�ž�X���Y�R�H���%�V�F�I�M�X�W�W�M�G�L�I�V�L�I�M�X���I�V�L�¯�L�I�R����
�+�V�I�M�J���:�I�P�S�\���M�W�X���[�I�P�X�[�I�M�X���M�R���������0�ž�R�H�I�V�R���E�O�X�M�Z���Y�R�H���F�I�X�V�I�Y�X���/�Y�R�H�I�R���M�R���Y�R�X�I�V�W�G�L�M�I�H��
�P�M�G�L�W�X�I�R�� �&�V�E�R�G�L�I�R�� �•�� �Z�S�R�� �H�I�V�� �0�I�F�I�R�W�Q�M�X�X�I�P���� �³�F�I�V�� �H�M�I�� �'�L�I�Q�M�I���� �F�M�W�� �^�Y�V�� �&�E�Y��
�W�X�S�¾�R�H�Y�W�X�V�M�I��
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Zündquelle erkannt und eliminiert
Intelligenter Brandschutz auf der POWTECH 2025

Vorbeugender Brandschutz ist in vielen Branchen entscheidend,  
um Ausfallzeiten, Folgeschäden und Produktionsunterbrechungen  
zu vermeiden. Die Systeme von Fagus-GreCon greifen innerhalb von  
Millisekunden ein und reduzieren so das Risiko von Bränden oder  
Explosionen erheblich.

�%�Y�J���H�I�V���1�I�W�W�I���M�W�X���I�M�R���7�G�L�Y�X�^�O�S�R�^�I�T�X��
�H�I�V���R�ž�G�L�W�X�I�R���+�I�R�I�V�E�X�M�S�R���P�M�Z�I���^�Y���I�V�P�I��
�F�I�R�����(�I�V���+�V�I�'�S�R���4�6�3�8�)�'�8�3�6���Z�I�V�I�M�R�X��
�Z�M�I�V�� �^�I�R�X�V�E�P�I�� �*�Y�R�O�X�M�S�R�W�F�I�V�I�M�G�L�I�� �M�R��
�I�M�R�I�Q���7�]�W�X�I�Q���•���7�'�3�9�8���J�³�V���H�M�I���T�V�ž��
�^�M�W�I�� �(�I�X�I�O�X�M�S�R�� �Z�S�R�� �*�Y�R�O�I�R���� �+�P�M�Q�Q��
�R�I�W�X�I�V�R���S�H�I�V���˜�F�I�V�X�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V�I�R�����,�9�2��
�8�)�6���J�³�V���H�M�I���E�Y�X�S�Q�E�X�M�W�M�I�V�X�I���Y�R�H���K�I�^�M�I�P�X�I��
�0�¯�W�G�L�Y�R�K�����6�%�2�+�)�6���J�³�V���H�M�I���W�G�L�R�I�P�P�I��
�H�I�^�I�R�X�V�E�P�I���7�M�K�R�E�P�Z�I�V�E�V�F�I�M�X�Y�R�K���Z�S�V���3�V�X��
�W�S�[�M�I���1�-�7�7�-�3�2���'�3�2�8�6�3�0���E�P�W���^�I�R�X�V�E��
�P�I���7�X�I�Y�I�V�I�M�R�L�I�M�X�����(�M�I�W�I���Q�S�H�Y�P�E�V�I���%�V��
�G�L�M�X�I�O�X�Y�V���I�V�Q�¯�K�P�M�G�L�X���I�M�R�I���T�E�W�W�K�I�R�E�Y�I��
�-�R�X�I�K�V�E�X�M�S�R���M�R���Y�R�X�I�V�W�G�L�M�I�H�P�M�G�L�I���%�R�P�E��
�K�I�R���Y�R�H���4�V�S�^�I�W�W�I���•���Z�S�R���>�I�V�O�P�I�M�R�I�V�Y�R�K��
�Y�R�H���*�¯�V�H�I�V�Y�R�K���³�F�I�V���8�V�S�G�O�R�Y�R�K���Y�R�H��
�0�E�K�I�V�Y�R�K���F�M�W���L�M�R���^�Y�V���)�R�X�W�X�E�Y�F�Y�R�K��

�(�E�W�� �7�]�W�X�I�Q�� �³�F�I�V�^�I�Y�K�X�� �H�Y�V�G�L�� �I�M�R�I��
�H�I�^�I�R�X�V�E�P�I�� �%�V�G�L�M�X�I�O�X�Y�V���� �H�M�I�� �½�I�\�M�F�P�I��
�)�V�[�I�M�X�I�V�Y�R�K�I�R���I�V�P�E�Y�F�X�����(�E�R�O���Z�S�V�O�S�R��
�J�I�O�X�M�S�R�M�I�V�X�I�V�� �/�E�F�I�P�� �M�W�X���I�M�R�I�� �W�G�L�R�I�P�P�I��

�Y�R�H���Y�R�O�S�Q�T�P�M�^�M�I�V�X�I���-�R�W�X�E�P�P�E�X�M�S�R���Q�¯�K��
�P�M�G�L���� �)�M�R�I�� �^�I�R�X�V�E�P�I�� �(�M�E�K�R�S�W�I�� �W�S�[�M�I��
�E�Y�X�S�Q�E�X�M�W�G�L�I���9�T�H�E�X�I�W���W�M�G�L�I�V�R���L�S�L�I��
�&�I�X�V�M�I�F�W�W�M�G�L�I�V�L�I�M�X�����[�ž�L�V�I�R�H���H�M�I���M�R�X�Y��
�M�X�M�Z�I���:�M�W�Y�E�P�M�W�M�I�V�Y�R�K���Z�S�R���7�X�¯�V�Y�R�K�I�R���J�³�V��
�8�V�E�R�W�T�E�V�I�R�^���W�S�V�K�X����

�(�Y�V�G�L���H�M�I���W�I�K�Q�I�R�X�M�I�V�X�I���;�E�V�X�Y�R�K���O�¯�R��
�R�I�R���)�M�R�K�V�M�J�J�I���S�L�R�I���&�I�X�V�M�I�F�W�W�X�S�T�T���I�V��
�J�S�P�K�I�R�����>�Y�H�I�Q���P�ž�W�W�X���W�M�G�L���H�I�V���+�V�I�'�S�R��
�4�6�3�8�)�'�8�3�6�� �I�M�R�J�E�G�L�� �³�F�I�V�� �4�V�S�¼�R�I�X��
�Y�R�H���4�V�S�¼�W�E�J�I���M�R���F�I�W�X�I�L�I�R�H�I���7�]�W�X�I�Q�I��
�M�R�X�I�K�V�M�I�V�I�R��

Modulare Schutzkonzepte

�7�I�M�X���³�F�I�V���������.�E�L�V�I�R���I�R�X�[�M�G�O�I�P�X���*�E�K�Y�W��
�+�V�I�'�S�R�� �0�¯�W�Y�R�K�I�R�� �J�³�V�� �H�I�R�� �Z�S�V�F�I�Y��
�K�I�R�H�I�R���&�V�E�R�H�W�G�L�Y�X�^�����1�I�L�V���E�P�W����������������
�M�R�H�M�Z�M�H�Y�I�P�P���K�I�T�P�E�R�X�I���7�G�L�Y�X�^�O�S�R�^�I�T�X�I��
�Y�R�H���³�F�I�V�������������������K�I�W�M�G�L�I�V�X�I���4�V�S�H�Y�O��
�X�M�S�R�W�F�I�V�I�M�G�L�I�� �[�I�P�X�[�I�M�X�� �F�I�P�I�K�I�R�� �H�M�I��

�)�V�J�E�L�V�Y�R�K���Y�R�H���X�I�G�L�R�M�W�G�L�I���8�M�I�J�I���H�I�W��
�9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R�W�����1�M�X���H�I�Q���+�V�I�'�S�R���4�6�3��
�8�)�'�8�3�6���J�³�L�V�X���*�E�K�Y�W���+�V�I�'�S�R���H�M�I�W�I�R��
�;�I�K���J�S�V�X���•���E�P�W���M�R�X�I�P�P�M�K�I�R�X�I�W�����Z�I�V�R�I�X�^�X�I�W��
�7�]�W�X�I�Q�����H�E�W���W�M�G�L���½�I�\�M�F�I�P���E�R���O�S�Q�T�P�I�\�I��
�4�V�S�H�Y�O�X�M�S�R�W�T�V�S�^�I�W�W�I�� �E�R�T�E�W�W�X�� �Y�R�H��
�>�³�R�H�M�R�M�X�M�E�P�I���W�X�S�T�T�X�����F�I�Z�S�V���W�M�I���^�Y���&�V�ž�R��
�H�I�R���J�³�L�V�I�R���O�¯�R�R�I�R��

Fagus-GreCon präsentiert sich auf 
der POWTECH TECHNOPHARM 
2025 in Halle 9, Stand 9-500.

Fagus-GreCon Greten GmbH & Co. KG
Hannoversche Straße 58, 31061 Alfeld

Tel.: +49 (0)5181 79-0
info@fagus-grecon.com
www.fagus-grecon.com

�*�E�K�Y�W���+�V�I�'�S�R���+�V�I�X�I�R���+�Q�F�,���
���'�S����
�/�+���M�W�X���I�M�R���M�R���������+�I�R�I�V�E�X�M�S�R���K�I�J�³�L�V�X�I�W��
�*�E�Q�M�P�M�I�R�Y�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R���Q�M�X���7�X�E�Q�Q��
�W�M�X�^�� �M�R�� �%�P�J�I�P�H���,�E�R�R�S�Z�I�V���� �(�M�I�� �4�V�S��
�H�Y�O�X�Q�E�V�O�I�� �+�V�I�'�S�R�� �^�ž�L�P�X�� �^�Y�� �H�I�R��
�J�³�L�V�I�R�H�I�R���1�E�V�O�I�R���F�I�M���H�I�V���,�I�V�W�X�I�P��
�P�Y�R�K���Y�R�H���)�R�X�[�M�G�O�P�Y�R�K���Z�S�R���&�V�E�R�H��
�W�G�L�Y�X�^�������1�I�W�W�X�I�G�L�R�M�O�����Y�R�H���-�R�W�T�I�O��
�X�M�S�R�W�W�]�W�X�I�Q�I�R���J�³�V���%�R�[�I�R�H�Y�R�K�I�R��
�M�R���^�E�L�P�V�I�M�G�L�I�R���-�R�H�Y�W�X�V�M�I�R�����^�����&�����H�I�V��
�,�S�P�^�[�I�V�O�W�X�S�J�J�T�P�E�X�X�I�R�M�R�H�Y�W�X�V�M�I����
�(�Y�V�G�L���H�M�I���[�I�P�X�[�I�M�X���I�M�R�Q�E�P�M�K�I���/�S�Q��
�F�M�R�E�X�M�S�R�� �Z�S�R�� �(�I�W�M�K�R���� �0�I�M�W�X�I�R�� �Y�R�H��
�*�S�V�Q�I�R���K�I�L�¯�V�X���H�M�I���+�I�W�G�L�ž�J�X�W�I�M�R��
�L�I�M�X���*�E�K�Y�W���7�G�L�Y�L�P�I�M�W�X�I�R���Y�R�H���*�S�V��
�Q�I�R���^�Y���H�I�R���J�³�L�V�I�R�H�I�R���>�Y�P�M�I�J�I�V�I�V�R��
�H�I�V���7�G�L�Y�L�M�R�H�Y�W�X�V�M�I�����%�P�P�I���+�I�W�G�L�ž�J�X�W��
�I�M�R�L�I�M�X�I�R�� �W�M�R�H�� �[�I�P�X�[�I�M�X�� �X�ž�X�M�K�� �Y�R�H��
�F�M�I�X�I�R���/�Y�R�H�I�R�H�M�I�R�W�X���Z�S�V���3�V�X�����(�E�W��
�����������Z�S�Q���%�V�G�L�M�X�I�O�X�I�R���;�E�P�X�I�V���+�V�S��
�T�M�Y�W�� �I�V�F�E�Y�X�I�� �*�E�K�Y�W���;�I�V�O�� �K�M�P�X�� �E�P�W��
�I�M�R�I�W���H�I�V���I�V�W�X�I�R���&�I�M�W�T�M�I�P�I���H�I�V���E�V��
�G�L�M�X�I�O�X�S�R�M�W�G�L�I�R���1�S�H�I�V�R�I���Y�R�H���[�Y�V��
�H�I�������������^�Y�Q���9�2�)�7�'�3���;�I�P�X�O�Y�P�X�Y�V��
�I�V�F�I�� �I�V�O�P�ž�V�X���� �(�M�I�� �9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R�W��
�K�V�Y�T�T�I���^�ž�L�P�X���H�I�V�^�I�M�X���Q�I�L�V���E�P�W����������
�1�M�X�E�V�F�I�M�X�I�V�� �Y�R�H�� �1�M�X�E�V�F�I�M�X�I�V�M�R�R�I�R��
�[�I�P�X�[�I�M�X��

GreCon PROTECTOR-Produktfamilie
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Reinigungsmethode in kritischer 
Prozessumgebung
Effiziente Abreinigung von Wärmetauschern mit  
Hochfrequenz-Klopfern

Wärmetauscher spielen eine entscheidende Rolle in zahlreichen  
industriellen Prozessen und sind für die Übertragung von Wärmeenergie 
�^�Y���H�M�Z�I�V�W�I�R���1�I�H�M�I�R���Z�I�V�E�R�X�[�S�V�X�P�M�G�L�����-�Q���0�E�Y�J�I���H�I�V���>�I�M�X���O�¯�R�R�I�R���W�M�G�L���N�I�H�S�G�L��
Ablagerungen von Abgasrückständen, Staub oder chemischen Partikeln 
auf den Wärmetauscher-Flächen ansammeln, was die Effizienz und  
Leistung erheblich beeinträchtigt. Hier kommen Hochfrequenz-Klopfer 
vom Typ NHK von NetterVibration ins Spiel. Diese eignen sich besonders 
zum effektiven Lösen von stark anhaftendem Material, das an Wärme -
tauschern kontinuierlich abgereinigt werden muss. So lässt sich  
Durchlaufzeit und Effizienz im Kessel deutlich verringern und  
die Revisionskosten senken.

Aufbau und Wirkungsweise des NHK

�-�Q���,�S�G�L�J�V�I�U�Y�I�R�^���/�P�S�T�J�I�V���2�,�/���I�V�^�I�Y�K�X��
�I�M�R���J�V�I�M���W�G�L�[�M�R�K�I�R�H�I�V�����W�I�P�F�W�X�Y�Q�W�X�I�Y��
�I�V�R�H�I�V���/�S�P�F�I�R���W�M�R�Y�W�J�¯�V�Q�M�K�I�����Z�S�P�P�O�S�Q��
�Q�I�R���P�M�R�I�E�V�I���7�G�L�[�M�R�K�Y�R�K�I�R�����(�I�V���/�S�P��

�F�I�R���F�I�[�I�K�X���I�M�R�I���W�G�L�[�I�V�I���1�E�W�W�I�����H�M�I��
�[�M�I�H�I�V�Y�Q���E�Y�J���H�E�W���^�Y���V�I�M�R�M�K�I�R�H�I���&�E�Y��
�X�I�M�P�� �Q�M�X�� �F�M�W�� �^�Y�� ������ �4�V�I�P�P�W�G�L�P�ž�K�I�R�� �T�V�S��
�7�I�O�Y�R�H�I���W�G�L�P�ž�K�X���Y�R�H���W�S�Q�M�X���H�M�I���*�P�ž�G�L�I��
�F�I�W�S�R�H�I�V�W�� �K�Y�X�� �E�F�V�I�M�R�M�K�X���� �-�R�� �L�S�L�I�V��
�*�V�I�U�Y�I�R�^�� �[�M�V�O�I�R�� �I�X�[�E�� �M�Q�� �:�I�V�K�P�I�M�G�L��

�^�Y���O�S�R�Z�I�R�X�M�S�R�I�P�P�I�R���/�P�S�T�J�I�V�R���Z�S�Q���8�]�T��
�4�/�0���H�I�Y�X�P�M�G�L���K�I�V�M�R�K�I�V�I���)�M�R�^�I�P���7�G�L�P�E�K��
�I�R�I�V�K�M�I�R���W�G�L�S�R�I�R�H���E�Y�J���H�M�I���E�R�K�I�V�I�K�X�I�R��
�&�E�Y�X�I�M�P�I���� �;�ž�L�V�I�R�H�� �I�M�R�� �4�/�0�� �K�I�^�M�I�P�X��
�I�M�R�I�R�� �W�G�L�R�I�P�P�I�R�� �7�G�L�P�E�K�� �Q�M�X�� �L�S�L�I�Q��
�)�R�I�V�K�M�I�³�F�I�V�X�V�E�K���I�V�^�I�Y�K�X�����[�M�V�O�X���F�I�M�Q��
�2�,�/���I�M�R���K�I�V�M�R�K�I�V�I�V���)�R�I�V�K�M�I�³�F�I�V�X�V�E�K��
�N�I���-�Q�T�Y�P�W���E�Y�J���E�F�^�Y�V�I�M�R�M�K�I�R�H�I���*�P�ž�G�L�I�R����
�H�E�J�³�V�� �N�I�H�S�G�L�� �Z�M�I�P�I�� �7�G�L�P�ž�K�I�� �M�R�� �N�I�H�I�V��
�7�I�O�Y�R�H�I����

�(�M�I�W�I���7�G�L�P�E�K�J�V�I�U�Y�I�R�^���O�E�R�R���F�I�M���:�I�V��
�[�I�R�H�Y�R�K���I�M�R�I�W���(�V�Y�G�O�V�I�K�P�I�V�W���N�I�H�I�V�^�I�M�X��
�W�X�Y�J�I�R�P�S�W���E�R�K�I�T�E�W�W�X���[�I�V�H�I�R�����)�M�R���F�I��
�W�S�R�H�I�V�I�V�� �:�S�V�X�I�M�P�� �H�I�W�� �2�,�/�� �P�M�I�K�X�� �M�R��
�W�I�M�R�I�V���*�ž�L�M�K�O�I�M�X���^�Y���Z�M�F�V�M�I�V�I�R���Y�R�H���S�H�I�V��
�^�Y���W�G�L�P�E�K�I�R�����.�I���R�E�G�L���K�I�[�ž�L�P�X�I�R���(�V�Y�G�O��
�I�M�R�W�X�I�P�P�Y�R�K�I�R�� �Z�M�F�V�M�I�V�X�� �H�I�V�� �2�,�/�� �S�H�I�V��
�L�I�F�X���F�M�W���^�Y���[�I�R�M�K�I�R���>�I�L�R�X�I�P���1�M�P�P�M�Q�I��
�X�I�V�R���Z�S�Q���&�E�Y�X�I�M�P���E�F���Y�R�H���W�G�L�P�ž�K�X���^�Y��

NHK 25 zum  
Abreinigen von  
Wärmetauschern  
in der Müllver- 
brennung  
(sämtliche Fotos: 
�k���2�I�X�X�I�V�:�M�F�V�E�X�M�S�R�




�V�³�G�O���� �.�I�� �R�E�G�L�� �W�T�I�^�M�¼�W�G�L�I�R�� �4�V�S�N�I�O�X��
�K�I�K�I�F�I�R�L�I�M�X�I�R���I�V�¯�J�J�R�I�R���W�M�G�L���L�M�I�V�H�Y�V�G�L��
�F�I�W�S�R�H�I�V�W�� �[�M�V�O�Y�R�K�W�Z�S�P�P�I�� �1�¯�K�P�M�G�L��
�O�I�M�X�I�R��

Besondere Eignung für den  
Einsatz an Wärmetauschern

�)�M�R���,�E�Y�T�X�Q�I�V�O�Q�E�P���H�I�W���2�,�/���M�W�X���W�I�M�R�I��
�V�S�F�Y�W�X�I���/�S�R�W�X�V�Y�O�X�M�S�R�����H�M�I���W�T�I�^�M�I�P�P���J�³�V��
�H�I�R���)�M�R�W�E�X�^���M�R���T�V�S�^�I�W�W�O�V�M�X�M�W�G�L�I�R���9�Q��
�K�I�F�Y�R�K�I�R���I�R�X�[�M�G�O�I�P�X���[�Y�V�H�I�����(�I�V���+�I��
�W�E�Q�X�E�Y�J�F�E�Y�� �M�W�X�� �J�³�V�� �I�M�R�� �O�S�V�V�S�W�M�Z�I�W��
�9�Q�J�I�P�H���Q�M�X���)�M�R�½�Y�W�W���Z�S�R���6�E�Y�G�L�K�E�W�I�R��
�Y�R�H���L�S�L�I�R���8�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V�I�R���E�Y�W�K�I�P�I�K�X����
�(�I�V���2�,�/���O�E�R�R���E�R���I�M�R�I�V���:�M�I�P�^�E�L�P���Z�S�R��
�;�ž�V�Q�I�X�E�Y�W�G�L�I�V���%�R�P�E�K�I�R���K�I�R�Y�X�^�X���[�I�V��
�H�I�R�����[�S�F�I�M���W�I�M�R�I���4�P�E�X�^�M�I�V�Y�R�K���Z�S�R���H�I�R��
�%�R�[�I�R�H�Y�R�K�W�M�R�K�I�R�M�I�Y�V�I�R���Z�S�R���2�I�X�X�I�V��
�:�M�F�V�E�X�M�S�R���M�Q���)�M�R�^�I�P�J�E�P�P���K�I�R�E�Y���J�I�W�X�K�I��
�P�I�K�X�� �[�M�V�H���� �8�]�T�M�W�G�L�I�V�[�I�M�W�I�� �[�M�V�H�� �H�I�V��
�2�,�/���E�R���O�V�M�X�M�W�G�L�I�R���7�X�I�P�P�I�R�����[�M�I���I�X�[�E��
�E�R���6�S�L�V�F�³�R�H�I�P�����S�H�I�V���4�P�E�X�X�I�R�[�ž�V�Q�I��
�X�E�Y�W�G�L�I�V�R�� �E�R�K�I�F�V�E�G�L�X���� �[�S�� �%�F�P�E�K�I��
�V�Y�R�K�I�R�� �H�M�I�� �;�ž�V�Q�I�³�F�I�V�X�V�E�K�Y�R�K�� �I�M�R��
�W�G�L�V�ž�R�O�I�R���Y�R�H���O�S�R�Z�I�R�X�M�S�R�I�P�P�I���6�I�M�R�M��
�K�Y�R�K�W�Q�I�X�L�S�H�I�R�� �[�M�I�� �G�L�I�Q�M�W�G�L�I�W��
�7�T�³�P�I�R���S�H�I�V���Q�E�R�Y�I�P�P�I���)�M�R�K�V�M�J�J�I���R�M�G�L�X��
�T�V�E�O�X�M�O�E�F�I�P���S�H�I�V���I�¾�^�M�I�R�X���W�M�R�H����

�(�E�W���%�F�V�I�M�R�M�K�I�R���Q�M�X���I�M�R�I�Q���2�,�/���Z�I�V��
�Y�V�W�E�G�L�X�� �I�M�R�I�R�� �K�I�V�M�R�K�I�R�� �:�I�V�W�G�L�P�I�M�…����
�I�V�J�S�V�H�I�V�X�� �[�I�R�M�K�� �;�E�V�X�Y�R�K�� �Y�R�H�� �M�W�X�� �•��

�M�R�W�F�I�W�S�R�H�I�V�I���H�Y�V�G�L���H�M�I���I�M�R�^�M�K�E�V�X�M�K�I��
�/�S�Q�F�M�R�E�X�M�S�R���Z�S�R���:�M�F�V�M�I�V�I�R���Y�R�H���7�G�L�P�E��
�K�I�R���•���F�I�W�S�R�H�I�V�W���½�I�\�M�F�I�P�����(�M�I���K�V�³�R�H��
�P�M�G�L�I���7�ž�Y�F�I�V�Y�R�K���F�I�M���K�I�V�M�R�K�I�V�I�V���&�I�P�E��
�W�X�Y�R�K���H�I�V���&�E�Y�X�I�M�P�I���I�V�L�¯�L�X���H�M�I���7�X�E�R�H��
�^�I�M�X�I�R���Y�R�H���Z�I�V�P�ž�R�K�I�V�X���H�M�I���%�R�P�E�K�I�R�Z�I�V��
�J�³�K�F�E�V�O�I�M�X�����%�F�P�E�K�I�V�Y�R�K�I�R���Y�R�H���:�I�V�O�V�Y��
�W�X�Y�R�K�I�R�� �[�I�V�H�I�R�� �^�Y�Z�I�V�P�ž�W�W�M�K�� �K�I�P�¯�W�X����
�S�L�R�I���^�Y�Q���&�I�M�W�T�M�I�P���H�M�I���7�X�V�Y�O�X�Y�V�I�R���H�I�W��
�;�ž�V�Q�I�X�E�Y�W�G�L�I�V�W���^�Y���F�I�W�G�L�ž�H�M�K�I�R�����(�M�I��
�%�F�V�I�M�R�M�K�Y�R�K���I�V�J�S�P�K�X���[�ž�L�V�I�R�H���H�I�W���P�E�Y��
�J�I�R�H�I�R���&�I�X�V�M�I�F�I�W�����[�S�H�Y�V�G�L���7�X�M�P�P�W�X�E�R�H��
�^�I�M�X�I�R���Q�M�R�M�Q�M�I�V�X���[�I�V�H�I�R�����(�M�I���/�S�W�X�I�R��
�H�I�V�� �6�I�Z�M�W�M�S�R�� �P�E�W�W�I�R�� �W�M�G�L�� �H�I�Y�X�P�M�G�L��
�W�I�R�O�I�R����

Anwendungen in der Praxis

�-�R���H�M�Z�I�V�W�I�R���:�I�V�F�V�I�R�R�Y�R�K�W�E�R�P�E�K�I�R���^�Y�V��
�+�I�[�M�R�R�Y�R�K���Z�S�R���4�V�S�^�I�W�W�����S�H�I�V���*�I�V�R��
�[�ž�V�Q�I���W�I�X�^�I�R���/�Y�R�H�I�R���Z�S�R���2�I�X�X�I�V�:�M��
�F�V�E�X�M�S�R���H�I�R���2�,�/���E�R���;�ž�V�Q�I�X�E�Y�W�G�L�I�V�R��
�I�M�R�����>�Y���&�I�K�M�R�R���H�I�W���4�V�S�^�I�W�W�I�W���[�I�V�H�I�R��
�^���� �&���� �7�G�L�E�H�L�S�P�^���� �%�P�X�L�S�P�^�� �F�^�[���� �1�³�P�P��
�Z�I�V�F�V�E�R�R�X���� �-�Q�� �%�F�K�E�W�W�X�V�S�Q�� �[�M�V�H�� �I�M�R��
�K�I�W�G�L�P�S�W�W�I�R�I�V���;�ž�V�Q�I�X�E�Y�W�G�L�I�V���F�W�T�[����
�M�R���*�S�V�Q���I�M�R�I�W���6�S�L�V�W�]�W�X�I�Q�W�����&�³�R�H�I�P��
�S�H�I�V���^�]�P�M�R�H�V�M�W�G�L���M�R���*�S�V�Q���Z�S�R���/�¯�V�F�I�R�
��
�M�R�W�X�E�P�P�M�I�V�X���� �H�I�V�� �J�³�V�� �I�M�R�I�R�� �;�ž�V�Q�I�E�Y�W��
�X�E�Y�W�G�L���^�[�M�W�G�L�I�R���H�I�Q���%�F�K�E�W���Y�R�H���H�I�Q��
�;�ž�V�Q�I�X�E�Y�W�G�L�I�V���1�I�H�M�Y�Q�����L�ž�Y�¼�K���8�L�I�V��
�Q�E�P�¯�P�
���W�S�V�K�X�����;�ž�L�V�I�R�H���H�I�W���&�I�X�V�M�I�F�I�W��
�P�E�K�I�V�R�� �W�M�G�L�� �6�E�Y�G�L�K�E�W�I���� �7�X�E�Y�F���� �/�E�P�O��

chains for
movement.
High quality conveyor chains  
for reliable transport of bulk  
materials

���"�u�"�+�����/���+�0� �%�"�&�!���
�*����
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Forged fork link chains
�����_���6�-�"�����u��� �%�*�"�+�1

• Forged link chains
• Conveyor chains
• Chain wheels
• Spare parts
• Wear rails

Double-strand chain.
Carrier with welded reinforcement angle

Für NHK sind Schallschutzhauben erhältlich, die für eine verbesserte 
Arbeitsumgebung sorgen



����

SCHÜTTGUT & PROZESS

�I�X�G�����E�Y�J���H�I�V���3�F�I�V�½�ž�G�L�I���H�I�W���;�ž�V�Q�I��
�X�E�Y�W�G�L�I�V�W�� �E�F���� �*�S�P�K�P�M�G�L�� �W�X�V�¯�Q�X�� �H�E�W��
�%�F�K�E�W���Y�R�K�I�R�Y�X�^�X���Z�S�V�F�I�M�����I�W���P�ž�W�W�X���W�M�G�L��
�[�I�R�M�K�I�V�� �;�ž�V�Q�I�� �³�F�I�V�X�V�E�K�I�R�� �Y�R�H�� �H�M�I��
�)�R�I�V�K�M�I�I�¾�^�M�I�R�^�� �H�I�W�� �7�]�W�X�I�Q�W�� �W�M�R�O�X��
�H�I�Y�X�P�M�G�L���E�F����

�>�Y�V���4�V�ž�Z�I�R�X�M�S�R���[�I�V�H�I�R���H�M�I���6�S�L�V�I���H�I�W��
�;�ž�V�Q�I�X�E�Y�W�G�L�I�V�W���Q�M�X�X�I�P�W���2�,�/���M�R���L�S�G�L��
�J�V�I�U�Y�I�R�X�I���7�G�L�[�M�R�K�Y�R�K�I�R���Z�I�V�W�I�X�^�X���Y�R�H��
�N�I���R�E�G�L���&�I�H�E�V�J���^�Y�W�ž�X�^�P�M�G�L���Q�M�X���7�G�L�P�ž�K�I�R��
�Z�I�V�W�I�L�I�R�����Y�Q���H�M�I���3�F�I�V�½�ž�G�L�I���Z�S�R���%�F��
�P�E�K�I�V�Y�R�K�I�R�� �^�Y�� �F�I�J�V�I�M�I�R�� �F�^�[���� �J�V�I�M�^�Y��
�L�E�P�X�I�R���� �(�I�V�� �;�ž�V�Q�I�E�Y�W�X�E�Y�W�G�L�� �[�M�V�H��
�J�S�P�K�P�M�G�L���R�M�G�L�X���F�I�I�M�R�X�V�ž�G�L�X�M�K�X���Y�R�H���H�M�I��
�+�I�W�E�Q�X�H�Y�V�G�L�P�E�Y�J�^�I�M�X���� �H�M�I�� �>�I�M�X�� �^�[�M��
�W�G�L�I�R�� �^�[�I�M�� �7�X�M�P�P�W�X�ž�R�H�I�R�� �Y�R�H�� �6�I�Z�M�W�M��
�S�R�I�R�����[�M�V�H���W�T�³�V�F�E�V���I�V�L�¯�L�X�����(�I�V���2�,�/��
�[�M�V�H���Z�S�V���-�R�F�I�X�V�M�I�F�R�E�L�Q�I���H�Y�V�G�L���1�M�X�E�V��
�F�I�M�X�I�R�H�I���Z�S�R���2�I�X�X�I�V�:�M�F�V�E�X�M�S�R���N�Y�W�X�M�I�V�X��
�Y�R�H���E�R���H�M�I���4�V�S�^�I�W�W�I���Z�S�V���3�V�X���E�R�K�I�T�E�W�W�X����
�[�E�W���R�E�X�³�V�P�M�G�L���F�I�M���N�I�H�I�V���6�I�Z�M�W�M�S�R���O�S�R��
�X�V�S�P�P�M�I�V�X�� �[�I�V�H�I�R�� �W�S�P�P�X�I���� �1�I�M�W�X�� �[�M�V�H��
�L�M�I�V�F�I�M���I�M�R�I���1�M�W�G�L�Y�R�K���E�Y�W���:�M�F�V�E�X�M�S�R�I�R��
�Y�R�H���4�V�I�P�P�W�G�L�P�ž�K�I�R���I�M�R�K�I�W�X�I�P�P�X�����Y�Q���I�M�R��
�F�I�W�X�Q�¯�K�P�M�G�L�I�W���)�V�K�I�F�R�M�W���^�Y���K�I�R�I�V�M�I��
�V�I�R��

Exkurs: Vielseitiger Einsatz des 
NHK möglich

�+�M�I�…�I�V�I�M�I�R���Z�I�V�[�I�R�H�I�R���:�M�F�V�E�X�M�S�R�W�X�I�G�L��
�R�M�O���Y���E�����F�I�M�Q���)�R�X�O�I�V�R�I�R���Z�S�R���+�Y�W�W�X�I�M��
�P�I�R���Y�R�H���:�I�V�H�M�G�L�X�I�R���Z�S�R���*�S�V�Q�W�X�S�J�J���F�I�M��
�H�I�V���,�I�V�W�X�I�P�P�Y�R�K���Z�S�R���+�Y�W�W�J�S�V�Q�I�R�����(�I�V��
�,�S�G�L�J�V�I�U�Y�I�R�^���/�P�S�T�J�I�V�� �2�,�/�� �[�M�V�H�� �^�Y��
�H�M�I�W�I�R���>�[�I�G�O�I�R���Y�R�X�I�V�L�E�P�F���I�M�R�I�W���:�M��
�F�V�E�X�M�S�R�W�X�M�W�G�L�I�W�� �Z�I�V�F�E�Y�X���� �(�Y�V�G�L�� �H�M�I��
�:�M�F�V�E�X�M�S�R���[�M�V�H���H�I�V���*�S�V�Q�W�X�S�J�J���M�R���W�I�L�V��
�O�Y�V�^�I�V�� �>�I�M�X�� �F�I�W�W�I�V�� �Z�I�V�X�I�M�P�X�� �Y�R�H�� �Z�S�V��
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Der pneumatische Antrieb des NHK 
ist nahezu wartungsfrei 
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Fördertechnik in der Überwachung
BEUMER Guardian für Prozessoptimierung und Steigerung  
der Anlagenverfügbarkeit 

In Zeiten volatiler Märkte und einer herausfordernden Wettbewerbs-  
situation benötigen Unternehmen einfache, unkomplizierte und exakt 
auf ihre Bedürfnisse zugeschnittene Lösungen zur Zustandsüber-  
wachung ihrer Fördertechnik, wie zum Beispiel Becherwerke, sowie  
Palettier- und Verpackungssysteme wie etwa die BEUMER Stretch-  
haube® A.
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Live-Einblick in den laufenden Betrieb: Beumer Guardian ermöglicht sowohl 
eine leistungs- als auch zustandsbasierte Anlagenüberwachung wie hier bei  
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Die Kraft der Luft
Optimierung der Kalksteinförderung in einem Zementwerk–  
Ein Praxisbeispiel aus Texas

Die Schüttgutlogistik zählt zu den sensibelsten  
Bereichen in der Zementproduktion. Besonders  
bei der Lagerung und Förderung von zerkleinertem  
Kalkstein kann es immer wieder zu gravierenden  
Problemen kommen, die nicht nur die Anlagen-
verfügbarkeit gefährden, sondern auch die Betriebs -
kosten massiv in die Höhe treiben. Ein texanisches 
Zementwerk sah sich genau mit dieser Heraus-
forderung konfrontiert: Der Kalkstein wurde auf  
einer überdachten Halde mit acht Unterflurabzügen 
zwischengelagert. Immer wieder kam es an diesen 
Abzügen zu Verstopfungen – ein im Schüttgut-
�L�E�R�H�P�M�R�K���^�[�E�V���F�I�O�E�R�R�X�I�W�����N�I�H�S�G�L���ž�Y�…�I�V�W�X���W�X�¯�V��
anfälliges Problem mit weitreichenden Folgen.

VSR BLASTER-Luftkanonen, fertig montiert
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Schwertdüsen im Kalksteinlager
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Staubabscheidung neu gedacht 
Neues Level in Energieeffizienz und Filtrationsperformance

Auf der POWTECH TECHNOPHARM darf das Thema Filtertechnik  
nicht fehlen. Herding GmbH Filtertechnik stellt hier erstmals die neue 
Filteranlage FLEXPRO vor – eine zukunftsweisende, neu gedachte  
Entwicklung für die industrielle Staubabscheidung: leistungsstark,  
energieeffizient und digital vernetzt. Im Fokus steht die konsequente 
Weiterentwicklung der bewährten Sinterlamellen-Filtertechnologie,  
ergänzt durch ein vollkommen neu entwickeltes Filterelement.

FLEXPRO – Klare Formensprache für moderne Produktionsumgebungen
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�/�S�R�^�I�T�X�M�S�R�����[�I�P�G�L�I���W�M�G�L���½�I�\�M�F�I�P���E�R��
�H�M�Z�I�V�W�I�� �%�R�[�I�R�H�Y�R�K�I�R�� �E�R�T�E�W�W�I�R��
�P�ž�W�W�X��

�(�Y�V�G�L�K�ž�R�K�M�K�I�� �(�M�K�M�X�E�P�M�W�M�I�V�Y�R�K�� �Z�S�R��
�%�R�J�E�R�K�� �E�R���� �%�F�� �H�I�V�� �4�P�E�R�Y�R�K�W�T�L�E�W�I��
�W�X�I�L�X���I�M�R���H�M�K�M�X�E�P�I�V���>�[�M�P�P�M�R�K���H�I�V���*�M�P�X�I�V��
�E�R�P�E�K�I���^�Y�V���:�I�V�J�³�K�Y�R�K�����[�I�P�G�L�I�V���I�M�R�I��
�T�V�ž�^�M�W�I���%�Y�W�P�I�K�Y�R�K���Y�R�H���W�T�ž�X�I�V�I���)�G�L�X��
�^�I�M�X�³�F�I�V�[�E�G�L�Y�R�K�� �I�V�Q�¯�K�P�M�G�L�X���� �(�M�I��
�*�M�P�X�I�V�E�R�P�E�K�I���M�W�X���Z�S�P�P�W�X�ž�R�H�M�K���Z�I�V�R�I�X�^�F�E�V��
�Y�R�H���P�ž�W�W�X���W�M�G�L���R�E�L�X�P�S�W���M�R���F�I�W�X�I�L�I�R�H�I��
�0�I�M�X�W�]�W�X�I�Q�I���M�R�X�I�K�V�M�I�V�I�R�����+�P�I�M�G�L�^�I�M�X�M�K��
�I�V�P�E�Y�F�X���H�M�I���H�Y�V�G�L�H�E�G�L�X�I���/�S�R�W�X�V�Y�O�X�M�S�R��
�I�M�R�I�� �F�I�W�S�R�H�I�V�W�� �I�M�R�J�E�G�L�I�� �-�R�F�I�X�V�M�I�F��
�R�E�L�Q�I���W�S�[�M�I���O�Y�V�^�I���0�M�I�J�I�V�^�I�M�X�I�R���•���J�³�V��
�Q�E�\�M�Q�E�P�I�� �&�I�X�V�M�I�F�W�W�M�G�L�I�V�L�I�M�X�� �S�L�R�I��
�:�I�V�^�¯�K�I�V�Y�R�K��

�%�Y�G�L���M�Q���,�M�R�F�P�M�G�O���E�Y�J���H�E�W���(�I�W�M�K�R���K�I�L�X��
�H�E�W���9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R���E�Y�W���%�Q�F�I�V�K���R�I�Y�I��
�;�I�K�I���� �(�M�I�� �%�R�P�E�K�I�� �³�F�I�V�^�I�Y�K�X�� �H�Y�V�G�L��
�I�M�R�I���O�P�E�V�I�����J�Y�R�O�X�M�S�R�E�P�I���*�S�V�Q�I�R�W�T�V�E��
�G�L�I�����[�I�P�G�L�I���W�M�G�L���L�E�V�Q�S�R�M�W�G�L���M�R���Q�S��
�H�I�V�R�I���4�V�S�H�Y�O�X�M�S�R�W�Y�Q�K�I�F�Y�R�K�I�R���I�M�R��
�J�³�K�X�����-�R���H�I�V���R�I�Y�I�R���*�M�P�X�I�V�E�R�P�E�K�I���Z�I�V�I�M��
�R�I�R�� �W�M�G�L�� �U�Y�E�P�M�¼�^�M�I�V�X�I�� �8�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I����
�O�S�Q�T�V�S�Q�M�W�W�P�S�W�I�� �)�¾�^�M�I�R�^�� �Y�R�H�� �^�Y��
�O�Y�R�J�X�W�[�I�M�W�I�R�H�I�W���)�R�K�M�R�I�I�V�M�R�K���^�Y���I�M�R�I�V��
�*�M�P�X�V�E�X�M�S�R�W�P�¯�W�Y�R�K���H�I�V���R�ž�G�L�W�X�I�R���+�I�R�I��
�V�E�X�M�S�R��

Filtereigenschaften – 
neu definiert

�(�M�I���^�I�R�X�V�E�P�I���/�S�Q�T�S�R�I�R�X�I���H�I�V���R�I�Y�I�R��
�%�R�P�E�K�I�R�V�I�M�L�I�� �M�W�X�� �H�E�W�� �I�F�I�R�J�E�P�P�W�� �R�I�Y��
�I�R�X�[�M�G�O�I�P�X�I�� �*�M�P�X�I�V�I�P�I�Q�I�R�X�� �,�I�V�H�M�R�K��
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�4�6�3���•���I�M�R�I���I�R�I�V�K�M�I�I�¾�^�M�I�R�X�I���;�I�M�X�I�V��
�I�R�X�[�M�G�O�P�Y�R�K���E�Y�J���&�E�W�M�W���H�I�V���F�I�O�E�R�R�X�I�R��
�7�M�R�X�I�V�P�E�Q�I�P�P�I�R�¼�P�X�I�V�X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I����

�(�M�I���/�S�Q�F�M�R�E�X�M�S�R���Z�S�R���V�I�T�V�S�H�Y�^�M�I�V�F�E�V�I�V��
�4�V�S�H�Y�O�X�M�S�R�����W�T�I�^�M�I�P�P���[�I�M�X�I�V�I�R�X�[�M�G�O�I�P�X�I�V��
�*�Y�R�O�X�M�S�R�W�F�I�W�G�L�M�G�L�X�Y�R�K�� �Y�R�H�� �S�T�X�M��
�Q�M�I�V�X�I�V�� �*�M�P�X�I�V�K�I�S�Q�I�X�V�M�I�� �V�I�W�Y�P�X�M�I�V�X�� �M�R��
�S�T�X�M�Q�M�I�V�X�I�Q���(�M�J�J�I�V�I�R�^�H�V�Y�G�O�����(�E�W���*�M�P��
�X�I�V�I�P�I�Q�I�R�X���4�6�3���X�V�ž�K�X���W�S�Q�M�X���Q�E�…�K�I�F��
�P�M�G�L�� �^�Y�V�� �)�R�I�V�K�M�I�I�M�R�W�T�E�V�Y�R�K�� �Y�R�H�� �6�I��
�H�Y�O�X�M�S�R���H�I�W���'�32���*�S�S�X�T�V�M�R�X�W���F�I�M��

�4�*�%�7���J�V�I�M���� �J�³�V�� �&�I�X�V�M�I�F�W�X�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V�I�R��
�F�M�W���������q�'���E�Y�W�K�I�P�I�K�X���Y�R�H���P�I�F�I�R�W�Q�M�X�X�I�P��
�X�E�Y�K�P�M�G�L�����I�V�J�³�P�P�X���H�E�W���R�I�Y�I���*�M�P�X�I�V�I�P�I�Q�I�R�X��
�E�Y�G�L���L�¯�G�L�W�X�I���%�R�J�S�V�H�I�V�Y�R�K�I�R���E�R���2�E�G�L��
�L�E�P�X�M�K�O�I�M�X���Y�R�H���4�V�S�H�Y�O�X�W�M�G�L�I�V�L�I�M�X��

Nachhaltige Produktion

�(�E�W���H�Y�V�G�L�K�ž�R�K�M�K�I���9�R�M�F�S�H�]���/�S�R�^�I�T�X��
�E�Y�W�� �R�Y�V�� �I�M�R�I�Q�� �*�I�V�X�M�K�Y�R�K�W�Q�E�X�I�V�M�E�P��
�I�V�Q�¯�K�P�M�G�L�X�� �I�G�L�X�I�� �/�V�I�M�W�P�E�Y�J�J�³�L�V�Y�R�K����
�2�E�G�L���W�I�M�R�I�V���E�Y�…�I�V�K�I�[�¯�L�R�P�M�G�L���P�E�R�K�I�R��
�0�I�F�I�R�W�H�E�Y�I�V���•���Z�I�V�K�P�I�M�G�L�F�E�V���H�I�V���Y�R��
�³�F�I�V�X�V�S�J�J�I�R�I�R���F�I�O�E�R�R�X�I�R���7�M�R�X�I�V�P�E�Q�I�P��

Herding stellt aus auf der  
POWTECH 2025 in Nürnberg, 
Halle 9, Stand 213

Herding GmbH Filtertechnik 
August-Borsig-Str. 3 

92224 Amberg 
Tel.: +49 (0)9621 630-0

info@herding.de
www.herding.de 

�7�I�M�X���R�E�L�I�^�Y���������.�E�L�V�I�R���W�X�I�L�X���,�I�V��
�H�M�R�K®���*�M�P�X�I�V�X�I�G�L�R�M�O���J�³�V���M�R�R�S�Z�E�X�M�Z�I
�*�M�P�X�I�V�Q�I�H�M�I�R�� �Y�R�H�� �P�I�M�W�X�Y�R�K�W�W�X�E�V�O�I��
�)�R�X�W�X�E�Y�F�Y�R�K�W�E�R�P�E�K�I�R�����%�P�W���M�R�X�I�V�R�E��
�X�M�S�R�E�P�X�ž�X�M�K�I�V���7�]�W�X�I�Q�E�R�F�M�I�X�I�V���F�M�I�X�I�R��
�[�M�V���J�³�V���N�I�H�I�R���/�Y�R�H�I�R���H�M�I���T�E�W�W�I�R�H�I��
�0�¯�W�Y�R�K���•���Z�S�R���F�I�[�ž�L�V�X�I�R���7�X�E�R�H�E�V�H�W��
�F�M�W���L�M�R���^�Y���M�R�H�M�Z�M�H�Y�I�P�P���I�R�X�[�M�G�O�I�P�X�I�R��
�7�]�W�X�I�Q�I�R�����I�\�E�O�X���Q�E�F�K�I�W�X�M�Q�Q�X���E�Y�J��
�H�M�I���N�I�[�I�M�P�M�K�I�R���%�R�J�S�V�H�I�V�Y�R�K�I�R�����7�S��
�W�G�L�E�J�J�I�R�� �[�M�V�� �I�¾�^�M�I�R�X�I�� �0�¯�W�Y�R�K�I�R��
�J�³�V�� �H�M�I�� �8�V�S�G�O�I�R���� �Y�R�H�� �%�I�V�S�W�S�P�E�F��
�W�G�L�I�M�H�Y�R�K���M�R���R�E�L�I�^�Y���E�P�P�I�R���-�R�H�Y�W��
�X�V�M�I�^�[�I�M�K�I�R��

�P�I�R�¼�P�X�I�V���•���O�E�R�R���H�I�V���,�I�V�H�M�R�K���4�6�3���V�I��
�G�]�G�I�P�X�����E�Y�J�F�I�V�I�M�X�I�X���Y�R�H���I�V�R�I�Y�X���Z�I�V�[�I�R��
�H�I�X���[�I�V�H�I�R�����%�P�P�I���I�M�R�K�I�W�I�X�^�X�I�R���1�E�X�I��
�V�M�E�P�M�I�R���P�E�W�W�I�R���W�M�G�L���Z�S�P�P�W�X�ž�R�H�M�K���M�R���H�I�R��
�I�M�K�I�R�I�R���4�V�S�H�Y�O�X�M�S�R�W�O�V�I�M�W�P�E�Y�J���^�Y�V�³�G�O��
�J�³�L�V�I�R��

�(�E�W���*�M�P�X�I�V�I�P�I�Q�I�R�X���[�Y�V�H�I���K�I�^�M�I�P�X���J�³�V��
�H�M�I���R�I�Y�I�R���%�R�P�E�K�I�R�K�I�R�I�V�E�X�M�S�R�I�R���I�R�X��
�[�M�G�O�I�P�X�� �Y�R�H�� �M�W�X�� �S�T�X�M�Q�E�P�� �E�Y�J�� �H�I�V�I�R��
�7�]�W�X�I�Q�E�V�G�L�M�X�I�O�X�Y�V���E�F�K�I�W�X�M�Q�Q�X�����)�M�R�I��
�&�E�Y�V�I�M�L�I���³�F�I�V�K�V�I�M�J�I�R�H�I���/�S�Q�T�E�X�M�F�M�P�M��
�X�ž�X���[�M�V�H���F�I�V�I�M�X�W���I�V�J�S�P�K�V�I�M�G�L���M�R���I�V�W�X�I�R��
�4�V�S�N�I�O�X�I�R���Y�Q�K�I�W�I�X�^�X��

�1�M�X���H�I�V���)�M�R�J�³�L�V�Y�R�K���H�I�V���[�I�K�[�I�M�W�I�R�H�I�R��
�R�I�Y�I�R���*�M�P�X�I�V�E�R�P�E�K�I�R�K�I�R�I�V�E�X�M�S�R���W�S�[�M�I��
�H�I�W���*�M�P�X�I�V�I�P�I�Q�I�R�X�W���,�I�V�H�M�R�K���4�6�3���H�I��
�Q�S�R�W�X�V�M�I�V�X�����H�E�W���E�Y�J���E�R�W�T�V�Y�G�L�W�Z�S�P�P�I�R��
�*�M�P�X�I�V���%�R�[�I�R�H�Y�R�K�I�R�� �W�T�I�^�M�E�P�M�W�M�I�V�X��
�9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R�����[�M�I���W�M�G�L���Q�E�V�O�X�K�I�V�I�G�L�X�I��
�8�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I�����L�S�L�I���)�¾�^�M�I�R�^���Y�R�H���>�Y��
�O�Y�R�J�X�W�J�ž�L�M�K�O�I�M�X���M�R���I�M�R�I�Q���7�]�W�X�I�Q���Z�I�V��
�I�M�R�I�R�� �P�E�W�W�I�R�� �•�� �J�³�V�� �I�M�R�I�� �P�I�M�W�X�Y�R�K�W��
�W�X�E�V�O�I���Y�R�H���R�E�G�L�L�E�P�X�M�K�I���*�M�P�X�V�E�X�M�S�R���E�Y�J��
�L�¯�G�L�W�X�I�Q���2�M�Z�I�E�Y����
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SCHÜTTGUT & PROZESS

����

�%�Y�J���H�I�V���4�3�;�8�)�'�,�������������[�M�V�H���6�Y�[�E�G��
�F�I�M�W�T�M�I�P�L�E�J�X�I�� �-�R�H�Y�W�X�V�M�I�W�E�Y�K�I�V�� �J�³�V��
�H�M�I�W�I�� �)�M�R�W�E�X�^�^�[�I�G�O�I�� �Z�S�V�W�X�I�P�P�I�R�� �•��
�Y�R�X�I�V�� �E�R�H�I�V�I�Q�� �I�M�R�I�� �%�R�P�E�K�I�� �H�I�V�� �(�%��
�����7�I�V�M�I�����H�M�I���W�M�G�L���E�P�W���P�I�M�W�X�Y�R�K�W�W�X�E�V�O�I�V��
�Q�S�F�M�P�I�V���7�E�Y�K�I�V���I�M�R�W�I�X�^�I�R���P�ž�W�W�X�����E�F�I�V��
�E�Y�G�L���E�P�W���W�X�E�X�M�S�R�ž�V�I�W���7�E�Y�K�E�K�K�V�I�K�E�X��
�I�M�R�I�V�� �^�I�R�X�V�E�P�I�R�� �%�F�W�E�Y�K�E�R�P�E�K�I.�� �-�R��
�F�I�M�H�I�R���*�ž�P�P�I�R���Z�I�V�J�³�K�X���H�I�V���(�%�������³�F�I�V��
�I�M�R�I�R���O�V�E�J�X�Z�S�P�P�I�R���(�V�I�L�W�X�V�S�Q�E�R�X�V�M�I�F����
�H�I�V���E�Y�G�L���M�Q�������������&�I�X�V�M�I�F���I�M�R�K�I�W�I�X�^�X��
�[�I�V�H�I�R���O�E�R�R����

�(�E���6�Y�[�E�G���W�S�P�G�L�I���%�R�P�E�K�I�R���K�V�Y�R�H�W�ž�X�^��
�P�M�G�L�� �E�Y�J�� �H�I�V�� �&�E�W�M�W�� �H�I�V�� �M�R�H�M�Z�M�H�Y�I�P�P�I�R��
�%�R�J�S�V�H�I�V�Y�R�K�I�R�� �T�V�S�N�I�O�X�M�I�V�X���� �W�M�R�H�� �W�M�I��
�F�I�W�X�Q�¯�K�P�M�G�L���E�Y�J���H�I�R���N�I�[�I�M�P�M�K�I�R���%�R��
�[�I�R�H�Y�R�K�W�J�E�P�P���E�F�K�I�W�X�M�Q�Q�X���Y�R�H���H�I�R��
�R�S�G�L���O�S�W�X�I�R�K�³�R�W�X�M�K���Y�R�H���E�Y�W���7�I�V�M�I�R��
�O�S�Q�T�S�R�I�R�X�I�R�� �O�S�R�¼�K�Y�V�M�I�V�X���� �(�E�W�� �K�M�P�X��
�Y���� �E���� �J�³�V�� �H�M�I�� �*�M�P�X�I�V�� ���8�E�W�G�L�I�R���� �S�H�I�V��
�4�E�X�V�S�R�I�R�¼�P�X�I�V�
�����H�I�R���7�E�Y�K�K�Y�X�F�I�L�ž�P�X�I�V��
���6�S�P�P�G�S�R�X�E�M�R�I�V�
���Y�R�H���H�I�R���:�S�V�E�F�W�G�L�I�M��
�H�I�V���� �,�M�I�V�� �L�E�X�� �6�Y�[�E�G�� �O�³�V�^�P�M�G�L�� �H�E�W��
�4�V�S�K�V�E�Q�Q�� �Y�Q�� �I�M�R�I�� �:�E�O�Y�Y�Q�^�I�P�P�I��
�I�V�[�I�M�X�I�V�X�����H�M�I���I�M�R�I���F�I�W�S�R�H�I�V�W���I�M�R�J�E�G�L�I��

Große Staubmengen bewältigen 
Industriesauger und Absauganlagen für das Schüttgut-Handling

Wo Schüttgüter verarbeitet oder hergestellt werden, kommt es zu  
Staubentwicklung, und folglich werden hier Industriesauger benötigt. 
Häufig sind es keine klassischen und kompakten Universalsauger,  
sondern deutlich größere mobile oder stationäre Anlagen,  
weil die Staubmengen ebenfalls größer sind.

Entstauber saugen Schwebstaub direkt an der Entstehungsstelle ab
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Die Industriesauger der Reihe  
„Pharma + Food“ wurden für 
hygienesensible 
Anwendungen 
entwickelt
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Links: Zur Um- oder Erstausrüstung von Becherwerken: die neuen Zentralketten von RUD. Mitte: Die neuen Zentralketten von 
RUD kommen in Hochleistungsbecherwerken zum Einsatz. Rechts: RUD-Zentralketten: robustes Zugmittel für die Senkrecht-
förderung von u. a. pulverförmigen und körnigen Gütern

Neues Design mit geringem Gewicht
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Zentralketten sind das Rückgrat eines Hochleis -
tungsbecherwerks. Sie ermöglichen den sicheren, 
stabilen und verschleißarmen Transport großer  
Materialmengen unter extremen Betriebs-
bedingungen – genau das, was in industriellen  
Hochleistungsumgebungen gefordert ist. Mit großen 
Förderhöhen und hohen Durchsatzmengen kommen 
sie zum Einsatz unter anderem in der Zement-,  
Baustoff- oder Chemieindustrie. Die Zentralkette  
hält das Gewicht der Becher sowie des Förderguts 
zuverlässig aus – auch bei sehr langen Strecken.

Stark, stabil, unentbehrlich
Innovative Fördertechnik für Hochleistungsbecherwerke
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���(�M�I�X�^���+�Q�F�,���Y�����'�S�����/�+��
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Neues Design  
und geringeres Gewicht:  
die neuen Zentralketten von RUD

Effiziente Umrüstung 

�(�M�I���>�I�R�X�V�E�P�O�I�X�X�I�R���H�I�V���*�M�V�Q�E���6�9�(���[�I�V�H�I�R���R�E�G�L���:�(�-������������
�E�Y�W�K�I�P�I�K�X���Y�R�H���O�¯�R�R�I�R���I�R�X�W�T�V�I�G�L�I�R�H���H�M�I�W�I�V���6�M�G�L�X�P�M�R�M�I���J�³�V��
�&�I�G�L�I�V�[�I�V�O�I���M�R���H�I�V���7�G�L�³�X�X�K�Y�X�M�R�H�Y�W�X�V�M�I���I�M�R�K�I�W�I�X�^�X���[�I�V�H�I�R����
�7�M�I���[�I�V�H�I�R���^�Y�V���9�Q�V�³�W�X�Y�R�K���Z�S�R���F�I�W�X�I�L�I�R�H�I�R���&�I�G�L�I�V�[�I�V�O�I�R��
�Q�M�X���6�Y�R�H�W�X�E�L�P�O�I�X�X�I�R���S�H�I�V���+�Y�V�X�I�R���I�M�R�K�I�W�I�X�^�X�����I�M�K�R�I�R���W�M�G�L��
�E�F�I�V���E�Y�G�L���^�Y�V���)�V�W�X�E�Y�W�V�³�W�X�Y�R�K���Z�S�R���R�I�Y�I�R���%�R�P�E�K�I�R��

�(�E�R�O���H�I�W���I�V�[�I�M�X�I�V�X�I�R���4�S�V�X�J�S�P�M�S�W���¼�R�H�I�R���&�I�X�V�I�M�F�I�V���Y�R�H���-�R��
�W�X�E�R�H�L�E�P�X�I�V�� �Z�S�R�� �,�S�G�L�P�I�M�W�X�Y�R�K�W�F�I�G�L�I�V�[�I�V�O�I�R�� �H�M�I�� �J�³�V�� �W�M�I��
�T�E�W�W�I�R�H�I�R���>�I�R�X�V�E�P�O�I�X�X�I�R�����6�Y�R�H�W�X�E�L�P�����Y�R�H���+�Y�V�X�F�I�G�L�I�V�[�I�V�O�I��
�P�E�W�W�I�R���W�M�G�L���Q�M�X���H�M�I�W�I�R���>�I�R�X�V�E�P�O�I�X�X�I�R���^�Y�H�I�Q���^�Y���I�¾�^�M�I�R�X�I�R��
�,�S�G�L�P�I�M�W�X�Y�R�K�W�F�I�G�L�I�V�[�I�V�O�I�R���Y�Q�V�³�W�X�I�R�����(�I�V���K�V�S�…�I���:�S�V�X�I�M�P��
�Z�S�R���>�I�R�X�V�E�P�O�I�X�X�I�R���K�I�K�I�R�³�F�I�V���6�Y�R�H�W�X�E�L�P�O�I�X�X�I�R�����7�M�I���O�¯�R�R�I�R��
�Q�M�X���I�M�R�I�V���L�¯�L�I�V�I�R���+�I�W�G�L�[�M�R�H�M�K�O�I�M�X���K�I�J�E�L�V�I�R���[�I�V�H�I�R�����%�Y�G�L��
�)�V�W�X�E�Y�W�V�³�W�X�I�V���T�V�S�¼�X�M�I�V�I�R���H�E�Z�S�R�����(�E�R�O���H�I�V���*�¯�V�H�I�V�Y�R�K���Q�M�X��
�>�I�R�X�V�E�P�O�I�X�X�I�R�� �O�¯�R�R�I�R�� �R�I�Y�I�� �&�I�G�L�I�V�[�I�V�O�I�� �W�G�L�Q�E�P�I�V�� �Y�R�H��
�H�E�Q�M�X���E�Y�G�L���O�S�W�X�I�R�K�³�R�W�X�M�K�I�V���K�I�F�E�Y�X���[�I�V�H�I�R����

Erweitertes Portfolio

�(�M�I���>�I�R�X�V�E�P�O�I�X�X�I�R���E�Y�W���%�E�P�I�R���K�M�F�X���I�W���M�R���^�[�I�M���%�Y�W�J�³�L�V�Y�R�K�I�R����
�I�R�X�[�I�H�I�V���Q�M�X���W�I�T�E�V�E�X�I�Q���S�H�I�V���M�R�X�I�K�V�M�I�V�X�I�Q���&�I�J�I�W�X�M�K�Y�R�K�W��
�[�M�R�O�I�P�����%�P�W���>�I�R�X�V�E�P�O�I�X�X�I���Q�M�X���W�I�T�E�V�E�X�I�Q���&�I�J�I�W�X�M�K�Y�R�K�W�[�M�R�O�I�P��
�K�M�F�X���I�W���H�M�I���6�9�(���0�¯�W�Y�R�K���M�R���H�I�V���+�V�¯�…�I���6�9�������������7�M�I���L�E�X���I�M�R�I��
�&�V�Y�G�L�O�V�E�J�X���Z�S�R���������������O�2�����I�M�R���+�I�[�M�G�L�X���Z�S�R�������������O�K���Q���Y�R�H��
�I�M�K�R�I�X���W�M�G�L���J�³�V���&�I�G�L�I�V�F�V�I�M�X�I�R���^�[�M�W�G�L�I�R�����������Y�R�H�����������Q�Q����

�*�³�V���H�M�I���>�I�R�X�V�E�P�O�I�X�X�I���Q�M�X���M�R�X�I�K�V�M�I�V�X�I�Q���&�I�J�I�W�X�M�K�Y�R�K�W�[�M�R�O�I�P��
�[�I�V�H�I�R���H�V�I�M���/�I�X�X�I�R�K�V�¯�…�I�R���E�R�K�I�F�S�X�I�R�����6�9�����������6�9���������Y�R�H��
�6�9�����������(�M�I���O�P�I�M�R�W�X�I���:�E�V�M�E�R�X�I�����6�9�������
���L�E�X���I�M�R�I���&�V�Y�G�L�O�V�E�J�X��
�Z�S�R�����������O�2���Y�R�H���I�M�R���+�I�[�M�G�L�X���Z�S�R�������������O�K���Q�����7�M�I���I�M�K�R�I�X���W�M�G�L��
�J�³�V���&�I�G�L�I�V�F�V�I�M�X�I�R���^�[�M�W�G�L�I�R�����������Y�R�H�����������Q�Q�����*�³�V���&�I�G�L�I�V��

�F�V�I�M�X�I�R���^�[�M�W�G�L�I�R�����������F�M�W�����������Q�Q���F�^�[�������������F�M�W�����������Q�Q��
�O�S�Q�Q�I�R���H�M�I���>�I�R�X�V�E�P�O�I�X�X�I�R���Z�S�Q���8�]�T���6�9�����������&�V�Y�G�L�O�V�E�J�X����������
�O�2�
���F�^�[�����6�9�����������&�V�Y�G�L�O�V�E�J�X�����������O�2�
���^�Y�Q���)�M�R�W�E�X�^�����Š�1�M�X���H�I�V��
�˜�F�I�V�E�V�F�I�M�X�Y�R�K�� �Y�R�W�I�V�I�V�� �>�I�R�X�V�E�P�O�I�X�X�I�R�� �L�E�F�I�R�� �[�M�V�� �Y�R�W�� �Z�S�V��
�E�P�P�I�Q���H�M�I���Y�R�X�I�V�I�R���2�I�R�R�K�V�¯�…�I�R���J�S�O�Y�W�W�M�I�V�X�ˆ�����F�I�X�S�R�X���6�Y�T�I�V�X��
�;�I�W�G�L��
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�(�M�I���6�9�(���/�I�X�X�I�R���6�M�I�K�I�V���
���(�M�I�X�^���+�Q�F�,���Y�����'�S�����/�+��������������
�Z�S�R�� �'�E�V�P�� �6�M�I�K�I�V�� �Y�R�H�� �*�V�M�I�H�V�M�G�L�� �(�M�I�X�^�� �M�Q�� �W�G�L�[�ž�F�M�W�G�L�I�R��
�%�E�P�I�R���K�I�K�V�³�R�H�I�X�����I�V�^�M�I�P�X���Q�M�X���³�F�I�V�������������1�M�X�E�V�F�I�M�X�I�V�R���M�R��
�³�F�I�V�����������0�ž�R�H�I�V�R���I�M�R�I�R���N�ž�L�V�P�M�G�L�I�R���9�Q�W�E�X�^���Z�S�R���³�F�I�V����������
�1�M�P�P�M�S�R�I�R�� �)�Y�V�S���� �%�R�� �7�X�E�R�H�S�V�X�I�R�� �Y���� �E���� �M�R�� �(�I�Y�X�W�G�L�P�E�R�H����
�%�Y�W�X�V�E�P�M�I�R�����&�V�E�W�M�P�M�I�R�����'�L�M�R�E�����-�R�H�M�I�R�����6�Y�Q�ž�R�M�I�R���Y�R�H���H�I�R��
�9�7�%�� �T�V�S�H�Y�^�M�I�V�X�� �H�E�W�� �*�E�Q�M�P�M�I�R�Y�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R�� �R�I�F�I�R�� �%�R��
�W�G�L�P�E�K�����Y�R�H���>�Y�V�V�X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I�����+�P�I�M�X�W�G�L�Y�X�^�O�I�X�X�I�R�����,�I�F�I��
�^�I�Y�K�O�I�X�X�I�R�����*�¯�V�H�I�V�����Y�R�H���%�R�X�V�M�I�F�W�X�I�G�L�R�M�O���W�S�[�M�I���)�U�Y�M�T�Q�I�R�X��
�J�³�V�� �;�I�V�O�^�I�Y�K�L�E�R�H�P�M�R�K���� �1�M�X�� �H�I�V�� �1�E�V�O�I�� �)�V�P�E�Y�� �W�X�I�P�P�X�� �H�E�W��
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SCHÜTTGUT & PROZESS
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Damit das Band sicher läuft und läuft
Heavy-duty-Schaltgeräte auf der POWTECH TECHNOPHARM

Autor: Dipl.-Ing. Rainer Lumme, Produktmanager Ex and Extreme Applications,  
�W�X�I�Y�X�I���8�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I�W���+�Q�F�,�x�
�x�'�S���x�/�+

Schieflauf, Bandriss oder  
Gefährdung von Personen:  
An Schüttgut-Förderanlagen gibt 
es mehrere potenzielle Risiken, 
die der Anwender im Griff haben 
sollte. Auf der POWTECH zeigt 
steute, wie das mit hoher  
Effizienz gelingt und welche  
Innovationen der Anwender  
hier nutzen kann.

Schaltgeräte übernehmen verschiedene Sicherheits- und Überwachungsaufgaben an Gurtförderanlagen

�)�W���P�ž�Y�J�X�� �Y�R�H���P�ž�Y�J�X�� �Y�R�H���P�ž�Y�J�X���� �(�E�W���M�W�X��
�H�I�V���-�H�I�E�P�^�Y�W�X�E�R�H���I�M�R�I�W���*�¯�V�H�I�V�F�E�R�H�I�W��
�^���x�&�����M�R���I�M�R�I�Q���+�I�[�M�R�R�Y�R�K�W�F�I�X�V�M�I�F���S�H�I�V��
�F�I�M���H�I�V���M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�P�I�R���:�I�V�E�V�F�I�M�X�Y�R�K���Z�S�R��
�7�G�L�³�X�X�K�³�X�I�V�R���� �)�M�R�I�� �V�S�F�Y�W�X�I�� �Y�R�H�� �E�R��
�[�I�R�H�Y�R�K�W�K�I�V�I�G�L�X�I�� �/�S�R�W�X�V�Y�O�X�M�S�R��
�W�G�L�E�J�J�X�� �H�E�J�³�V�� �H�M�I�� �:�S�V�E�Y�W�W�I�X�^�Y�R�K����
�I�F�I�R�W�S���O�S�R�W�X�E�R�X�I���4�½�I�K�I���H�I�V�����+�Y�V�X���

�*�¯�V�H�I�V�E�R�P�E�K�I�����%�F�I�V���E�Y�G�L���H�M�I���7�G�L�E�P�X��
�K�I�V�ž�X�I���E�Q���*�¯�V�H�I�V�F�E�R�H���F�I�I�M�R�½�Y�W�W�I�R��
�H�M�I�� �%�V�F�I�M�X�W���� �Y�R�H�� �&�I�X�V�M�I�F�W�W�M�G�L�I�V�L�I�M�X��
�V�Y�R�H���Y�Q���H�M�I���*�¯�V�H�I�V�E�R�P�E�K�I�����,�M�I�V���K�M�F�X��
�I�W���Q�I�L�V�I�V�I���Š�O�P�E�W�W�M�W�G�L�I�ˆ���&�E�Y�J�S�V�Q�I�R��
�Y�R�H�� �%�Y�J�K�E�F�I�R�F�I�V�I�M�G�L�I�� �J�³�V�� �,�I�E�Z�]��
�H�Y�X�]���7�G�L�E�P�X�K�I�V�ž�X�I�����%�Y�J���H�I�V���4�3�;�8�)�'�,��

�8�)�'�,�2�3�4�,�%�6�1�� �[�M�V�H�� �H�I�V�� �W�X�I�Y�X�I��
�+�I�W�G�L�ž�J�X�W�F�I�V�I�M�G�L�� �'�S�R�X�V�S�P�X�I�G�� �H�M�I�W�I��
�+�I�V�ž�X�I���E�R���I�M�R�I�Q���(�I�Q�S�R�W�X�V�E�X�S�V���Z�S�V��
�W�X�I�P�P�I�R���Y�R�H���E�Y�G�L���2�I�Y�L�I�M�X�I�R���T�V�ž�W�I�R��
�X�M�I�V�I�R��

Verlängerter Not-Aus für die  
Sicherheit an Förderbändern

�(�I�V���Š�/�P�E�W�W�M�O�I�V�ˆ���M�W�X���L�M�I�V���H�E�W���2�S�X���%�Y�W��
�7�G�L�E�P�X�K�I�V�ž�X���� �Q�M�X�� �H�I�Q�� �H�E�W�� �4�I�V�W�S�R�E�P��
�M�Q�� �2�S�X�J�E�P�P�� �H�E�W�� �&�E�R�H�� �W�M�G�L�I�V�L�I�M�X�W�K�I��
�V�M�G�L�X�I�X�����H���x�L�����R�E�G�L���H�I�R���%�R�J�S�V�H�I�V�Y�R�K�I�R��
�H�I�V���2�S�V�Q�I�R�����H�M�I���Y�R�X�I�V���H�I�V���1�E�W�G�L�M�R�I�R��
�V�M�G�L�X�P�M�R�M�I���K�I�P�M�W�X�I�X���W�M�R�H�
���^�Y�Q���7�X�M�P�P�W�X�E�R�H��
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Im „Heavy-duty“-Einsatz: der Seilzug-Notschalter ZS 92 S

�(�I�V���&�E�R�H�W�G�L�M�I�½�E�Y�J�W�G�L�E�P�X�I�V���>�7���������7�6��
mit zugehörigem Funkmodul RF I/O.

�F�V�M�R�K�I�R�� �O�E�R�R���� �(�M�I�W�I�� �%�Y�J�K�E�F�I�� �³�F�I�V��
�R�I�L�Q�I�R���7�I�M�P�^�Y�K���2�S�X�W�G�L�E�P�X�I�V���[�M�I���H�M�I��
�&�E�Y�V�I�M�L�I���>�7�x�����x�7�����H�M�I���Z�S�R���+�V�Y�R�H���E�Y�J��
�J�³�V�� �I�\�X�V�I�Q�I�� �%�R�[�I�R�H�Y�R�K�W�F�I�V�I�M�G�L�I��
�^���x�&�����M�R���7�X�I�M�R�F�V�³�G�L�I�R�����/�M�I�W�[�I�V�O�I�R���Y�R�H��
�M�Q���˜�F�I�V�X�E�K�I�F�I�V�K�F�E�Y���[�Y�V�H�I�����(�E�W���M�W�X��
�W�G�L�S�R���E�Y�J���H�I�R���I�V�W�X�I�R���&�P�M�G�O���E�Q���+�I�L�ž�Y��
�W�I�V�� �I�V�O�I�R�R�F�E�V���� �>�Y�V�� �%�Y�W�[�E�L�P�� �W�X�I�L�I�R��
�I�M�R���V�S�F�Y�W�X�I�W���%�P�Y�Q�M�R�M�Y�Q���(�V�Y�G�O�K�Y�W�W��
�K�I�L�ž�Y�W�I�� �Y�R�H�� �E�P�X�I�V�R�E�X�M�Z�� �I�M�R�� �W�G�L�P�E�K��
�J�I�W�X�I�W���(�Y�V�S�T�P�E�W�X�K�I�L�ž�Y�W�I�����8�V�S�X�^���H�I�W��
�,�I�E�Z�]���H�Y�X�]���(�I�W�M�K�R�W�� �W�M�R�H�� �H�M�I�� �%�Y�W�P�¯��
�W�I�O�V�ž�J�X�I���Y�R�H���•�[�I�K�I���J�³�V���H�M�I���&�I�X�ž�X�M�K�Y�R�K��
�H�I�V���2�S�X���%�Y�W���*�Y�R�O�X�M�S�R���W�I�L�V���K�I�V�M�R�K�����(�E�W��
�I�V�P�I�M�G�L�X�I�V�X���H�M�I���&�I�H�M�I�R�Y�R�K���H�I�W���7�M�G�L�I�V��
�L�I�M�X�W���7�G�L�E�P�X�K�I�V�ž�X�I�W�� �Y�R�H�� �J�³�L�V�X�� �H�E�^�Y����
�H�E�W�W���E�P�P�I���I�M�R�W�G�L�P�ž�K�M�K�I�R���M�R�X�I�V�R�E�X�M�S�R�E��
�P�I�R���2�S�V�Q�I�R�����^���x�&�����^�Y���2�S�X���%�Y�W���7�G�L�E�P�X��
�K�I�V�ž�X�I�R�����7�I�M�P�^�Y�K���2�S�X�W�G�L�E�P�X�I�V�R���Y�R�H���^�Y�V��
�7�M�G�L�I�V�L�I�M�X���Z�S�R���7�X�I�X�M�K�J�¯�V�H�I�V�I�V�R�
���^�Y�Z�I�V��
�P�ž�W�W�M�K���I�V�J�³�P�P�X���[�I�V�H�I�R��

„Einer für alle“: Flexibles Setting

�(�E�W�W���W�M�G�L���H�I�V���>�7�x�����x�7���M�Q���1�E�V�O�X���K�Y�X��
�I�X�E�F�P�M�I�V�X���L�E�X�����M�W�X���E�Y�G�L���M�R���W�I�M�R�I�V���*�P�I�\�M��
�F�M�P�M�X�ž�X�� �F�I�K�V�³�R�H�I�X���� �(�I�V�� �7�I�M�P�^�Y�K���2�S�X��
�W�G�L�E�P�X�I�V���O�E�R�R���M�R���Z�I�V�W�G�L�M�I�H�I�R�I�R���Š�7�I�X��
�X�M�R�K�W�ˆ���J�³�V���H�M�I���)�M�R�W�X�I�P�P�Y�R�K���Z�S�R���%�Y�W�P�¯��
�W�I�L�I�F�I�P���Y�R�H���)�R�X�V�M�I�K�I�P�Y�R�K���E�Y�W�K�I�P�M�I�J�I�V�X��
�[�I�V�H�I�R�����(�E�Q�M�X���P�ž�W�W�X���I�V���W�M�G�L���M�R���R�E�L�I�^�Y��
�N�I�H�I�V�� �H�I�R�O�F�E�V�I�R�� �+�I�F�V�E�Y�G�L�W�P�E�K�I�� �M�R��
�W�X�E�P�P�M�I�V�I�R���Y�R�H���I�V�W�X�Q�E�P�W���E�Y�G�L���E�R���H�I�V��
�6�³�G�O�J�V�S�R�X�� �Q�S�R�X�M�I�V�I�R���� �(�M�I�� ���� �I�M�R�K�I��
�F�E�Y�X�I�R���7�G�L�E�P�X�I�M�R�W�ž�X�^�I���K�M�F�X���I�W���M�R���Y�R��
�X�I�V�W�G�L�M�I�H�P�M�G�L�I�R���/�S�R�X�E�O�X�Z�E�V�M�E�R�X�I�R�����[�M�I��
���x�”�J�J�R�I�V�����x�7�G�L�P�M�I�…�I�V���S�H�I�V�����x�”�J�J�R�I�V�� 
���x�7�G�L�P�M�I�…�I�V����

�(�I�V���>�7�x�����x�7���I�M�K�R�I�X���W�M�G�L���E�Y�G�L���J�³�V���[�M�H��
�V�M�K�I�� �9�Q�K�I�F�Y�R�K�W�F�I�H�M�R�K�Y�R�K�I�R�� �F�I�M��
�8�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V�I�R���Z�S�R�����������F�M�W���������xo�'���•���F�I�M��
�7�I�M�P�P�ž�R�K�I�R���Z�S�R���Q�E�\�M�Q�E�P�����x�\�x�������� �Q����
�>�Y���H�I�R���3�T�X�M�S�R�I�R���K�I�L�¯�V�I�R���I�M�R�I���0�)�(��
�1�I�P�H�I�P�I�Y�G�L�X�I�� �Y�R�H�� �H�I�V�� �)�M�R�F�E�Y�� �Y�R�H��
�%�R�W�G�L�P�Y�W�W�� �I�M�R�I�W�� �7�M�G�L�I�V�L�I�M�X�W���)�M�R��
�K�E�R�K�W�Q�S�H�Y�P�W���J�³�V���H�E�W���Š�(�Y�T�P�M�R�I���7�E�J�I�ˆ��
�7�M�G�L�I�V�L�I�M�X�W�F�Y�W�W�]�W�X�I�Q�� �Z�S�R�� �+�E�Z�E�^�^�M����

�7�I�P�F�W�X�Z�I�V�W�X�ž�R�H�P�M�G�L���W�X�I�L�I�R���:�I�V�W�M�S�R�I�R��
�M�R���7�X�E�Y�F���)�\���%�Y�W�J�³�L�V�Y�R�K���^�Y�V���:�I�V�J�³�K�Y�R�K����
�Y�R�H�� �I�W�� �K�M�F�X�� �E�Y�G�L�� �O�S�Q�T�E�O�X�I�V�I���� �E�F�I�V��
�I�F�I�R�W�S���V�S�F�Y�W�X�I���7�I�M�P�^�Y�K���2�S�X�W�G�L�E�P�X�I�V��
�J�³�V���O�P�I�M�R�I�V�I���*�¯�V�H�I�V�E�R�P�E�K�I�R�����7�M�I���[�I�V�H�I�R��
�I�F�I�R�J�E�P�P�W���E�Y�J���H�I�V���4�3�;�8�)�'�,���8�)�'�,��
�2�3�4�,�%�6�1���K�I�^�I�M�K�X��

Bandschieflauf: Nur nicht aus der 
Balance geraten

�)�F�I�R�W�S���³�F�P�M�G�L���Y�R�H���E�Y�J���H�I�V�W�I�P�F�I�R���+�I��
�V�ž�X�I�T�P�E�X�X�J�S�V�Q���V�I�E�P�M�W�M�I�V�F�E�V���W�M�R�H���&�E�R�H��

�W�G�L�M�I�½�E�Y�J�W�G�L�E�P�X�I�V���� �H�M�I�� �F�I�M�� �H�I�V�� �>�7��
�������7�I�V�M�I�� �E�P�W�� �>�7�x �����x �7�6�� �F�I�^�I�M�G�L�R�I�X��
�[�I�V�H�I�R�����-�L�V���&�I�X�ž�X�M�K�Y�R�K�W�L�I�F�I�P���H�I�X�I�O��
�X�M�I�V�X�� �I�M�R�I�R�� �E�Y�…�I�V�Q�M�X�X�M�K�I�R�� �0�E�Y�J�� �H�I�W��
�&�E�R�H�I�W�����H�I�V���^���x�&�����F�I�M���Y�R�K�P�I�M�G�L�Q�ž�…�M�K�I�V��
�&�I�P�E�H�Y�R�K���I�R�X�W�X�I�L�I�R���O�E�R�R�����-�R���H�M�I�W�I�Q��
�*�E�P�P���Z�I�V�E�R�P�E�W�W�X���H�I�V���7�G�L�E�P�X�I�V���•���N�I���R�E�G�L��
�%�V�X���H�I�V���)�M�R�F�M�R�H�Y�R�K���M�R���H�M�I���7�X�I�Y�I�V�Y�R�K��
�•�� �H�I�R�� �7�X�S�T�T�� �H�I�V�� �&�E�R�H�E�R�P�E�K�I�� �S�H�I�V��
�I�M�R�I�� �Z�S�V�L�I�V�M�K�I�� �;�E�V�R�Q�I�P�H�Y�R�K�� �S�H�I�V��
�/�S�V�V�I�O�X�Y�V���H�I�W���&�E�R�H�P�E�Y�J�W�����7�S���O�E�R�R���H�I�V��
�&�I�X�V�I�M�F�I�V���&�E�R�H�W�X�M�P�P�W�X�ž�R�H�I���Z�I�V�Q�I�M�H�I�R����
�H�M�I�� �F�I�M�� �7�G�L�M�I�½�E�Y�J�� �H�Y�V�G�L�E�Y�W�� �P�E�R�K�I��
�H�E�Y�I�V�R���O�¯�R�R�I�R���Y�R�H���L�S�L�I�R���%�V�F�I�M�X�W�E�Y�J��
�[�E�R�H���I�V�J�S�V�H�I�V�R�����[�I�R�R���H�E�W���&�E�R�H���Z�S�V��
�H�I�Q���;�M�I�H�I�V�E�R�P�E�Y�J���X�I�M�P�[�I�M�W�I���I�R�X�P�I�I�V�X��
�[�I�V�H�I�R���Q�Y�W�W����

Schieflauf erkennen – und per 
Funk melden

�9�Q���H�M�I�W�I���*�Y�R�O�X�M�S�R���E�Y�W���%�R�[�I�R�H�I�V�W�M�G�L�X��
�I�M�R�J�E�G�L�I�V���V�I�E�P�M�W�M�I�V�I�R���^�Y���O�¯�R�R�I�R�����L�E�X��
�W�X�I�Y�X�I���H�I�R���&�E�R�H�W�G�L�M�I�½�E�Y�J�W�G�L�E�P�X�I�V���>�7��
������ �7�6�� �Q�M�X�� �H�I�Q�� �*�Y�R�O�Q�S�H�Y�P�� �6�*�� �-���3��
�O�S�Q�F�M�R�M�I�V�X���� �7�S�� �I�R�X�J�ž�P�P�X�� �H�M�I�� �P�I�M�X�Y�R�K�W��
�K�I�F�Y�R�H�I�R�I�� �7�M�K�R�E�P�³�F�I�V�X�V�E�K�Y�R�K���� �H�M�I��
�K�I�V�E�H�I���F�I�M���2�E�G�L�V�³�W�X�Y�R�K�I�R���S�H�I�V���%�R��
�P�E�K�I�R�I�V�[�I�M�X�I�V�Y�R�K�I�R���W�I�L�V���E�Y�J�[�I�R�H�M�K��
�W�I�M�R���O�E�R�R�����(�E�F�I�M���[�M�V�H���H�E�W���F�I�[�ž�L�V�X�I����
�Z�S�R���W�X�I�Y�X�I���I�R�X�[�M�G�O�I�P�X�I���*�Y�R�O�T�V�S�X�S�O�S�P�P��
�W�;�E�Z�I�x���K�I�R�Y�X�^�X����



SCHÜTTGUT & PROZESS

����

�/�S�R�O�V�I�X�� �W�M�I�L�X�� �H�M�I�W�I�� �0�¯�W�Y�R�K�� �W�S�� �E�Y�W����
�H�E�W�W�� �H�I�V�� �7�X�E�R�H�E�V�H���&�E�R�H�W�G�L�M�I�½�E�Y�J��
�W�G�L�E�P�X�I�V�� �Q�M�X�� �H�I�Q�� �W�I�T�E�V�E�X�I�R�� �6�*���-�3��
�1�S�H�Y�P���Z�I�V�F�Y�R�H�I�R���[�M�V�H�����(�M�I�W�I���7�I�R�H�I��
�I�M�R�L�I�M�X���P�I�M�X�I�X���H�M�I���Z�S�Q���7�G�L�E�P�X�I�V���O�S�Q��
�Q�I�R�H�I�R���7�M�K�R�E�P�I���T�I�V���W�;�E�Z�I® an einen 
�*�Y�R�O���)�Q�T�J�ž�R�K�I�V���[�I�M�X�I�V���•���^�Y�Z�I�V�P�ž�W�W�M�K����
�S�L�R�I���0�I�M�X�Y�R�K�����E�Y�J���(�M�W�X�E�R�^�I�R���F�M�W���V�Y�R�H��
���������1�I�X�I�V�R���M�Q���*�V�I�M�J�I�P�H�����&�I�M���K�V�¯�…�I�V�I�R��
�)�R�X�J�I�V�R�Y�R�K�I�R�� �O�E�R�R�� �H�I�V�� �%�R�[�I�R�H�I�V��
�^�Y�W�ž�X�^�P�M�G�L�I���6�I�T�I�E�X�I�V���M�R�W�X�E�P�P�M�I�V�I�R����

�%�R�� �N�I�H�I�W�� �6�*���-�3���1�S�H�Y�P�� �O�¯�R�R�I�R�� �^�[�I�M��
�&�E�R�H�W�G�L�M�I�½�E�Y�J�W�G�L�E�P�X�I�V���E�R�K�I�W�G�L�P�S�W��
�W�I�R�� �[�I�V�H�I�R���� �9�R�H�� �N�I�H�I�W�� �7�G�L�E�P�X�K�I�V�ž�X��
�³�F�I�V�X�V�ž�K�X���T�I�V���*�Y�R�O���I�M�R���^�[�I�M�W�X�Y�¼�K�I�W��
�7�M�K�R�E�P�����(�E�W���I�V�W�X�I���O�E�R�R���^���x�&�����E�P�W���;�E�V�R��
�W�M�K�R�E�P���H�M�I�R�I�R�����H�E�W���^�[�I�M�X�I���Z�I�V�E�R�P�E�W�W�X��
�H�E�R�R���H�M�I���%�F�W�G�L�E�P�X�Y�R�K���H�I�V���*�¯�V�H�I�V�E�R��
�P�E�K�I���� �/�³�V�^�P�M�G�L�� �L�E�X�� �W�X�I�Y�X�I�� �H�M�I�� �I�V�W�X�I�R��
�*�Y�R�O���&�E�R�H�W�G�L�M�I�½�E�Y�J�W�G�L�E�P�X�I�V�� �H�M�I�W�I�V��
�&�E�Y�E�V�X�� �M�R�� �I�M�R�I�Q�� �S�W�X�[�I�W�X�J�ž�P�M�W�G�L�I�R��
�/�M�I�W�[�I�V�O�� �M�R�W�X�E�P�P�M�I�V�X���� �(�I�V�� �F�M�W�L�I�V�M�K�I��
�4�V�S�F�I�F�I�X�V�M�I�F���P�ž�Y�J�X���T�V�S�F�P�I�Q�P�S�W����

Bandriss-Überwachung für  
Gurtförderanlagen 

�2�I�Y���M�Q���4�V�S�K�V�E�Q�Q�����2�I�F�I�R���H�I�Q���7�G�L�M�I�J��
�P�E�Y�J�� �K�M�F�X�� �I�W�� �F�I�M�� �+�Y�V�X�J�¯�V�H�I�V�E�R�P�E�K�I�R��
�I�M�R�I�� �[�I�M�X�I�V�I�� �9�R�V�I�K�I�P�Q�ž�…�M�K�O�I�M�X���� �H�M�I��
�I�F�I�R�J�E�P�P�W�� �J�V�³�L�^�I�M�X�M�K�� �I�V�O�E�R�R�X�� �[�I�V�H�I�R��
�W�S�P�P�X�I���� �I�M�R�� �&�E�R�H�V�M�W�W���� �H�I�V�� �^���x �&���� �H�Y�V�G�L��
�W�T�M�X�^�I���S�H�I�V���W�G�L�E�V�J�O�E�R�X�M�K�I���1�I�X�E�P�P�X�I�M�P�I��
�M�Q���*�¯�V�H�I�V�K�Y�X���Z�I�V�Y�V�W�E�G�L�X���[�I�V�H�I�R���O�E�R�R����
�)�M�R�� �R�I�Y�I�W�� �&�E�R�H�V�M�W�W���˜�F�I�V�[�E�G�L�Y�R�K�W��
�W�]�W�X�I�Q�����H�E�W���W�X�I�Y�X�I���E�Q���1�I�W�W�I�W�X�E�R�H��
�^�I�M�K�I�R���[�M�V�H�����O�E�R�R���W�S�P�G�L�I���6�M�W�W�I���J�V�³�L��
�^�I�M�X�M�K���I�V�O�I�R�R�I�R���Y�R�H���F�V�M�R�K�X���H�E�W���&�E�R�H��
�^�Y�Q���O�S�R�X�V�S�P�P�M�I�V�X�I�R���,�E�P�X����

�9�R�X�I�V�L�E�P�F���H�I�W���*�¯�V�H�I�V�F�E�R�H�I�W���Y�R�H���U�Y�I�V��
�^�Y�V�� �*�¯�V�H�I�V�V�M�G�L�X�Y�R�K�� �[�M�V�H�� �I�M�R�� �O�Y�V�^�I�W��
�7�I�M�P���K�I�W�T�E�R�R�X�����H�I�W�W�I�R���7�T�E�R�R�Y�R�K���Z�S�R��

�I�M�R�I�Q���O�S�Q�T�E�O�X�I�R���7�I�M�P�^�Y�K�W�G�L�E�P�X�I�V���H�I�V��
�7�I�V�M�I���>�7�x�������³�F�I�V�[�E�G�L�X���[�M�V�H�����;�I�R�R���I�M�R��
�*�V�I�Q�H�O�¯�V�T�I�V�� �S�H�I�V�� �7�G�L�³�X�X�K�Y�X�� �I�M�R�I�R��
�6�M�W�W���M�Q���&�E�R�H���Z�I�V�Y�V�W�E�G�L�X���Y�R�H���H�E�W���&�E�R�H��
�H�Y�V�G�L�H�V�M�R�K�X�����[�M�V�H���H�E�W���7�I�M�P���Q�M�X�K�I�^�S�K�I�R��
�S�H�I�V���R�M�I�H�I�V�K�I�H�V�³�G�O�X���Y�R�H���H�I�V���7�I�M�P�^�Y�K��
�W�G�L�E�P�X�I�V���E�Y�W�K�I�P�¯�W�X�����(�M�I�W�I�V���W�I�R�H�I�X���I�M�R��
�7�M�K�R�E�P���E�R���H�M�I���%�R�P�E�K�I�R�W�X�I�Y�I�V�Y�R�K�����H�M�I��
�I�M�R�I�R���W�S�J�S�V�X�M�K�I�R���7�X�S�T�T���H�I�V���*�¯�V�H�I�V�E�R��
�P�E�K�I�� �Z�I�V�E�R�P�E�W�W�X�� �Y�R�H�� �W�S�Q�M�X�� �[�I�M�X�I�V�I��
�7�G�L�ž�H�I�R�� �Z�I�V�L�M�R�H�I�V�X���� �)�M�R�I�� �Q�M�R�M�E�X�Y�V�M��
�W�M�I�V�X�I�� �7�M�G�L�I�V�L�I�M�X�W���%�F�V�I�M�…�O�Y�T�T�P�Y�R�K��
�X�V�I�R�R�X���H�I�R���7�G�L�E�P�X�I�V���M�R���H�M�I�W�I�Q���*�E�P�P���Z�S�Q��
�7�I�M�P�W�]�W�X�I�Q���•���W�S���[�M�V�H���I�M�R�I���&�I�W�G�L�ž�H�M��
�K�Y�R�K���H�I�W���7�G�L�E�P�X�I�V�W���Z�I�V�Q�M�I�H�I�R��

Einfache Montage am  
Gurtförderer
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Dank des separaten Funkmoduls  
RF I/O werden auch Heavy-Duty-
Schaltgeräte „funkfähig“

Das neue Bandrissüberwachungssystem erkennt frühzeitig einen Riss  
im Fördergurt und minimiert damit Folgeschäden
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WAMAIR Stand-Alone
Der neue Entstaubungsfilter

UNSERE INNOV ATIONENUNSERE INNOVATIONEN
AUF DER POWTECHAUF DER POWTECH

RSM
Der neue manuelle 
Sackentleerer

MICRODEX
Die neue modulare 
Förderschnecke

VFD
Die neue 
Flügelschleuse

VPM
Die neue Mehrfach-
Drosselklappe

Halle 9, Stand 9-225 & 9-227Halle 9, Stand 9-225 & 9-227

Zeit für eine neue 
Herausforderung.

Die Sicherheitszuhaltung STM 515 ist in einer Staub-Ex-Version und in einer 
„Extreme“-Variante für den Einsatz unter widrigen Bedingungen verfügbar
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Kundenwunsch erfüllt:  
Filterüberwachung für gezielte Wartung
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Leistungsverlust vermeiden
Neue smarte Filterüberwachung für Vakuumfördertechnik

Mit einer neuen Funktion  
zur Filterüberwachung bringt  
Piab frischen Schwung in die  
Vakuumfördertechnik.  
Die Lösung wurde von Kunden 
seit Langem gefordert und ist 
derzeit einzigartig am Markt.  
Sie ermöglicht gezielte Wartung 
auf Basis realer Betriebsdaten  
und sorgt so für mehr Effizienz, 
Sicherheit und Transparenz im
Produktionsprozess.

Mittels des Sensors wird die Belastung des Filters konstant überprüft und an die 
Steuereinheit weitergeben
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Einzigartig im Markt

�;�ž�L�V�I�R�H�� �Z�M�I�P�I�� �%�R�F�M�I�X�I�V�� �[�I�M�X�I�V�L�M�R�� �E�Y�J�� �M�R�X�I�V�Z�E�P�P�F�E�W�M�I�V�X�I��
�;�E�V�X�Y�R�K���W�I�X�^�I�R�����M�W�X���4�M�E�F���Q�M�X���H�I�V���*�M�P�X�I�V�³�F�I�V�[�E�G�L�Y�R�K���X�I�G�L��
�R�S�P�S�K�M�W�G�L���I�M�R�I�R���7�G�L�V�M�X�X���Z�S�V�E�Y�W�����(�M�I���*�Y�R�O�X�M�S�R���M�W�X���E�Y�J���;�Y�R�W�G�L��
�M�R���H�M�I���7�X�I�Y�I�V�Y�R�K�W�I�M�R�L�I�M�X���M�R�X�I�K�V�M�I�V�F�E�V���Y�R�H���O�E�R�R���Q�M�X���F�I�W�X�I��
�L�I�R�H�I�R���T�M�*�0�3�;�o���7�]�W�X�I�Q�I�R���O�S�Q�F�M�R�M�I�V�X���[�I�V�H�I�R�����7�M�I���P�ž�W�W�X��
�W�M�G�L���M�R�X�Y�M�X�M�Z���F�I�H�M�I�R�I�R�����P�M�I�J�I�V�X���O�P�E�V�I���7�X�E�X�Y�W�E�R�^�I�M�K�I�R���•���Y�R�H��
�M�W�X�� �I�M�R�� �I�R�X�W�G�L�I�M�H�I�R�H�I�V�� �&�E�Y�W�X�I�M�R�� �J�³�V�� �Q�S�H�I�V�R�I���� �E�Y�X�S�Q�E�X�M��
�W�M�I�V�X�I���4�V�S�H�Y�O�X�M�S�R�W�T�V�S�^�I�W�W�I�����Š�)�M�R���Z�I�V�W�X�S�T�J�X�I�V���*�M�P�X�I�V���F�I�H�I�Y��



�X�I�X���[�I�R�M�K�I�V���*�¯�V�H�I�V�P�I�M�W�X�Y�R�K���•���F�I�M���K�P�I�M�G�L�F�P�I�M�F�I�R�H�I�Q���(�V�Y�G�O��
�P�Y�J�X�Z�I�V�F�V�E�Y�G�L���� �(�M�I�� �*�M�P�X�I�V�³�F�I�V�[�E�G�L�Y�R�K�� �Q�E�G�L�X�� �H�M�I�W�I�R�� �0�I�M��
�W�X�Y�R�K�W�Z�I�V�P�Y�W�X�� �W�M�G�L�X�F�E�V�� �Y�R�H�� �Z�I�V�Q�I�M�H�F�E�V���ˆ�� �•�� �-�K�S�V�� �/�S�V�H�E�W����
�4�V�S�H�Y�G�X���(�M�V�I�G�X�S�V���:�E�G�Y�Y�Q���'�S�R�Z�I�]�M�R�K���F�I�M���4�M�E�F��

�1�M�X���H�I�V���R�I�Y�I�R���*�M�P�X�I�V�³�F�I�V�[�E�G�L�Y�R�K���L�I�F�X���4�M�E�F���H�M�I���:�E�O�Y�Y�Q��
�J�¯�V�H�I�V�X�I�G�L�R�M�O���E�Y�J���H�E�W���R�ž�G�L�W�X�I���0�I�Z�I�P�����Q�I�L�V���8�V�E�R�W�T�E�V�I�R�^����
�Q�I�L�V���)�¾�^�M�I�R�^�����Q�I�L�V���7�M�G�L�I�V�L�I�M�X���•���Y�R�H���I�M�R���O�P�E�V�I�V���:�S�V�W�T�V�Y�R�K��
�K�I�K�I�R�³�F�I�V���O�P�E�W�W�M�W�G�L�I�R���7�]�W�X�I�Q�I�R�����(�M�I���*�Y�R�O�X�M�S�R���I�V�Q�¯�K�P�M�G�L�X��
�I�M�R�I���R�I�Y�I���*�S�V�Q���H�I�V���;�E�V�X�Y�R�K�����H�M�I���[�M�V�O�P�M�G�L���W�Q�E�V�X���M�W�X�����H�E�X�I�R��
�F�E�W�M�I�V�X�����F�I�H�E�V�J�W�S�V�M�I�R�X�M�I�V�X���Y�R�H���^�Y�O�Y�R�J�X�W�W�M�G�L�I�V��

Fazit

�(�I�V�� �)�M�R�W�E�X�^�� �I�M�R�I�V�� �F�I�H�E�V�J�W�K�I�V�I�G�L�X�I�R�� �*�M�P�X�I�V�³�F�I�V�[�E�G�L�Y�R�K��
�F�M�I�X�I�X���^�E�L�P�V�I�M�G�L�I���:�S�V�X�I�M�P�I�����(�Y�V�G�L���H�M�I���K�I�^�M�I�P�X�I���:�I�V�Q�I�M�H�Y�R�K��
�Z�S�R���%�R�P�E�K�I�R�W�X�M�P�P�W�X�ž�R�H�I�R���E�Y�J�K�V�Y�R�H���Z�I�V�W�X�S�T�J�X�I�V���*�M�P�X�I�V���[�M�V�H��
�H�M�I�� �>�Y�Z�I�V�P�ž�W�W�M�K�O�I�M�X�� �H�I�Y�X�P�M�G�L�� �I�V�L�¯�L�X���� �+�P�I�M�G�L�^�I�M�X�M�K�� �P�E�W�W�I�R��
�W�M�G�L���6�I�W�W�S�Y�V�G�I�R���W�G�L�S�R�I�R�����H�E���*�M�P�X�I�V���R�Y�V���F�I�M���X�E�X�W�ž�G�L�P�M�G�L�I�Q��
�&�I�H�E�V�J���K�I�[�I�G�L�W�I�P�X���[�I�V�H�I�R���•���H�E�W���W�T�E�V�X���R�M�G�L�X���R�Y�V���)�V�W�E�X�^�X�I�M�P�I����
�W�S�R�H�I�V�R���V�I�H�Y�^�M�I�V�X���E�Y�G�L���O�S�W�X�W�T�M�I�P�M�K�I���7�X�M�P�P�W�X�E�R�H�^�I�M�X�I�R�����(�M�I��
�O�S�R�X�M�R�Y�M�I�V�P�M�G�L�I���)�V�J�E�W�W�Y�R�K���Z�S�R���)�G�L�X�^�I�M�X�H�E�X�I�R���W�S�V�K�X���J�³�V���I�M�R�I��
�L�¯�L�I�V�I�� �8�V�E�R�W�T�E�V�I�R�^�� �Y�R�H�� �H�E�Q�M�X�� �J�³�V�� �Q�I�L�V�� �4�V�S�H�Y�O�X�M�S�R�W�W�M��
�G�L�I�V�L�I�M�X���� �(�E�V�³�F�I�V�� �L�M�R�E�Y�W�� �P�I�M�W�X�I�X�� �H�M�I�� �S�T�X�M�Q�M�I�V�X�I�� �2�Y�X�^�Y�R�K��
�Z�S�R���1�E�X�I�V�M�E�P�M�I�R���Y�R�H���)�R�I�V�K�M�I���I�M�R�I�R���[�I�V�X�Z�S�P�P�I�R���&�I�M�X�V�E�K���^�Y�V��
�2�E�G�L�L�E�P�X�M�K�O�I�M�X�� �Y�R�H�� �Y�R�X�I�V�W�X�³�X�^�X�� �E�O�X�M�Z�� �H�M�I�� �)�V�V�I�M�G�L�Y�R�K�� �Z�S�R��
�)�7�+���>�M�I�P�I�R��

Erleben Sie diese neue Innovation live auf der Powtech 
Technopharm in Nürnberg (23.–25.09.2025) in Halle 7 
an unserem Stand 512.

Piab Vakuum GmbH
Otto-Hahn-Straße 14, 35510 Butzbach 

Tel.: +49 (0)6033 7960-0 
info-germany@piab.com, www.piab.com

�4�M�E�F�� �I�R�X�[�M�G�O�I�P�X�� �%�Y�X�S�Q�E�X�M�W�M�I�V�Y�R�K�W�X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I�R�� �O�S�R�X�M��
�R�Y�M�I�V�P�M�G�L�� �[�I�M�X�I�V�� �H�Y�V�G�L�� �J�S�V�X�W�G�L�V�M�X�X�P�M�G�L�I�� �0�¯�W�Y�R�K�I�R�� �^�Y�Q��
�+�V�I�M�J�I�R���� �,�I�F�I�R�� �Y�R�H���&�I�[�I�K�I�R�� �Y�R�H���H�M�I�W���W�I�M�X�������������� �;�M�V��
�K�P�E�Y�F�I�R���E�R���I�M�R�I���E�Y�X�S�Q�E�X�M�W�M�I�V�X�I���;�I�P�X�����M�R���H�I�V���O�I�M�R�I���6�I�W��
�W�S�Y�V�G�I�R�� �Z�I�V�W�G�L�[�I�R�H�I�X�� �Y�R�H�� �O�I�M�R�I�� �1�I�R�W�G�L�I�R�� �Z�I�V�P�I�X�^�X��
�[�I�V�H�I�R�����1�M�X���I�M�R�I�Q���.�E�L�V�I�W�Y�Q�W�E�X�^���Z�S�R���b�����������1�M�P�P�M�E�V�H�I�R��
�7�)�/�����������������1�M�X�E�V�F�I�M�X�I�V�R���Y�R�H���I�M�R�I�V���[�I�P�X�[�I�M�X�I�R���4�V�ž�W�I�R�^��
�M�R���Q�I�L�V���E�P�W�����������0�ž�R�H�I�V�R���L�M�P�J�X���H�E�W���W�G�L�[�I�H�M�W�G�L�I���9�R�X�I�V��
�R�I�L�Q�I�R���W�I�M�R�I�R���/�Y�R�H�I�R�����M�L�V�I���4�V�S�^�I�W�W�E�F�P�ž�Y�J�I���X�ž�K�P�M�G�L���^�Y��
�Z�I�V�F�I�W�W�I�V�R�����7�I�M�X�������������K�I�L�¯�V�X���4�M�E�F���^�Y���4�E�X�V�M�G�M�E���-�R�H�Y�W�X�V�M�I�W����
�I�M�R�I�Q���8�I�M�P���Z�S�R���-�R�Z�I�W�X�S�V���%�&��



SCHÜTTGUT & PROZESS
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PARTEC 2025 in Nürnberg
Internationaler Wissenschaftskongress für Partikeltechnologie 

Vom 23. bis 25. September 2025 
trifft sich die internationale  
Fachwelt der Partikeltechnologie 
auf der PARTEC 2025 in Nürn-
berg. Der alle drei Jahre statt-
findende internationale Wissen -
schaftskongress gilt als einer  
der bedeutendsten Branchentreff -
punkte weltweit und wird parallel 
zur Fachmesse POWTECH TECH-
NOPHARM ausgerichtet. Erwartet 
werden rund 500 Teilnehmerin -
nen und Teilnehmer aus über  
25 Ländern, darunter Fachleute 
aus Industrie, Forschung und  
Wissenschaft.
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�(�M�I���2�³�V�R�F�I�V�K�1�I�W�W�I���J�Y�R�K�M�I�V�X���E�P�W���:�I�V��
�E�R�W�X�E�P�X�I�V�M�R���� �[�ž�L�V�I�R�H�� �H�M�I�� �M�R�L�E�P�X�P�M�G�L�I��
�3�V�K�E�R�M�W�E�X�M�S�R���F�I�M���H�I�V���:�(�-���+�I�W�I�P�P�W�G�L�E�J�X��
�:�I�V�J�E�L�V�I�R�W�X�I�G�L�R�M�O���Y�R�H���'�L�I�Q�M�I�M�R�K�I��
�R�M�I�Y�V�[�I�W�I�R�����:�(�-���+�:�'�
���P�M�I�K�X�����1�M�X���H�I�Q��
�0�I�M�X�X�L�I�Q�E�� �Š�4�E�V�X�M�G�P�I�W�� �)�Q�T�S�[�I�V�M�R�K��
�8�S�Q�S�V�V�S�[�����-�R�R�S�Z�E�X�M�S�R�W���J�S�V���3�Y�V���+�P�S�F�E�P��
�;�S�V�P�H�ˆ���Y�R�X�I�V�W�X�V�I�M�G�L�X���H�M�I���4�%�6�8�)�'������������
�H�M�I���6�I�P�I�Z�E�R�^���H�I�V���4�E�V�X�M�O�I�P�X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I��
�J�³�V���^�I�R�X�V�E�P�I���>�Y�O�Y�R�J�X�W�J�I�P�H�I�V���[�M�I���)�R�I�V��
�K�M�I�[�I�R�H�I�����&�E�X�X�I�V�M�I�X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I�����4�L�E�V��
�Q�E���Y�R�H���1�E�X�I�V�M�E�P�[�M�W�W�I�R�W�G�L�E�J�X�I�R��

Thematische Vielfalt und  
interdisziplinärer Austausch

�(�M�I���&�I�W�Y�G�L�I�V�M�R�R�I�R���Y�R�H���&�I�W�Y�G�L�I�V���I�V��
�[�E�V�X�I�X�� �I�M�R�� �L�S�G�L�O�E�V�ž�X�M�K�I�W�� �[�M�W�W�I�R��
�W�G�L�E�J�X�P�M�G�L�I�W���4�V�S�K�V�E�Q�Q���Q�M�X���³�F�I�V����������
�&�I�M�X�V�ž�K�I�R���M�R���������7�I�W�W�M�S�R�W����

�-�Q���1�M�X�X�I�P�T�Y�R�O�X���W�X�I�L�I�R���E�O�X�Y�I�P�P�I��
�)�R�X�[�M�G�O�P�Y�R�K�I�R���M�R���&�I�V�I�M�G�L�I�R���[�M�I��
�•�� �4�E�V�X�M�O�I�P�F�M�P�H�Y�R�K���Y�R�H�����G�L�E�V�E�O�X�I�V�M�W�M�I��

�V�Y�R�K
�•�� �%�K�K�P�S�Q�I�V�E�X�M�S�R�����:�I�V�H�M�G�L�X�Y�R�K���Y�R�H��

�&�I�W�G�L�M�G�L�X�Y�R�K
�•�� �1�I�W�W�����Y�R�H���%�R�E�P�]�W�I�Z�I�V�J�E�L�V�I�R
�•�� �*�Y�R�O�X�M�S�R�E�P�M�W�M�I�V�Y�R�K���Y�R�H���%�R�[�I�R��

�H�Y�R�K���Z�S�R���4�E�V�X�M�O�I�P�R
�•�� �2�E�G�L�L�E�P�X�M�K�I���4�V�S�H�Y�O�X�M�S�R�W�T�V�S�^�I�W�W�I��

�Y�R�H���)�R�I�V�K�M�I�E�R�[�I�R�H�Y�R�K�I�R

�4�P�I�R�E�V�Z�S�V�X�V�ž�K�I�� �Z�S�R�� �V�I�R�S�Q�Q�M�I�V�X�I�R��
�)�\�T�I�V�X�M�R�R�I�R�� �Y�R�H�� �)�\�T�I�V�X�I�R�� �E�Y�W�� �E�P�P�I�V��
�;�I�P�X�����H�E�V�Y�R�X�I�V���7�X�I�J�E�R���4�M�V�O�I�V�����'�S�V�H�I�P�M�E��
�7�I�P�S�Q�Y�P�]�E���� �%�P�I�\�E�R�H�V�E�� �8�I�P�I�O�M���� �,�I�M�O�I��
�1�³�L�P�I�R�[�I�K���Y�R�H���%�V�R�S���/�[�E�H�I�����W�I�X�^�I�R��
�M�R�L�E�P�X�P�M�G�L�I���-�Q�T�Y�P�W�I�����)�V�K�ž�R�^�X���[�M�V�H���H�E�W��
�4�V�S�K�V�E�Q�Q���H�Y�V�G�L���X�I�G�L�R�M�W�G�L�I���7�I�W�W�M�S�R�W��
�Q�M�X���&�I�M�X�V�ž�K�I�R���I�X�[�E���^�Y�V���2�E�R�S�T�E�V�X�M�O�I�P��



Ausgabe 4/2025

Für Nachwuchstalente der Treffpunkt

�L�I�V�W�X�I�P�P�Y�R�K���� �(�)�1���7�M�Q�Y�P�E�X�M�S�R���� �&�E�X��
�X�I�V�M�I�J�S�V�W�G�L�Y�R�K���S�H�I�V���E�Y�X�S�R�S�Q�I�R���4�V�S��
�^�I�W�W�J�³�L�V�Y�R�K��

Junge Talente im Fokus

�&�I�W�S�R�H�I�V�I�W���%�Y�K�I�R�Q�I�V�O���P�M�I�K�X���E�Y�J���H�I�V��
�2�E�G�L�[�Y�G�L�W�J�¯�V�H�I�V�Y�R�K���� �1�M�X�� �;�I�X�X�F�I��
�[�I�V�F�I�R���[�M�I���H�I�Q���'�L�I�Q�4�0�%�2�8���*�M�R�E�P�I��
�Y�R�H�� �H�I�Q�� �'�L�I�Q�'�E�V���6�I�R�R�I�R�� �•�� �F�I�M�H�I��
�M�R���>�Y�W�E�Q�Q�I�R�E�V�F�I�M�X���Q�M�X���H�I�Q���:�(�-���+�:�'��
�•�� �F�M�I�X�I�X�� �H�M�I�� �4�%�6�8�)�'�� �I�M�R�I�� �4�P�E�X�X�J�S�V�Q��
�J�³�V���O�V�I�E�X�M�Z�I�����T�V�E�\�M�W�R�E�L�I���-�H�I�I�R���N�Y�R�K�I�V��
�-�R�K�I�R�M�I�Y�V�M�R�R�I�R���Y�R�H���-�R�K�I�R�M�I�Y�V�I�����2�I�F�I�R��
�H�I�Q���4�S�W�X�I�V�T�V�I�M�W���[�I�V�H�I�R���H�I�V���*�V�M�I�H�V�M�G�L��
�0�¯�¿�I�V���4�V�I�M�W���Y�R�H���H�I�V���)�\�G�I�P�P�I�R�G�I���%�[�E�V�H��
�M�R�� �1�I�G�L�E�R�M�G�W�� �S�J�� �4�E�V�X�M�G�Y�P�E�X�I�� �7�S�P�M�H�W��
�H�I�V���)�*�'�)���Z�I�V�P�M�I�L�I�R��

Netzwerken, Trends entdecken, 
Zukunft mitgestalten

�(�M�I���4�%�6�8�)�'���M�W�X���R�M�G�L�X���R�Y�V���I�M�R���3�V�X���J�³�V��
�J�E�G�L�P�M�G�L�I�R���%�Y�W�X�E�Y�W�G�L���E�Y�J���L�¯�G�L�W�X�I�Q��
�2�M�Z�I�E�Y�����W�S�R�H�I�V�R���E�Y�G�L���I�M�R�I���4�P�E�X�X�J�S�V�Q��
�J�³�V���-�R�R�S�Z�E�X�M�S�R�����(�M�E�P�S�K���Y�R�H���-�R�W�T�M�V�E�X�M�S�R����
�7�M�I���F�V�M�R�K�X���)�\�T�I�V�X�M�R�R�I�R���Y�R�H���)�\�T�I�V�X�I�R��
�E�Y�W���-�R�K�I�R�M�I�Y�V�[�M�W�W�I�R�W�G�L�E�J�X�I�R�����'�L�I�Q�M�I����
�1�E�X�I�V�M�E�P�J�S�V�W�G�L�Y�R�K���Y�R�H���(�E�X�E���7�G�M�I�R�G�I��
�^�Y�W�E�Q�Q�I�R���•���Y�R�H���W�G�L�P�ž�K�X���H�E�Q�M�X���&�V�³��
�G�O�I�R�� �^�[�M�W�G�L�I�R�� �*�S�V�W�G�L�Y�R�K�� �Y�R�H�� �%�R��
�[�I�R�H�Y�R�K��

Teilnahme und Tickets

�(�E�W���4�%�6�8�)�'���8�I�M�P�R�E�L�Q�I�X�M�G�O�I�X���Y�Q�J�E�W�W�X��
�H�I�R���>�Y�K�E�R�K���^�Y���E�P�P�I�R���[�M�W�W�I�R�W�G�L�E�J�X�P�M��
�G�L�I�R���7�I�W�W�M�S�R�W���W�S�[�M�I���H�I�R���(�S�[�R�P�S�E�H��
�H�I�W���%�F�W�X�V�E�G�X�W���&�Y�G�L�W�����(�E�V�³�F�I�V���L�M�R�E�Y�W��
�F�I�M�R�L�E�P�X�I�X���I�W���H�I�R���Z�S�P�P�W�X�ž�R�H�M�K�I�R���)�M�R�X�V�M�X�X��
�^�Y�V���T�E�V�E�P�P�I�P���W�X�E�X�X�¼�R�H�I�R�H�I�R���4�3�;�8�)�'�,��
�8�)�'�,�2�3�4�,�%�6�1�����I�M�R�I���8�I�M�P�R�E�L�Q�I�F�I��
�W�G�L�I�M�R�M�K�Y�R�K�����H�M�I���:�I�V�T�½�I�K�Y�R�K���[�ž�L�V�I�R�H��
�H�I�V���/�E�J�J�I�I�����Y�R�H���1�M�X�X�E�K�W�T�E�Y�W�I�R�����W�S�[�M�I��
�•���R�E�G�L���Z�S�V�L�I�V�M�K�I�V���%�R�Q�I�P�H�Y�R�K���•���H�M�I��
�8�I�M�P�R�E�L�Q�I�� �E�R�� �H�I�V�� �4�%�6�8�)�'�� �4�S�W�X�I�V��
�T�E�V�X�]�� �Y�R�H�� �H�I�V�� �%�Y�W�W�X�I�P�P�I�V�T�E�V�X�]�� �H�I�V��
�4�3�;�8�)�'�,�� �8�)�'�,�2�3�4�,�%�6�1�� ���F�I��
�K�V�I�R�^�X�I���4�P�ž�X�^�I���Z�I�V�J�³�K�F�E�V�
��

Folgende Ticketkategorien stehen 
zur Verfügung:
�����8�E�K�I�W���&�V�E�R�G�L�I�R�X�M�G�O�I�X�����������������)�Y�V�S
�����8�E�K�I�W���8�M�G�O�I�X���J�³�V���(�S�^�M�I�V�I�R�H�I���Y�R�H��
�:�S�V�X�V�E�K�I�R�H�I�������������)�Y�V�S
�����8�E�K�I�W���8�M�G�O�I�X���J�³�V���7�X�Y�H�M�I�V�I�R�H�I���� 
���������)�Y�V�S
�&�M�X�X�I���F�I�E�G�L�X�I�R���7�M�I���������8�E�K�I�W���8�M�G�O�I�X�W��
�W�M�R�H���R�M�G�L�X���I�V�L�ž�P�X�P�M�G�L��

Tickets können bequem online  
gebucht werden unter: www.partec.
info/en/participation/tickets

Für Rückfragen steht Ihnen das Team 
des Besucherservice der Nürnberg-
Messe gerne zur Verfügung: besucher-
service@nuernbergmesse.de

www.mapgmbh.com

WBR 
Bandwendelmischer

Zeit für eine neue Zeit für eine neue 
Herausforderung .Herausforderung.

UNSERE HIGHLIGHTSUNSERE HIGHLIGHTS
AUF DER POWTECHAUF DER POWTECH
Halle 9, Stand 9-226Halle 9, Stand 9-226

MLH  
Labormischer

WBO Flexiclean
Der neue  Einwellenmischer

WBH Lithium  
Mischer für Batteriemassen
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Die Gefahr im Trockner
Brandursachen erkennen und das Explosionsrisiko senken

Trocknungsprozesse finden im industriellen  
Maßstab für Milchpulver, Lebensmittel und land -
wirtschaftliche Erzeugnisse Anwendung. Hier  
kann es zu Ablagerungen und Verklebungen von  
Trockengut bei hohen Temperaturen kommen,  
die die Gefahr von Schwelbränden und  
Glimmnestern durch Selbstentzündung  
bergen.

�-�R���Z�M�I�P�I�R���4�V�S�^�I�W�W�I�R���H�I�V���2�E�L�V�Y�R�K�W�Q�M�X�X�I�P�M�R�H�Y�W�X�V�M�I���O�E�R�R���Q�E�R��
�R�M�G�L�X���I�M�R�J�E�G�L���H�M�I���8�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V���W�I�R�O�I�R�����H�E���H�M�I���1�E�M�P�P�E�V�H���6�I��
�E�O�X�M�S�R�����I�M�R���O�S�Q�T�P�I�\�I�V���G�L�I�Q�M�W�G�L�I�V���4�V�S�^�I�W�W�����E�Y�J�X�V�M�X�X�����[�I�R�R��
�0�I�F�I�R�W�Q�M�X�X�I�P�����H�M�I���W�S�[�S�L�P���4�V�S�X�I�M�R�I���E�P�W���E�Y�G�L���>�Y�G�O�I�V���I�R�X�L�E�P��
�X�I�R�����I�V�L�M�X�^�X���[�I�V�H�I�R�����7�M�I���J�³�L�V�X���^�Y���6�¯�W�X�E�V�S�Q�I�R�����+�I�W�G�L�Q�E�G�O�W����
�I�R�X�[�M�G�O�P�Y�R�K���Y�R�H���I�M�R�I�V���F�V�ž�Y�R�P�M�G�L�I�R���:�I�V�J�ž�V�F�Y�R�K�����[�M�I���W�M�I���F�I�M��
�E�P�P�I�R���K�I�V�¯�W�X�I�X�I�R���J�V�M�X�X�M�I�V�X�I�R���0�I�F�I�R�W�Q�M�X�X�I�P�R���Z�S�V�O�S�Q�Q�X���Y�R�H��
�Q�I�M�W�X���E�Y�G�L���K�I�[�³�R�W�G�L�X���M�W�X����

�%�Y�W���7�M�G�L�X���H�I�V���7�M�G�L�I�V�L�I�M�X���M�W�X���I�W���I�R�X�W�G�L�I�M�H�I�R�H�����+�P�M�Q�Q�R�I�W�X�I�V��
�Y�R�H�� �7�I�P�F�W�X�I�R�X�^�³�R�H�Y�R�K�W�T�V�S�^�I�W�W�I�� �^�Y�� �Z�I�V�Q�I�M�H�I�R�� �S�H�I�V�� �^�Y��
�Q�M�R�H�I�W�X���J�V�³�L�^�I�M�X�M�K���^�Y���I�V�O�I�R�R�I�R�����2�Y�V���W�S���P�ž�W�W�X���W�M�G�L���H�E�W���+�I�� 
�J�E�L�V�I�R�T�S�X�I�R�^�M�E�P���[�M�V�O�W�E�Q���V�I�H�Y�^�M�I�V�I�R���Y�R�H���I�M�R���^�Y�Z�I�V�P�ž�W�W�M�K�I�V��
�&�V�E�R�H�����Y�R�H���)�\�T�P�S�W�M�S�R�W�W�G�L�Y�X�^���K�I�[�ž�L�V�P�I�M�W�X�I�R��

Wichtiger Baustein zur Brandfrüherkennung

�)�M�R�I���Y�R�K�I�[�¯�L�R�P�M�G�L�I���'�3���%�R�V�I�M�G�L�I�V�Y�R�K���O�E�R�R���E�Y�J���4�V�S�^�I�W�W�I��
�L�M�R�[�I�M�W�I�R�����H�M�I���I�M�R���)�\�T�P�S�W�M�S�R�W�V�M�W�M�O�S���R�E�G�L���W�M�G�L���^�M�I�L�I�R���O�¯�R��
�R�I�R�����'�3���(�I�X�I�O�X�S�V�I�R���I�V�O�I�R�R�I�R���J�V�³�L�^�I�M�X�M�K���H�E�W���%�Y�J�X�V�I�X�I�R���Z�S�R��
�/�S�L�P�I�R�Q�S�R�S�\�M�H�����H�E�W���H�Y�V�G�L���+�P�M�Q�Q�R�I�W�X�I�V���Y�R�H���H�M�I���7�I�P�F�W�X��
�I�R�X�^�³�R�H�Y�R�K���I�R�X�W�X�I�L�I�R�����(�E�H�Y�V�G�L���M�W�X���I�W���Q�¯�K�P�M�G�L�����H�M�I���8�V�S�G�O��
�R�Y�R�K�W�E�R�P�E�K�I���V�I�G�L�X�^�I�M�X�M�K���E�F�^�Y�W�X�I�P�P�I�R���Y�R�H���H�I�V���T�S�X�I�R�^�M�I�P�P�I�R��
�>�³�R�H�U�Y�I�P�P�I���Z�S�V���H�I�Q���%�Y�J�X�V�I�X�I�R���^�Y���F�I�K�I�K�R�I�R����

�(�M�I�W���F�M�I�X�I�X���K�I�K�I�R�³�F�I�V���8�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V�����Y�R�H���-�R�J�V�E�V�S�X�W�I�R�W�S�V�I�R��
�:�S�V�X�I�M�P�I�����H�E���H�M�I�W�I���I�M�R���Z�I�V�W�X�I�G�O�X�I�W���+�P�M�Q�Q�R�I�W�X���F�I�M���H�I�R���N�I��
�[�I�M�P�M�K�I�R�� �4�V�S�^�I�W�W�F�I�H�M�R�K�Y�R�K�I�R�� �R�M�G�L�X�� �W�M�G�L�I�V�� �H�I�X�I�O�X�M�I�V�I�R��
�O�¯�R�R�I�R���Y�R�H���7�G�L�[�M�I�V�M�K�O�I�M�X�I�R���L�E�F�I�R�����I�M�R�I�R���K�E�R�^�I�R���6�E�Y�Q��
�Y�R�X�I�V���L�]�K�M�I�R�M�W�G�L�I�R���&�I�H�M�R�K�Y�R�K�I�R���^�Y���³�F�I�V�[�E�G�L�I�R��

Sicherheit im Duo

�-�R�� �7�T�V�³�L�X�V�S�G�O�R�I�V�R�� �Y�R�H�� �E�R�H�I�V�I�R�� �M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�P�I�R�� �8�V�S�G�O�R�I�V�R��
�[�M�V�H���I�M�R���J�I�Y�G�L�X�I�W���4�V�S�H�Y�O�X�����^�����&�����1�M�P�G�L�T�Y�P�Z�I�V�����7�X�ž�V�O�I�����4�L�E�V��
�Q�E�[�M�V�O�W�X�S�J�J�I�
���H�Y�V�G�L���L�I�M�…�I���0�Y�J�X���K�I�X�V�S�G�O�R�I�X�����/�V�M�X�M�W�G�L�I���6�M�W�M�O�I�R��
�H�E�F�I�M���W�M�R�H���˜�F�I�V�L�M�X�^�Y�R�K�����%�F�P�E�K�I�V�Y�R�K�I�R�����+�P�M�Q�Q�R�I�W�X�I�V���S�H�I�V��
�W�S�K�E�V�� �)�\�T�P�S�W�M�S�R�I�R�� �H�Y�V�G�L�� �7�X�E�Y�F���� �(�M�I�� �˜�F�I�V�[�E�G�L�Y�R�K�� �H�I�V��
�6�I�W�X�J�I�Y�G�L�X�I�� �M�Q�� �4�V�S�H�Y�O�X�� �Y�R�H�� �H�I�V�� �%�F�P�Y�J�X�J�I�Y�G�L�X�M�K�O�I�M�X�� �M�W�X��
�H�E�L�I�V���I�R�X�W�G�L�I�M�H�I�R�H�I���+�V�¯�…�I�����>�Y���K�I�V�M�R�K�I���6�I�W�X�J�I�Y�G�L�X�I���F�I��
�H�I�Y�X�I�X���I�M�R�I���˜�F�I�V�L�M�X�^�Y�R�K�W�K�I�J�E�L�V�����Z�I�V�F�Y�R�H�I�R���Q�M�X���I�M�R�I�V���P�I�M��
�H�I�R�H�I�R���4�V�S�H�Y�O�X�U�Y�E�P�M�X�ž�X����

�-�W�X���H�M�I���6�I�W�X�J�I�Y�G�L�X�I���^�Y���L�S�G�L�����Z�I�V�O�P�Y�Q�T�X���H�E�W���4�V�S�H�Y�O�X�����H�M�I�W��
�K�I�L�X���S�J�X���Q�M�X���I�M�R�I�V���Z�I�V�O�³�V�^�X�I�R���,�E�P�X�F�E�V�O�I�M�X���I�M�R�L�I�V�����(�M�I���/�S�Q��
�F�M�R�E�X�M�S�R�� �Z�S�R�� �'�3���� �Y�R�H�� �*�I�Y�G�L�X�M�K�O�I�M�X�W�W�I�R�W�S�V�M�O�� �Y�R�X�I�V�W�X�³�X�^�X��
�R�M�G�L�X���R�Y�V���H�M�I���J�V�³�L�^�I�M�X�M�K�I���)�V�O�I�R�R�Y�R�K���T�S�X�I�R�^�M�I�P�P�I�V���+�I�J�E�L�V�I�R����

Schaltschrank einer 
CO-Detektionsanlage
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Aufbau eines Sprühtrockners mit angeschlossenem Zyklon 
und Filter. Geschützt mit einem Explosionsschutzsystem für 
die Außenaufstellung

�W�S�R�H�I�V�R���X�V�ž�K�X���^�Y�K�P�I�M�G�L���^�Y�V���3�T�X�M�Q�M�I�V�Y�R�K���H�I�V���)�R�I�V�K�M�I�I�¾�^�M�I�R�^��
�F�I�M���� �*�M�O�I�� �F�M�I�X�I�X�� �L�M�I�V�J�³�V�� �K�I�Q�I�M�R�W�E�Q�� �Q�M�X�� �W�I�M�R�I�R�� �4�E�V�X�R�I�V�R��
�Q�E�…�K�I�W�G�L�R�I�M�H�I�V�X�I���0�¯�W�Y�R�K�I�R���E�R��

Ganzheitliche Beratung

�;�I�R�R���*�V�E�K�I�R���V�Y�R�H���Y�Q���&�V�E�R�H�����Y�R�H���)�\�T�P�S�W�M�S�R�W�W�G�L�Y�X�^���E�Y�J��
�X�E�Y�G�L�I�R�����E�Y�G�L���M�R���:�I�V�F�M�R�H�Y�R�K���Q�M�X���H�I�V���'�3���(�I�X�I�O�X�M�S�R�����W�X�I�L�X��
�I�M�R���'�S�R�W�Y�P�X�M�R�K���8�I�E�Q���^�Y�V���:�I�V�J�³�K�Y�R�K�����(�M�I�W�I���)�\�T�I�V�X�I�R���O�¯�R�R�I�R��
�^�����&�����H�E�W���%�R�E�P�]�W�I�K�I�V�ž�X���E�Y�J���H�I�R���4�V�S�^�I�W�W���E�F�W�X�M�Q�Q�I�R���Y�R�H��
�H�M�I���7�G�L�R�M�X�X�W�X�I�P�P�I�R���^�Y���4�V�S�^�I�W�W�W�X�I�Y�I�V�Y�R�K���H�I�¼�R�M�I�V�I�R�����-�R���>�Y��
�W�E�Q�Q�I�R�L�E�R�K���Q�M�X���H�I�V���)�\�T�I�V�X�I�R�F�I�V�E�X�Y�R�K���F�M�I�X�I�X���*�M�O�I���7�G�L�Y�X�^��
�P�¯�W�Y�R�K�I�R���E�Y�W���I�M�R�I�V���,�E�R�H�����Z�S�Q���7�X�E�Y�F�X�I�W�X�����³�F�I�V���Z�I�V�W�G�L�M�I�H�I�R�I��
�7�G�L�Y�X�^�O�S�R�^�I�T�X�I�� �Q�M�X�� �H�E�^�Y�K�I�L�¯�V�M�K�I�V�� �(�S�O�Y�Q�I�R�X�E�X�M�S�R�� �Y�R�H��
�>�I�V�X�M�¼�^�M�I�V�Y�R�K�����F�M�W���^�Y�Q���[�I�P�X�[�I�M�X�I�R���7�I�V�Z�M�G�I����

Fike Deutschland 
Zweigniederlassung der Fike Europe BV 

Bergstr. 49, 69469 Weinheim 
Tel.: +49 (0)6201 710025-0 

�M�R�J�S���H�I�$�¼�O�I���G�S�Q�����[�[�[���¼�O�I���G�S�Q���H�I

�*�M�O�I���M�W�X���I�M�R���[�I�P�X�[�I�M�X���J�³�L�V�I�R�H�I�V���%�R�F�M�I�X�I�V���Z�S�R���&�I�V�E�X�Y�R�K��
�Y�R�H���0�¯�W�Y�R�K�I�R���J�³�V���)�\�T�P�S�W�M�S�R�W�W�G�L�Y�X�^���Y�R�H���4�V�S�^�I�W�W�H�V�Y�G�O��
�I�R�X�P�E�W�X�Y�R�K�����7�I�M�X���H�I�V���+�V�³�R�H�Y�R�K���M�R���H�I�R�����������I�V���.�E�L�V�I�R���M�R��
�H�I�R�� �:�I�V�I�M�R�M�K�X�I�R�� �7�X�E�E�X�I�R�� �[�Y�V�H�I�R�� �H�M�I�� �4�V�S�H�Y�O�X�I�� �Y�R�H��
�(�M�I�R�W�X�P�I�M�W�X�Y�R�K�I�R���O�S�R�X�M�R�Y�M�I�V�P�M�G�L���[�I�M�X�I�V�I�R�X�[�M�G�O�I�P�X�����Y�Q���H�M�I��
�L�¯�G�L�W�X�I�R���7�X�E�R�H�E�V�H�W���J�³�V���7�M�G�L�I�V�L�I�M�X���Y�R�H���>�Y�Z�I�V�P�ž�W�W�M�K�O�I�M�X��
�^�Y�� �I�V�J�³�P�P�I�R���� �%�P�W�� �M�R�R�S�Z�E�X�M�Z�I�V�� �%�R�F�M�I�X�I�V�� �Z�S�R�� �)�\�T�P�S�W�M�S�R�W��
�W�G�L�Y�X�^�P�¯�W�Y�R�K�I�R�� �F�M�I�X�I�X�� �*�M�O�I�� �I�M�R�I�� �F�V�I�M�X�I�� �4�E�P�I�X�X�I�� �Z�S�R��
�4�V�S�H�Y�O�X�I�R���Y�R�H���(�M�I�R�W�X�P�I�M�W�X�Y�R�K�I�R���E�R�����H�M�I���W�T�I�^�M�I�P�P���E�Y�J���H�M�I��
�&�I�H�³�V�J�R�M�W�W�I���Z�I�V�W�G�L�M�I�H�I�R�I�V���&�V�E�R�G�L�I�R���[�M�I���0�I�F�I�R�W�Q�M�X�X�I��
�P�M�R�H�Y�W�X�V�M�I�����'�L�I�Q�M�I���Y�R�H���4�L�E�V�Q�E�^�M�I���^�Y�K�I�W�G�L�R�M�X�X�I�R���W�M�R�H��

IHR PARTNER 
UND SPEZIALIST  

 FÜR INNOVATIVEN 
VERSCHLEISSSCHUTZ.

KURZ Tribotechnik GmbH & Co. KG 
info@kurz-tribotechnik.de
www.kurz-tribotechnik.de

����DURETERN® VERBUNDPLATTEN/PANZERBLECH     
����Hochverschleißfeste Verbundplatte mit aufgeschweißtem 

  Chromcarbid-Hartauftrag für verschiedenste Anwendungen

�ƒ Vom Einzelteil bis zur Großserie 
�ƒ Baugruppe gebogen und

komplett verschweißt 
�ƒ Äußerst konstante Hartschicht,  

sehr hohe Präzision
�ƒ Kurzfristige Lieferung
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SCHÜTTGUT & PROZESS

����

�%�Q�����������3�O�X�S�F�I�V�������������P�ž�H�X���H�M�I���%�I�V�^�I��
�R�I�V�� �1�E�W�G�L�M�R�I�R�J�E�F�V�M�O�� �+�Q�F�,�� �(�7�-�:��
�1�M�X�K�P�M�I�H�I�V���Y�R�H���+�ž�W�X�I���R�E�G�L���%�I�V�^�I�R���I�M�R��
�•���I�M�R���9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R�����H�E�W���Q�M�X���W�I�M�R�I�Q��
�F�V�I�M�X�I�R���4�S�V�X�J�S�P�M�S���M�R���H�I�V���+�I�F�P�ž�W�I�X�I�G�L��
�R�M�O���[�I�P�X�[�I�M�X���1�E�…�W�X�ž�F�I���W�I�X�^�X�����(�M�I���P�I�M��
�W�X�Y�R�K�W�W�X�E�V�O�I�R�� �1�E�W�G�L�M�R�I�R�� �J�¯�V�H�I�V�R��
�Y�R�X�I�V�W�G�L�M�I�H�P�M�G�L�W�X�I���+�E�W�I���•���Y�R�X�I�V���(�V�Y�G�O����
�M�Q�� �:�E�O�Y�Y�Q���� �W�I�R�O�V�I�G�L�X�� �S�H�I�V�� �[�E�E�K�I��
�V�I�G�L�X���•���Y�R�H���W�M�R�H���M�R���Z�M�I�P�I�R���&�V�E�R�G�L�I�R��
�M�Q���)�M�R�W�E�X�^�����[�S���>�Y�Z�I�V�P�ž�W�W�M�K�O�I�M�X�����)�R�I�V��
�K�M�I�I�¾�^�M�I�R�^���Y�R�H���”�P�J�V�I�M�L�I�M�X���K�I�J�V�E�K�X���W�M�R�H����
�7�X�I�T�L�E�R���&�V�E�R�H�����I�M�R�I�V���H�I�V���+�V�³�R�H�Y�R�K�W��
�Z�ž�X�I�V���H�I�W���(�7�-�:�����K�I�[�ž�L�V�X���Y�R�W���I�\�O�P�Y�W�M�Z�I��
�)�M�R�F�P�M�G�O�I���M�R���H�E�W���9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R�����*�E�G�L��
�Z�S�V�X�V�ž�K�I���Y�R�H���I�M�R�I���;�I�V�O�W�F�I�W�M�G�L�X�M�K�Y�R�K��
�K�I�F�I�R���+�I�P�I�K�I�R�L�I�M�X�����8�I�G�L�R�M�O���L�E�Y�X�R�E�L��
�^�Y���I�V�P�I�F�I�R�����2�E�X�³�V�P�M�G�L���H�E�V�J���F�I�M�Q���(�7�-�:��
�E�Y�G�L�� �H�E�W�� �T�I�V�W�¯�R�P�M�G�L�I�� �1�M�X�I�M�R�E�R�H�I�V��

DSIV besucht  
Aerzener Maschinenfabrik GmbH

�R�M�G�L�X���^�Y���O�Y�V�^�� �O�S�Q�Q�I�R���� �)�M�R���K�I�Q�I�M�R��
�W�E�Q�I�W���%�F�I�R�H�T�V�S�K�V�E�Q�Q���Q�M�X���Z�M�I�P���6�E�Y�Q��
�J�³�V�W���2�I�X�[�S�V�O�M�R�K���V�Y�R�H�I�X���H�M�I���:�I�V�E�R�W�X�E�P��

�X�Y�R�K�� �E�F���� �6�I�K�M�W�X�V�M�I�V�I�R�� �W�M�I�� �W�M�G�L�� �N�I�X�^�X��
�W�G�L�S�R���J�³�V���3�O�X�S�F�I�V���³�F�I�V���H�M�I���;�I�F�W�I�M�X�I����
www.dsiv.org

DSIV Tag:  
Datensicherheit und Cyber Security

�(�I�V���(�7�-�:���P�ž�H�X���E�Q�������������������������^�Y���I�M�R�I�Q��
�:�I�V�E�R�W�X�E�P�X�Y�R�K�W�X�E�K���R�E�G�L���&�V�I�Q�I�R���I�M�R����
�Y�Q���W�M�G�L���H�M�I�W�I�Q���[�M�G�L�X�M�K�I�R���8�L�I�Q�E���^�Y��
�[�M�H�Q�I�R�����9�R�W�I�V�I���1�M�X�K�P�M�I�H�I�V�����H�M�I���3�%�7��
�%�+�����W�S�[�M�I���*�P�S�V�M�E�R���/�M�I�P���•���)�\�T�I�V�X�I���J�³�V��
�*�Y�R�G�X�M�S�R�E�P���7�E�J�I�X�]�����'�]�F�I�V�W�I�G�Y�V�M�X�]���Y�R�H��

�%�V�X�M�¼�G�M�E�P���-�R�X�I�P�P�M�K�I�R�G�I��
�F�I�M���H�I�V���8�˜�:���6�L�I�M�R�P�E�R�H��
�-�R�H�Y�W�X�V�M�I�� �7�I�V�Z�M�G�I��
�+�Q�F�,���•���[�I�V�H�I�R���H�M�I��
�W�I�R�� �8�E�K�� �M�R�L�E�P�X�P�M�G�L��
�K�I�W�X�E�P�X�I�R���Y�R�H���Q�M�X���V�I��
�R�S�Q�Q�M�I�V�X�I�R�� �6�I�J�I��
�V�I�R�X�I�R���F�I�W�I�X�^�I�R����

�(�M�I�� �(�M�K�M�X�E�P�M�W�M�I�V�Y�R�K��
�W�G�L�V�I�M�X�I�X���P�ž�R�K�W�X���R�M�G�L�X��
�Q�I�L�V���R�Y�V���M�R���+�V�S�…�O�S�R��
�^�I�V�R�I�R�����W�S�R�H�I�V�R���E�Y�G�L��

�M�R���O�P�I�M�R�I�R���Y�R�H���Q�M�X�X�I�P�W�X�ž�R�H�M�W�G�L�I�R���9�R��
�X�I�V�R�I�L�Q�I�R�� ���/�1�9�
�� �Q�M�X�� �L�S�L�I�V�� �+�I��
�W�G�L�[�M�R�H�M�K�O�I�M�X���Z�S�V�E�R�����7�M�I���I�V�¯�J�J�R�I�X���R�I�Y�I��
�1�¯�K�P�M�G�L�O�I�M�X�I�R�� �J�³�V�� �I�¾�^�M�I�R�X�I�V�I�� �4�V�S��
�^�I�W�W�I�����M�R�R�S�Z�E�X�M�Z�I���+�I�W�G�L�ž�J�X�W�Q�S�H�I�P�P�I��
�Y�R�H���I�M�R�I���W�X�ž�V�O�I�V�I���;�I�X�X�F�I�[�I�V�F�W�J�ž�L�M�K��

�O�I�M�X�����(�S�G�L���Q�M�X���H�M�I�W�I�R���'�L�E�R�G�I�R���[�E�G�L��
�W�I�R���E�Y�G�L���H�M�I���6�M�W�M�O�I�R�����9�R�^�Y�V�I�M�G�L�I�R�H��
�K�I�W�G�L�³�X�^�X�I�� �-�8���7�]�W�X�I�Q�I�� �Y�R�H�� �H�M�K�M�X�E�P�I��
�-�R�J�V�E�W�X�V�Y�O�X�Y�V�I�R�� �F�M�I�X�I�R�� �'�]�F�I�V�O�V�M�Q�M��
�R�I�P�P�I�R���^�E�L�P�V�I�M�G�L�I���%�R�W�E�X�^�T�Y�R�O�X�I�����Y�Q��
�W�I�R�W�M�F�P�I�� �(�E�X�I�R�� �^�Y�� �W�X�I�L�P�I�R���� �+�I�V�ž�X�I��
�P�E�L�Q�^�Y�P�I�K�I�R���S�H�I�V���K�E�R�^�I���+�I�W�G�L�ž�J�X�W��
�T�V�S�^�I�W�W�I���^�Y���Q�E�R�M�T�Y�P�M�I�V�I�R�����1�M�X���H�M�I�W�I�Q��
�7�I�Q�M�R�E�V�X�E�K���Z�I�V�J�S�P�K�X���H�I�V���(�7�-�:���H�E�W���>�M�I�P����
�1�M�X�E�V�F�I�M�X�I�R�H�I�� �M�R�� �H�I�R�� �9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R��
�^�Y���W�I�R�W�M�F�M�P�M�W�M�I�V�I�R���Y�R�H���K�I�^�M�I�P�X���[�I�M�X�I�V��
�^�Y�F�M�P�H�I�R���•���W�S�[�S�L�P���N�I�R�I�����H�M�I���H�M�V�I�O�X���Q�M�X��
�-�8���8�L�I�Q�I�R���F�I�X�V�E�Y�X���W�M�R�H�����E�P�W���E�Y�G�L���W�S�P��
�G�L�I�����H�M�I���M�R���M�L�V�I�Q���%�V�F�I�M�X�W�E�P�P�X�E�K���M�R�H�M�V�I�O�X��
�Q�M�X���-�8���*�V�E�K�I�W�X�I�P�P�Y�R�K�I�R���M�R���&�I�V�³�L�V�Y�R�K��
�O�S�Q�Q�I�R�����)�M�R�I���V�I�G�L�X�^�I�M�X�M�K�I���%�R�Q�I�P�H�Y�R�K��
�M�W�X���I�V�J�S�V�H�I�V�P�M�G�L�����H�E���R�Y�V���F�I�K�V�I�R�^�X�I���/�E��
�T�E�^�M�X�ž�X�I�R���^�Y�V���:�I�V�J�³�K�Y�R�K���W�X�I�L�I�R����
www.dsiv.org



Ausgabe 4/2025

����

Komplexe Technik im Silo
DSIV veranstaltet den Silo-Tag in Karlsruhe

�7�M�P�S�X�I�G�L�R�M�O���J�³�V���7�G�L�³�X�X�K�³�X�I�V���M�W�X���R�Y�V���E�Y�J��
�H�I�R���I�V�W�X�I�R���&�P�M�G�O���I�M�R���I�M�R�J�E�G�L�I�W���8�L�I�Q�E����
�;�M�I�� �O�S�Q�T�P�I�\�� �7�M�P�S�X�I�G�L�R�M�O�� �W�I�M�R�� �O�E�R�R����
�^�I�M�K�X���W�G�L�¯�R���H�M�I���8�E�X�W�E�G�L�I�����H�E�W�W���7�M�P�S�W��
�M�R���H�I�V���6�I�K�I�P���T�E�W�W�I�R�H���^�Y�Q���Z�I�V�[�I�R�H�I��
�X�I�R���7�G�L�³�X�X�K�Y�X���E�Y�W�K�I�P�I�K�X���[�I�V�H�I�R���Q�³�W��
�W�I�R���� �;�E�W�� �F�I�M�� �+�I�S�Q�I�X�V�M�I���� �%�F�^�Y�K�W�S�V��
�K�E�R�I�R���� �*�P�M�I�…�L�M�P�J�W�Q�M�X�X�I�P�R���� �7�X�E�X�M�O�� �S�H�I�V��
�M�Q���)�\�T�P�S�W�M�S�R�W�W�G�L�Y�X�^���^�Y���F�I�E�G�L�X�I�R���M�W�X����
�I�V�J�E�L�V�I�R���H�M�I���8�I�M�P�R�I�L�Q�I�V���H�I�W���7�M�P�S���8�E�K�W����
�H�I�R���H�I�V���(�7�-�:���E�Q�����������3�O�X�S�F�I�V���M�R���/�E�V�P�W��
�V�Y�L�I���Z�I�V�E�R�W�X�E�P�X�I�X�����(�I�V���7�M�P�S���8�E�K���F�I�K�M�R�R�X��
�Q�M�X���I�M�R�I�V���)�M�R�J�³�L�V�Y�R�K���M�R���H�M�I���+�V�Y�R�H�P�E�K�I�R��
�H�I�W���*�P�M�I�…�Z�I�V�L�E�P�X�I�R�W���Z�S�R���7�G�L�³�X�X�K�³�X�I�V�R��

�W�S�[�M�I���X�]�T�M�W�G�L�I�V���7�M�P�S�T�V�S�F�P�I�Q�I���M�Q���P�E�Y��
�J�I�R�H�I�R���&�I�X�V�M�I�F���•���T�V�ž�W�I�R�X�M�I�V�X���Z�S�R���1�E��
�V�M�S���(�M�O�X�]����

�-�Q�� �%�R�W�G�L�P�Y�W�W�� �W�X�I�P�P�X�� �H�M�I�� �*�M�V�Q�E�� �*�M�O�I��
�(�I�Y�X�W�G�L�P�E�R�H���Q�S�H�I�V�R�I���7�G�L�Y�X�^�W�]�W�X�I�Q�I��
�J�³�V���H�I�R���*�E�P�P���Z�S�R���7�X�E�Y�F�I�\�T�P�S�W�M�S�R�I�R���Z�S�V����
�+�I�L�X�� �I�W�� �Y�Q�� �H�M�I�� �4�P�E�R�Y�R�K�� �K�V�S�…�I�V�� �0�E��
�K�I�V�O�E�T�E�^�M�X�ž�X�I�R�����M�W�X���W�T�I�^�M�I�P�P�I�W���/�R�S�[��
�L�S�[���K�I�J�V�E�K�X�����(�M�I�W�I�W���Z�I�V�Q�M�X�X�I�P�X���1�M�G�L�E��
�I�P���&�V�S�G�O�W���M�R���W�I�M�R�I�Q���:�S�V�X�V�E�K���F�I�P�³�J�X�I�X�I�V��
�7�M�P�S�W�����W�S�[�M�I���H�M�I���*�M�V�Q�E���)�9�6�3�7�-�0�3���J�³�V��
�Q�I�G�L�E�R�M�W�G�L�� �F�I�J�³�P�P�X�I�� �Y�R�H�� �I�R�X�P�I�I�V�X�I��
�7�M�P�S�W����

�;�M�I���F�I�V�I�M�X�W���F�I�M�Q���P�I�X�^�X�I�R���7�M�P�S���8�E�K���[�M�V�H��
�E�Y�G�L���H�M�I�W�Q�E�P���(�V�����'�S�V�R�I�P�M�Y�W���6�Y�G�O�I�R��
�F�V�S�H���W�T�E�R�R�I�R�H�I���)�M�R�F�P�M�G�O�I���M�R���H�M�I���7�X�E��
�X�M�O�� �Z�S�R�� �7�M�P�S�W�� �K�I�F�I�R���� �;�M�I�� �F�I�M�� �E�P�P�I�R��
�(�7�-�:���:�I�V�E�R�W�X�E�P�X�Y�R�K�I�R�� �[�M�V�H�� �I�W�� �E�Y�G�L��
�M�R���/�E�V�P�W�V�Y�L�I���[�M�I�H�I�V���I�M�R���K�I�Q�I�M�R�W�E�Q�I�W��
�%�F�I�R�H�T�V�S�K�V�E�Q�Q���K�I�F�I�R�����F�I�M���H�I�Q���H�M�I��
�1�¯�K�P�M�G�L�O�I�M�X���^�Y�Q���%�Y�W�X�E�Y�W�G�L���Q�M�X���H�I�R��
�6�I�J�I�V�I�R�X�I�R���Y�R�H���E�R�H�I�V�I�R���8�I�M�P�R�I�L�Q�I�V�R��
�F�I�W�X�I�L�X���� �(�I�X�E�M�P�W�� �^�Y�V�� �:�I�V�E�R�W�X�E�P�X�Y�R�K��
�M�R�O�P�Y�W�M�Z�I���H�I�W���O�S�Q�T�P�I�X�X�I�R���4�V�S�K�V�E�Q�Q�W��
�¼�R�H�I�R���W�M�G�L���E�Y�J���H�I�V���(�7�-�:���;�I�F�W�M�X�I�����(�S�V�X��
�O�¯�R�R�I�R���W�M�G�L���-�R�X�I�V�I�W�W�M�I�V�X�I���E�Y�G�L���H�M�V�I�O�X��
�E�R�Q�I�P�H�I�R��

Foto o. l.: Einführung in die Grundlagen 
und Moderation übernimmt Mario  
Dikty von Schwedes und Schulze

Foto o. r.: Dr.-Ing. Jan-Philipp Fürstenau 
stellte in seinem Vortrag vor zwei  
Jahren SILO-Simulationen vor

Foto links: Die Vorträge am Silo-Tag 
sind praxisnah. Die Teilnehmer sind  
mit Interesse bei der Sache



MARKTPLATZ

����

�*�˜�6���;�)�6�8�:�3�0�0�)���/�3�2�8�%�/�8�) IN DER SCHÜTTGUTINDUSTRIE

Vom 23. bis 25. September 2025 wird Nürnberg zum 
Marktplatz der Schüttgut- und Prozessindustrie. Die 
POWTECH TECHNOPHARM ist die internationale Fach-
messe für Technologien zur Verarbeitung von Pulvern, 
Feststoffen und Flüssigkeiten in Europa. Mit der Erweite -
rung, um den Messebestandteil TECHNOPHARM, widmet 
sich die POWTECH TECHNOPHARM nun auch der GxP-
�O�S�R�J�S�V�Q�I�R�� �,�I�V�W�X�I�P�P�Y�R�K�� �Z�S�R�� �½�³�W�W�M�K�I�R���� �L�E�P�F�J�I�W�X�I�R�� �Y�R�H��
festen Pharmazeutika, bei der feste Produkte eine große 
Rolle spielen.
Etablierte Unternehmen als auch innovative Start-ups 
stellen ihre neuesten Lösungen zur Erzeugung und Ver-
arbeitung von Pulver, Granulat, Schüttgut, Fluids und  
Liquids vor. Als Tor zum internationalen Markt bietet die 

Messe einen umfassenden Überblick über aktuelle Ent-
wicklungen und Trends in verschiedenen Industrien, von 
Chemie und Pharma bis hin zu Recycling und Umwelt. Die 
POWTECH TECHNOPHARM gilt in unserer Branche als 
eines der zentralen Messeereignisse in diesem Jahr.
Hier treffen Menschen auf Menschen und in der heutigen 
Zeit sind Messehallen immer noch vitale Handelsplätze 
und dienen als moderne Version der traditionellen Markt -
plätze. Auf den folgenden Seiten haben wir die Informa -
tionen zu einigen wichtige Unternehmen der Branche 
zusammengestellt. Diese Unternehmen sind auf der 
POWTECH TECHNOPHARM zu erleben, und Sie sind an 
ihren Ständen stets herzlich willkommen.
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Die nächste Generation der 
Prozesslufterzeugung
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Die Messehighlights von AERZEN: 
Ein neuer Pulsschlag für die Prozess-
lufterzeugung
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Innovative Kompressorlösungen für 
die pneumatische Förderung
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�S�H�I�V���M�R���H�I�V���>�I�Q�I�R�X�����Y�R�H���/�E�P�O�M�R�H�Y�W�X�V�M�I����
�)�K�E�P���[�I�P�G�L�I���&�V�E�R�G�L�I���S�H�I�V���%�T�T�P�M�O�E�X�M�S�R����
�%�)�6�>�)�2���L�E�X���J�³�V���M�R�H�M�Z�M�H�Y�I�P�P�I���%�R�J�S�V�H�I��
�V�Y�R�K�I�R���Z�S�R�������������Q�F�E�V���9�R�X�I�V�H�V�Y�G�O���F�M�W��
�����������F�E�V���˜�F�I�V�H�V�Y�G�O���W�X�I�X�W���H�M�I���T�E�W�W�I�R�H�I��
�%�R�X�[�S�V�X���•���Y�R�H���M�Q�Q�I�V���^�Y�����������	���¯�P�J�V�I�M��

AERZEN auf der POWTECH 2025 in 
Halle 9 an Stand 9-420. 
Erleben Sie den neuen 
Pulsschlag für die  
Prozesslufterzeugung!

AERZEN bietet das breiteste Produktportfolio maßgeschneiderter Lösungen von -850 mbar 
bis 10,5 bar / Bild: AERZEN



MARKTPLATZ

����

Curt Ebert
������������������������
���������
�����
���� ���������� ���� ���������������� ���
��
���� �������� 
���� 	����� ������� ��������
����������������������������

��� ����� ��•�� ����� ���� ������� •�•••� •
����� �������� 
���� 	����� ���� •������ ��•�
������������� ��•
����������­���������� �
���������������� •��� ���� €��� ���� ����
‚�����������ƒ�������������„•����…�����
����	����„����†�������•���������

���‡��•�������������••����������
��
��� �
���� ��
�� ���� ˆ����������� ���� ���� �
‰����������  �� ������ �������������� ��•
��†������� �„� ��������� •��� ������
���†�

���…�
†�����Š�����•�‹� �����
�� ���� ���� �� •
����������������������������������������� �
�����������•�������	�•�����������•��������
�Œ•�����ˆ�����������������†�����

€��� 
���� 	����� …�����  ��� €���„���� ����
Ž����� ­��•�� ���…�
†���‹� ���� ����� �������
‘••������� ���
�� ���� ������
������
����
�
�…�������…������������•����������•����
��������


�	�����������������������������������
�����€������������ˆ������������„���� •
 �����
����	����������
���†��������������
��� ����� •��’� ���� ��� ����������� ������ �
ˆ� ����

���“�������������������������������������
�����…��†�� ���„„�� ������”� ���� €����
��
������
���†� ���� ƒ���••���
��� ����”�� ���
€��
†��� ���� •���� ��� ������ �����������
‚�������� ��� ��������•‚•���� ����� ��� •
��� “�������� ������������� ��„����� ����
�������������� �„����������� ����������
�����…��†�� ��������� ��� ���� ���������
��
����
���� –����†����…�
†������� ����
‡��•������������ ���� ��
���� 
���� 	�����
������
���†� �����������������–��—�������
��������������

��������������������������������
•�
�� ��� “�†��•�� …���� ���� ����� “���� •
���������� ���� ‚������ ���� �������
�� •
�������������������…�
������������������
•��� ���� ��•������
��� 	��…�
†����� ����
˜����� ������ “��� ‡��������„���•����� �� •
�•���� ­��•�������‹� ‡�����������
��‹�
‰�����������
��‹� ������� �� ��…���
�„� �������•�‚�����…���
��� ����
���� •
�������…�����������•�†������ˆ������� •
����� ������ ���������� ��� ������� ������
�����
��������‡��•�������
�‹�…��
���������
 �����•������ Ž���������� ���� ™������ �
š�	����›•������������…•����������

�����������������
��•������•
�•�•��
������•���������• ­

€����‚ƒ�������ƒ������	�„…ƒ��
†��������������‡� �
ˆˆ�ˆ��•���…��� �
‰��Š•�‹ˆŒ� Ž��Œ ‘ŽŒ­’�� �
���Š����’�ƒ���’���ƒ������	Š��

Besuchen Sie uns 
auf der POWTECH:
Halle 10 I Stand 511

DASAG GmbH
Verfahrenstechnik – Anlagenbau
An der Helme 21
D-99734 Nordhausen
Tel.: +49 (0)3631 46083-0
www.dasag-verfahrenstechnik.de

�1�M�X���³�F�I�V���������.�E�L�V�I�R���)�V�J�E�L�V�Y�R�K���M�W�X���H�M�I��
DASAG GmbH Verfahrenstechnik 
– Anlagenbau���-�L�V���7�T�I�^�M�E�P�M�W�X���J�³�V���H�E�W��
�,�E�R�H�P�M�R�K���Z�S�R���4�Y�P�Z�I�V�R���Y�R�H���+�V�E�R�Y�P�E�X�I�R��

�:�S�R���H�I�V���I�V�W�X�I�R���-�H�I�I���F�M�W���^�Y�V���-�R�F�I�X�V�M�I�F��
�R�E�L�Q�I�� �W�X�I�L�I�R�� �[�M�V�� �-�L�R�I�R�� �J�I�V�H�I�V�J�³�L��
�V�I�R�H�� �S�H�I�V�� �E�F�I�V�� �F�I�V�E�X�I�R�H�� �^�Y�V�� �7�I�M�X�I����
�;�M�V���I�V�W�X�I�P�P�I�R���-�L�R�I�R���W�G�L�P�³�W�W�I�P�J�I�V�X�M�K�I����
�M�Q���I�M�K�I�R�I�R���,�E�Y�W���I�R�K�M�R�I�I�V�X�I���+�I�W�E�Q�X��
�E�R�P�E�K�I�R�����[�I�P�G�L�I���³�F�I�V�[�M�I�K�I�R�H���Q�E�…��
�K�I�W�G�L�R�I�M�H�I�V�X�I�� �-�R�H�M�Z�M�H�Y�E�P�P�¯�W�Y�R�K�I�R��
�H�E�V�W�X�I�P�P�I�R��

�9�R�W�I�V�I���� �E�Y�J�� �H�I�Q�� �*�Y�R�O�X�M�S�R�W�T�V�M�R�^�M�T��
�I�M�R�I�V���(�S�T�T�I�P���1�I�Q�F�V�E�R�T�Y�Q�T�I���F�E�W�M�I��
�V�I�R�H�I���)�M�K�I�R�I�R�X�[�M�G�O�P�Y�R�K�����H�M�I���(�%�7�%�+��
�4�Y�P�Z�I�V�T�Y�Q�T�I�����M�W�X���H�E�F�I�M���S�J�X���H�E�W���,�I�V�^��
�W�X�³�G�O���� �7�I�M�X�� �M�L�V�I�V�� �1�E�V�O�X�I�M�R�J�³�L�V�Y�R�K��
�W�X�I�P�P�X���W�M�I���M�R���³�F�I�V�����������%�R�[�I�R�H�Y�R�K�I�R��
�Q�M�X�� �Q�I�L�V�� �E�P�W�� �������� �Z�I�V�W�G�L�M�I�H�I�R�I�R��
�7�G�L�³�X�X�K�³�X�I�V�R���M�L�V�I���0�I�M�W�X�Y�R�K�W�J�ž�L�M�K�O�I�M�X��
�Y�R�X�I�V���&�I�[�I�M�W��

�7�M�I���¼�R�H�I�R���Y�R�W���E�Q Messestand 9-534 
in Halle 9!

BIG BAG-
Dosierstation 
mit DASAG-
Pulverpumpe

DASAG-Pulverpumpe unter 
Lagersilo
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�7�I�R���S�T�E�L�L�E�N���A�U�S����
�(�A�L�L�E���������3�T�A�N�D��������

�7�I�R���S�T�E�L�L�E�N���A�U�S����
�(�A�L�L�E���������3�T�A�N�D��������

Endress+Hauser
Messtechnik GmbH+Co. KG 
Colmarer Straße 6
79576 Weil am Rhein
info@de.endress.com
www.de.endress.com

Endress+Hauser ist einer der in-
ternational führenden Anbieter 
von Messgeräten und Automati-
sierungslösungen für die industri-
elle Verfahrenstechnik. Das Sales 
Center Deutschland übernimmt 
sämtliche Vertriebs- und Service -
aufgaben der Endress+Hauser  
Gruppe und gehört zum Schwei-
zer Familienunternehmen mit 
Stammsitz in Reinach. Insgesamt 
sind 134 Gesellschaften, darunter 
Herstellerwerke, Service- und 
Vertriebsgesellschaften sowie 
Logistik-Zentren in 47 Ländern 
für ihre Kunden da.

Mit über 690 Mitarbeitenden 
unterstützt das Unternehmen 
seine Kunden von der Planung 
über kundenspezi�sches Engi -
neering bis hin zu Instandhal -
tungskonzepten und maßge -
schneiderten Dienstleistungen. 
Darüber hinaus werden kom -
plette Automatisierungsprojekte 
zuverlässig und kompetent rea -
lisiert.

Durch die Identifikation der 
Endress+Hauser Mitarbeitenden 
mit dem Unternehmen, ihrem 
Fachwissen, ihrer Freundlichkeit 
und ihrem Engagement verkör-
pern sie die Werte des Unterneh-
mens und leisten ihren Beitrag 
zum   Erfolg  von  Endress+Hauser 

und sind gleichzeitig der Schlüssel 
zum Erfolg der Endress+Hauser 
Kunden.

Das Produktportfolio beinhaltet 
hochwertige Applikationslösungen 
sowie standardisierte Messtechnik 
für Füllstand, Druck, Durch�uss, 
Temperatur, Flüssigkeitsanalyse 
und Datenerfassung.

Das Unternehmen unterstützt sei -
ne Kunden von der Planung über 
die Beschaffung, Installation, In -
betriebnahme bis zu Anlagenbe -
trieb und Instandhaltung. Zusätz -
lich wird auch die Projektierung 
von Automatisierungssystemen  
übernommen. Endress+Hauser ist 
in vielen Industrien zu Hause: Che -
mie/Petrochemie, Life Sciences, 
Lebensmittel, W asser/Abwasser, 
Energie/Kraftwerke, Öl/Gas, Grund-
stoffe/Metall, Papier und Schiffbau. 
Das spezi�sche Verfahrenswissen 
jeder einzelnen Branche, die pas -
sende Messtechnik sowie Automa -
tisierungslösungen sorgen hier für 
überragenden Kundennutzen.

Leistungen

• Vertrieb aller Produkte, Dienst -
leistungen und Automatisie -
rungslösungen der Endress+  
Hauser Gruppe im deutschen 
Markt

• Technische Beratung
• Projektmanagement
• Key Accounting
• Engineering/Systeminte-

gration/Feldbusse und 
Gesamtlösungen

• Dienstleistungen/ 
Kundendienst

Wir stellen aus:
�0�/�7�4�%�#�(, Stand ���!�
������
�!�#�(�%�-�!�����(�A�L�L�E���������"��

Wir stellen aus:
POWTECH 2025  
Halle 9, Stand 9-233
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Infastaub GmbH  
Niederstedter Weg 19  
61348 Bad Homburg v.d.H.  
Tel.:  +49 6172 3098-0   
infa@infastaub.de

INFASTAUB Filteranlagen sind für unterschiedliche Einsatzbereiche und Volumenströme von bis 

zu 100.000 m³/h geeignet. INFASTAUB deckt von der Konzeption und eigenen Fertigung bis hin 

zur Integration, Inbetriebnahme und professionellen Serviceleistungen alles aus einer Hand ab.  

INFASTAUB Filteranlagen schützen Menschen, die Umwelt und die Maschinen.

Beispiel: 

INFA-MICRON MKR  
�=�Z�H�L�V�W�X�À�J�H�V���.�D�V�V�H�W�W�H�Q���)�L�O�W�H�U�V�\�V�W�H�P 
für die zuverlässige Filtration  
toxischer Stäube bei der Herstellung 
hochaktiver Wirkstoffe z.B. in der  
pharmazeutischen Industrie.

LEISTUNGSFÄHIGE FILTERANLAGEN 

ZUR ENTSTAUBUNG UND PRODUKTRÜCKGEWINNUNG 

IN INDUSTRIELLEN PROZESSEN FÜR ALLE BRANCHEN.

www.infastaub.de

�(�E�W�� �M�R�L�E�F�I�V�K�I�J�³�L�V�X�I�� �9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R��
�&�³�G�O�Q�E�R�R���M�W�X���W�I�M�X���Q�I�L�V���E�P�W���������.�E�L�V�I�R��
�I�V�J�S�P�K�V�I�M�G�L�� �M�R�� �H�I�V�� �7�M�I�F���� �Y�R�H�� �7�I�T�E�V�E�X�M��
�S�R�W�X�I�G�L�R�M�O���X�ž�X�M�K����

�%�Y�J���+�V�Y�R�H�P�E�K�I���H�I�V���+�I�W�G�L�ž�J�X�W�F�I�V�I�M�G�L�I��
�+�I�[�I�F�I�X�I�G�L�R�M�O���� �7�M�I�F�W�T�E�R�R���7�I�V�Z�M�G�I��
�Y�R�H�� �0�S�L�R�E�Y�J�F�I�V�I�M�X�Y�R�K�� �M�W�X�� �&�³�G�O�Q�E�R�R��
�I�M�R�� �6�Y�R�H�Y�Q���4�E�V�X�R�I�V�� �J�³�V�� �H�M�I�� �/�Y�R�H�I�R��
�E�Y�W���H�I�V���7�G�L�³�X�X�K�Y�X�M�R�H�Y�W�X�V�M�I���Y�R�H���Z�I�V�J�³�K�X��
�W�I�P�F�W�X�Z�I�V�W�X�ž�R�H�P�M�G�L�� �³�F�I�V�� �I�M�R�� �^�I�V�X�M�J�M��
�^�M�I�V�X�I�W���5�Y�E�P�M�X�ž�X�W�Q�E�R�E�K�I�Q�I�R�X�W�]�W�X�I�Q��
�R�E�G�L���(�-�2���-�7�3������������

Gewebetechnik
�•�� �/�S�R�J�I�O�X�M�S�R���E�Y�W���1�I�X�E�P�P�����Y�R�H�� 

�/�Y�R�W�X�W�X�S�J�J�K�I�[�I�F�I
�•�����*�M�P�X�I�V�I�P�I�Q�I�R�X�I���E�Y�W���+�I�[�I�F�I���Y�R�H�� 

�2�E�H�I�P�¼�P�^�����7�M�I�F�I�P�I�Q�I�R�X�I
�•�����/�Y�R�W�X�W�X�S�J�J�����Y�R�H���1�I�X�E�P�P�K�I�[�I�F�I

Siebspann-Service
�•�����7�M�I�F�V�E�L�Q�I�R���Y�����)�V�W�E�X�^�F�I�W�T�E�R�R�Y�R�K�I�R
�•�����7�M�I�F�^�Y�F�I�L�¯�V�����Y�����E�����7�M�I�F�V�I�M�R�M�K�Y�R�K�W��

�F�ž�P�P�I�����1�E�R�W�G�L�I�X�X�I�R
�•�����)�V�W�E�X�^�����Y�R�H���:�I�V�W�G�L�P�I�M�…�X�I�M�P�I���J�³�V�� 

�7�M�I�F�Q�E�W�G�L�M�R�I�R

Lohnaufbereitung von Schüttgütern
•  Zerkleinern
�•�����7�M�I�F�I�R�������7�M�G�L�X�I�R
•  Mischen
�•�����/�S�Q�T�E�O�X�M�I�V�I�R
�•�����%�F�J�³�P�P�I�R�����&�M�K���&�E�K�W�����7�ž�G�O�I�����*�ž�W�W�I�V�

�•�����%�8�)�<���O�S�R�J�S�V�Q�I���%�R�P�E�K�I�R

POWTECH 2025 Stand 9-411

Bückmann GmbH & Co KG
Bückmann Lohnaufbereitung GmbH 
& Co. KG
Konstantinstraße 46
41238 Mönchengladbach
Tel.: +49 (0)2166 9834-0
info@bueckmann.com
www.bueckmann.com

Ketten Branscheid GmbH
Egerstr. 6
58256 Ennepetal
Tel: +49 (0)2333 98580
E-Mail: info@branscheid.com
www.branscheid.com

�(�M�I�� �/�I�X�X�I�R�� �&�V�E�R�W�G�L�I�M�H�� �+�Q�F�,�� �M�W�X�� �I�M�R��
�M�R�X�I�V�R�E�X�M�S�R�E�P���E�Y�W�K�I�V�M�G�L�X�I�X�I�W���Y�R�H���M�R�R�S��
�Z�E�X�M�Z�I�W���*�E�Q�M�P�M�I�R�Y�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R�����H�E�W���E�Y�J��
�H�M�I���,�I�V�W�X�I�P�P�Y�R�K���L�S�G�L�[�I�V�X�M�K�I�V�����K�I�W�I�R�O��
�K�I�W�G�L�Q�M�I�H�I�X�I�V���*�¯�V�H�I�V�O�I�X�X�I�R���Y�R�H���>�Y�F�I��
�L�¯�V�X�I�M�P�I���J�³�V���/�I�X�X�I�R�J�¯�V�H�I�V�I�V���W�T�I�^�M�E�P�M�W�M�I�V�X��
�M�W�X�����1�M�X���³�F�I�V���������.�E�L�V�I�R���)�V�J�E�L�V�Y�R�K���Y�R�H��
�Q�S�H�I�V�R�W�X�I�V�����(���'�%�(�����'�%�1���8�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I��
�W�S�[�M�I���*�M�R�M�X�I���)�P�I�Q�I�R�X�I���%�R�E�P�]�W�I�R�����*�)�%�
��
�I�R�X�[�M�G�O�I�P�R���[�M�V���Q�E�…�K�I�W�G�L�R�I�M�H�I�V�X�I���4�V�S��
�H�Y�O�X�I���F�M�W���^�Y�V���*�I�V�X�M�K�Y�R�K�W�V�I�M�J�I�����:�S�R���H�I�V��
�+�I�W�X�E�P�X�Y�R�K�� �H�I�W�� �;�I�V�O�W�X�³�G�O�W�� �Y�R�H�� �,�I�V��
�W�X�I�P�P�Y�R�K���H�I�V���+�I�W�I�R�O�I���³�F�I�V���H�M�I���*�I�V�X�M�K�Y�R�K��
�F�M�W���^�Y�V���5�Y�E�P�M�X�ž�X�W�W�M�G�L�I�V�Y�R�K���I�V�F�V�M�R�K�I�R���[�M�V��
�E�P�P�I���0�I�M�W�X�Y�R�K�I�R���M�Q���I�M�K�I�R�I�R���,�E�Y�W�����9�R�W�I�V��
�Y�Q�J�E�R�K�V�I�M�G�L�I�W�� �4�S�V�X�J�S�P�M�S�� �Y�Q�J�E�W�W�X�� �+�E��
�F�I�P�P�E�W�G�L�I�R�O�I�X�X�I�R�����1�M�X�R�I�L�Q�I�V�����/�I�X�X�I�R�V�ž��
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�O�I�X�X�I�R�����9�R�W�I�V�I���*�¯�V�H�I�V�O�I�X�X�I�R���¼�R�H�I�R���%�R��
�[�I�R�H�Y�R�K���M�R���H�I�V���,�S�P�^�����Y�R�H���&�M�S�Q�E�W�W�I�M�R��
�H�Y�W�X�V�M�I�����>�I�Q�I�R�X�L�I�V�W�X�I�P�P�Y�R�K�����6�I�G�]�G�P�M�R�K����
�%�F�J�E�P�P�[�M�V�X�W�G�L�E�J�X���� �+�P�E�W�M�R�H�Y�W�X�V�M�I�� �Y�R�H��
�'�L�I�Q�M�I�M�R�H�Y�W�X�V�M�I��
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�*�Y�R�O�I�R�P�¯�W�G�L�E�R�P�E�K�I�R�� �W�M�R�H�� �J�I�W�X�I�V�� �&�I��
�W�X�E�R�H�X�I�M�P�� �Z�S�R�� �7�M�G�L�I�V�L�I�M�X�W�O�S�R�^�I�T�X�I�R��
�H�I�W���Z�S�V�F�I�Y�K�I�R�H�I�R���&�V�E�R�H�����Y�R�H���)�\�T�P�S��
�W�M�S�R�W�W�G�L�Y�X�^�I�W���M�R���Y�R�X�I�V�W�G�L�M�I�H�P�M�G�L�W�X�I�R��
�M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�P�I�R���4�V�S�^�I�W�W�I�R�����%�Y�J�K�E�F�I���H�M�I��
�W�I�V���8�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I���M�W�X�����O�P�I�M�R�W�X�I���>�³�R�H�M�R�M��
�X�M�E�P�I���[�M�I���^�����&�����*�Y�R�O�I�R���Y�R�H���K�P�M�Q�Q�I�R�H�I��

Fagus-GreCon Greten  
GmbH & Co. KG

Hannoversche Str. 58,  
D-31061 Alfeld

Tel.: +49 (0)5181 79-0  
www.fagus-grecon.com

�8�I�M�P�I���J�V�³�L�^�I�M�X�M�K���^�Y���I�V�O�I�R�R�I�R���Y�R�H���H�M�I�W�I��
�H�Y�V�G�L���K�I�^�M�I�P�X�I���0�¯�W�G�L�Q�E�…�R�E�L�Q�I�R���W�M��
�G�L�I�V�� �E�F�^�Y�P�¯�W�G�L�I�R���� �F�I�Z�S�V�� �H�M�I�W�I�� �4�I�V��
�W�S�R�I�R���� �S�H�I�V�� �7�E�G�L�W�G�L�ž�H�I�R�� �E�R�V�M�G�L�X�I�R��
�O�¯�R�R�I�R���� �+�I�V�E�H�I�� �M�R�� �T�R�I�Y�Q�E�X�M�W�G�L�I�R��
�*�¯�V�H�I�V�I�M�R�V�M�G�L�X�Y�R�K�I�R���M�W�X���H�M�I�W���I�M�R�I���Z�M�I�P��
�J�E�G�L�� �F�I�[�ž�L�V�X�I�� �8�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I���� �Y�Q�� �M�R��
�*�M�P�X�I�V�E�R�P�E�K�I�R�����7�M�P�S�W���S�H�I�V���&�Y�R�O�I�V���O�I�M�R�I��
�&�V�ž�R�H�I�� �S�H�I�V�� �)�\�T�P�S�W�M�S�R�I�R�� �I�R�X�W�X�I�L�I�R��
�^�Y���P�E�W�W�I�R�����;�M�V���^�I�M�K�I�R���-�L�R�I�R���K�I�V�R�����[�M�I��
�I�M�R�J�E�G�L���I�W���Q�¯�K�P�M�G�L���M�W�X�����-�L�V�I���%�R�P�E�K�I���^�Y��
�W�G�L�³�X�^�I�R��

Besuchen Sie uns  
auf der POWTECH 
2025 in Halle 9,
Stand 9-500

KURZ Tribotechnik  
GmbH & Co. KG
Hauptstr. 118  
73061 Ebersbach/Fils
Germany
info@kurz-tribotechnik.de
www.kurz-tribotechnik.de
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�;�M�V�� �W�M�R�H�� �-�L�V�� �4�E�V�X�R�I�V�� �Y�R�H�� �7�T�I�^�M�E�P�M�W�X�� �J�³�V�� �M�R�R�S�Z�E�� 
�X�M�Z�I�R���:�I�V�W�G�L�P�I�M�…�W�G�L�Y�X�^���Y�R�H���W�I�X�^�I�R���-�H�I�I�R���M�R���[�M�V�X���� 
�W�G�L�E�J�X�P�M�G�L�I�� �4�V�S�H�Y�O�X�I�� �Y�Q���� �1�M�X�� �³�F�I�V�� �������N�ž�L�V�M�K�I�V��
�)�V�J�E�L�V�Y�R�K���W�X�I�P�P�I�R���[�M�V���L�S�G�L�Z�I�V�W�G�L�P�I�M�…�J�I�W�X�I���8�I�M�P�I��
�M�R�� �Y�R�W�I�V�I�V�� �L�E�Y�W�I�M�K�I�R�I�R�� �*�I�V�X�M�K�Y�R�K�� �M�R�O�P�Y�W�M�Z�I��
�;�ž�V�Q�I�F�I�L�E�R�H�P�Y�R�K���L�I�V��
�(�Y�V�)�X�I�V�R®���:�I�V�F�Y�R�H�T�P�E�X�X�I�R�����4�E�R�^�I�V�F�P�I�G�L�������+�Y�W�W�� 
�X�I�M���P�I���E�Y�W���Z�I�V�W�G�L�M�I�H�I�R�I�R���0�I�K�M�I�V�Y�R�K�I�R���Y�R�H���H�M�Z�I�V�� 
�W�I�R���+�M�I�…�Z�I�V�J�E�L�V�I�R�����Q�I�G�L�E�R�M�W�G�L�I���*�I�V�X�M�K�Y�R�K���Y�R�H��
�Z�M�I�P�I�W�� �Q�I�L�V�� �W�M�R�H�� �Y�R�W�I�V�� �1�I�X�M�I�V���� �;�M�V�� �F�I�V�E�X�I�R�� �7�M�I��
�K�I�V�R�I�� �Y�R�H�� �¼�R�H�I�R�� �E�Y�G�L�� �J�³�V�� �H�M�I�� �:�I�V�W�G�L�P�I�M�…�T�V�S�� 
�F�P�I�Q�I�� �M�R�� �-�L�V�I�Q�� �9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R�� �I�M�R�I�� �M�R�R�S�Z�E�X�M�Z�I��
�Y�R�H���[�M�V�X�W�G�L�E�J�X�P�M�G�L�I���0�¯�W�Y�R�K��

�*�-�2�(�)�:�%�� �%�+�� �M�W�X�� �I�M�R�� �7�G�L�[�I�M�^�I�V�� �9�R��
�X�I�V�R�I�L�Q�I�R�� �Q�M�X�� ������ �.�E�L�V�I�R�� �/�I�V�R�O�S�Q�� 
�T�I�X�I�R�^�� �M�R�� �H�I�V�� �,�I�V�W�X�I�P�P�Y�R�K�� �Z�S�R�� �T�R�I�Y�� 
�Q�E�X�M�W�G�L�I�R�� �:�M�F�V�E�X�S�V�I�R�� �Y�R�H�� �/�P�S�T�J�I�V�R�� 
�(�E�W�� �7�S�V�X�M�Q�I�R�X�� �Y�Q�J�E�W�W�X�� ������ �Z�I�V�W�G�L�M�I��
�H�I�R�I�� �8�]�T�I�R���� �/�S�R�X�M�R�Y�M�I�V�P�M�G�L�� �[�M�V�H�� �H�E�W 
�4�V�S�H�Y�O�X�T�S�V�X�J�S�P�M�S�� �[�I�M�X�I�V�I�R�X�[�M�G�O�I�P�X�� �Y�R�H�� 
�I�V�K�ž�R�^�X���� �I�R�X�W�T�V�I�G�L�I�R�H�� �H�I�R�� �[�E�G�L�W�I�R��
�H�I�R�� �%�R�J�S�V�H�I�V�Y�R�K�I�R�� �H�I�W�� �1�E�V�O�X�I�W�� �Y�R�H��
�E�R�K�I�T�E�W�W�X���E�R���H�M�I���;�³�R�W�G�L�I���H�I�V���/�Y�R�H�I�R����

�(�M�I�� �4�V�S�H�Y�O�X�I�� �F�I�W�X�I�G�L�I�R�� �H�Y�V�G�L�� �O�S�Q��
�T�E�O�X�I�� �&�E�Y�[�I�M�W�I�� �Q�M�X�� �R�Y�V�� �[�I�R�M�K�I�R�� �F�I��
�[�I�K�P�M�G�L�I�R�� �8�I�M�P�I�R���� �7�M�I�� �O�¯�R�R�I�R�� �H�E�L�I�V��
�I�M�R�J�E�G�L�� �Q�S�R�X�M�I�V�X�� �[�I�V�H�I�R�� �Y�R�H�� �L�E�F�I�R��
�I�M�R�I���P�E�R�K�I���0�I�F�I�R�W�H�E�Y�I�V���F�I�M���T�V�E�O�X�M�W�G�L��
�O�I�M�R�I�Q�� �;�E�V�X�Y�R�K�W�E�Y�J�[�E�R�H���� �(�M�I�� �L�S�L�I��
�&�I�X�V�M�I�F�W�W�M�G�L�I�V�L�I�M�X�� �M�W�X�� �I�M�R�I�W�� �H�I�V�� �[�M�G�L��
�X�M�K�W�X�I�R�� �%�V�K�Y�Q�I�R�X�I�� �J�³�V�� �*�M�R�H�I�Z�E���� �(�E�W��
�*�M�R�H�I�Z�E���4�V�S�K�V�E�Q�Q�� �Y�Q�J�E�W�W�X�� �W�ž�Q�X�P�M��
�G�L�I���T�R�I�Y�Q�E�X�M�W�G�L�I���:�M�F�V�E�X�S�V�I�R��

�•�� �6�S�X�M�I�V�I�R�H�I�����J�³�V���Y�R�K�I�V�M�G�L�X�I�X�I�� ��������
�� �L�S�G�L�J�V�I�U�Y�I�R�X�I���/�V�I�M�W�W�G�L�[�M�R�� 
�� �K�Y�R�K�I�R���Q�M�X���O�P�I�M�R�I�V���%�Q�T�P�M�X�Y�H�I
�•�� �0�M�R�I�E�V�I���J�³�V���R�M�I�H�I�V�J�V�I�U�Y�I�R�X�I���� ��
�� �7�G�L�[�M�R�K�Y�R�K�I�R���Q�M�X���K�V�S�…�I�V�� 
�� �%�Q�T�P�M�X�Y�H�I
�•�� �/�P�S�T�J�I�R�H�I���J�³�V���-�R�X�I�V�Z�E�P�P������������������ 
 
�(�I�V���)�M�R�W�E�X�^�F�I�V�I�M�G�L���I�V�W�X�V�I�G�O�X���W�M�G�L���³�F�I�V�� 
�(�S�W�M�I�V�I�R���� �)�R�X�P�I�I�V�I�R���� �*�¯�V�H�I�V�R���� �0�S�G�O�I�V�R���� 
�0�¯�W�I�R���� �1�M�W�G�L�I�R���� �6�I�M�R�M�K�I�R�� ���%�F�W�G�L�³�X��
�X�I�P�R�
���� �7�M�I�F�I�R���� �7�S�V�X�M�I�V�I�R���� �8�V�I�R�R�I�R�� �F�M�W��
�^�Y�Q���:�I�V�H�M�G�L�X�I�R����

�*�M�R�H�I�Z�E�W�� �P�I�X�^�X�I�� �2�I�Y�L�I�M�X�� �M�W�X�� �H�M�I�� �Z�S�P�P��
�W�X�ž�R�H�M�K�I�� �&�E�Y�V�I�M�L�I�� �H�I�V�� �/�R�S�G�O�I�V�� �m�*�/�0�� 
�M�R�|�� �J�³�V�� �)�M�R�^�I�P���� �S�H�I�V�� �-�R�X�I�V�Z�E�P�P�W�G�L�P�E�K�� 
�1�S�H�Y�W�� �Q�M�X�� �I�M�R�W�X�I�P�P�F�E�V�I�V�� �7�G�L�P�E�K�O�V�E�J�X�� 
�Y�R�H�� �I�M�R�W�X�I�P�P�F�E�V�I�Q�� �-�R�X�I�V�Z�E�P�P���� �(�M�I�� �R�I�Y�I��
�&�E�Y�V�I�M�L�I�� �H�I�G�O�X�� �H�I�R�� �[�I�M�X�I�R�� �&�I�X�V�M�I�F�W��
�F�I�V�I�M�G�L�� �Z�S�R�� ���� �•�� �������� �2�Q�� �)�R�I�V�K�M�I��
�7�G�L�P�E�K�� �Y�R�H�� �������� �•�� ���������� �2�W�� �-�Q�T�Y�P�W��
�7�G�L�P�E�K���E�F����

�(�M�I�� �%�0�(�%�/�� �+�Q�F�,�� �:�-�&�6�%�8�-�3�2�7��
�8�)�'�,�2�-�/�� �E�P�W�� �O�S�Q�T�I�X�I�R�X�I�V�� �4�E�V�X�R�I�V��
�(���%���'�,���J�³�V���X�I�G�L�R�M�W�G�L�I���%�R�[�I�R�H�Y�R�K�I�R��
�Y�R�H���:�I�V�X�V�M�I�F���F�I�V�ž�X���³�F�I�V���H�M�I���Z�M�I�P�J�ž�P�X�M�K�I�R��
�)�M�R�W�E�X�^�Q�¯�K�P�M�G�L�O�I�M�X�I�R��
www.aldak.com

Findeva AG, Pneumatische  
Vibratoren für die Industrie  
Loostrasse 2
CH 8461 Oerlingen 
Switzerland 
Tel.: +41 (0)52 3054757 
�M�R�J�S�$�¼�R�H�I�Z�E���G�S�Q 
�[�[�[���¼�R�H�I�Z�E���G�S�Q
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�0�M�I�F�L�I�V�V���M�W�X���I�M�R���Y�R�E�F�L�ž�R�K�M�K�I�W�����L�Y�R�H�I�V�X�T�V�S�� 
�^�I�R�X�M�K�I�W�� �*�E�Q�M�P�M�I�R�Y�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R�� �Q�M�X�� �Q�I�L�V�� 
�E�P�W�� �������� �+�I�W�I�P�P�W�G�L�E�J�X�I�R�� �[�I�P�X�[�I�M�X���� �˜�F�I�V�� 
�������������� �1�M�X�E�V�F�I�M�X�I�R�H�I�� �K�I�W�X�E�P�X�I�R�� �H�I�R�� �X�I�G�L�� 
�R�S�P�S�K�M�W�G�L�I�R���*�S�V�X�W�G�L�V�M�X�X���M�R���Z�M�I�P�I�R���&�V�E�R�G�L�I�R�� 
�Q�M�X���� �7�I�M�X�� �³�F�I�V�� ������ �.�E�L�V�I�R���W�X�I�L�X���0�M�I�F�L�I�V�V���J�³�V�� 
�I�M�R�I�� �F�V�I�M�X�I�� �4�E�P�I�X�X�I�� �E�R�W�T�V�Y�G�L�W�Z�S�P�P�I�V�� �4�V�S�� 
�H�Y�O�X�I�� �Y�R�H�� �0�I�M�W�X�Y�R�K�I�R���� �%�Q�� �7�X�E�R�H�S�V�X�� �&�E�H�� 
�7�G�L�Y�W�W�I�R�V�M�I�H�� ���7�³�H�H�I�Y�X�W�G�L�P�E�R�H�
�� �[�I�V�H�I�R�� 
�W�I�M�X�� �R�E�L�I�^�Y�� ������ �.�E�L�V�I�R�� �I�¾�^�M�I�R�X�I�� �*�I�Y�G�L�X�I���� 
�Y�R�H�� �;�E�W�W�I�V�K�I�L�E�P�X�W�W�]�W�X�I�Q�I�� �J�³�V�� �H�M�I�� �M�R�H�Y�� 
�W�X�V�M�I�P�P�I�� �%�Y�X�S�Q�E�X�M�S�R�� �I�R�X�[�M�G�O�I�P�X���� �T�V�S�H�Y�^�M�I�V�X�� 
�Y�R�H���[�I�P�X�[�I�M�X���Z�I�V�X�V�M�I�F�I�R������
�-�R���0�M�R�I�� �*�I�Y�G�L�X�I�Q�I�W�W�Y�R�K�� �Y�R�X�I�V�W�G�L�M�I�H���P�M�G�L��
�W�X�I�V���7�G�L�³�X�X�K�³�X�I�V�����W�S�R�W�X�M�K�I�V���1�E�X�I�V�M�E�P�M�I�R���Y�R�H�� 
�*�P�³�W�W�M�K�O�I�M�X�I�R�� �H�M�V�I�O�X�� �M�Q�� �4�V�S�^�I�W�W�� �Y�R�H�� �M�R��
�)�G�L�X�^�I�M�X����

Liebherr-Mischtechnik GmbH
Im Elchgrund 12
88427 Bad Schussenried
+49 (0)7583 949807
mt.lmt@liebherr.com
www.liebherr.com

�(�M�I�� �*�I�Y�G�L�X�I�Q�I�W�W�Y�R�K�� �F�I�W�X�I�L�I�R�H�� �E�Y�W��
�%�Y�W�[�I�V�X�I�I�M�R�L�I�M�X���� �7�I�R�W�S�V�I�R�� �Y�R�H�� �7�S�J�X��
�[�E�V�I�����¼�R�H�I�X���³�F�I�V�E�P�P���M�R���4�V�S�^�I�W�W�I�R���)�M�R�W�E�X�^����
�M�R�� �H�I�R�I�R�� �H�M�I�� �*�I�Y�G�L�X�I�� �I�M�R�I�� �[�I�W�I�R�X�P�M�G�L�I��
�6�S�P�P�I�� �F�I�M�� �H�I�V�� �5�Y�E�P�M�X�ž�X�W�W�M�G�L�I�V�Y�R�K�� �Y�R�H��
���Z�I�V�F�I�W�W�I�V�Y�R�K�� �W�T�M�I�P�X���� �1�M�X�X�I�P�W�� �1�I�W�W�Y�R�K��
�O�¯�R�R�I�R�� �4�V�S�^�I�W�W�I�� �K�I�V�I�K�I�P�X���� �³�F�I�V�[�E�G�L�X��
�Y�R�H���S�T�X�M�Q�M�I�V�X���W�S�[�M�I���)�R�I�V�K�M�I���Y�R�H���/�S�W�X�I�R��
�K�I�W�T�E�V�X���[�I�V�H�I�R��

Infos unter mt.lmt@liebherr.com
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Martin Engineering’s Center for Innovation in 
Neponset, Illinois, has set the standard for bulk 
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cleaner, safer, and more productive operations. 
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veyor components have served mining, cement, 
steel, paper, recycling, and processing operations 
for more than eight decades.

Martin's advanced belt cleaning systems, featuring 
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company's fugitive material mitigation solutions — 
including transfer point kits, air cleaners, skirting 
and curtains — protect workers from spillage and 
airborne dust. Belt tracking, sealing and support 
units keep loads on the belt and under control. 
Flow aid equipment like air cannons and industrial 
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reducing unscheduled downtime.

Made in the USA, Martin’s broad catalog of 
products has consistently proven to yield superior 
performance, reliability and durability. Sales are 
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specialists provide expert consultation, installation 
and maintenance services — all backed by an 
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tions and safety training bring to peak productivity, 
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and blogs. Moreover, Martin's signature Founda�O
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resource on conveyor belt operations and 
workplace protections.

Martin Engineering partners with bulk material 
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to critical production and safety challenges. 
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connect with the industry experts at martin-eng.com 
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NetterVibration 
Fritz-Lenges-Straße 3
55252 Mainz-Kastel
Tel.: +49 (0)6134 2901-0
info@NetterVibration.com
www.NetterVibration.com
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Hersteller von 
Rohrleitungs- und Verteilsystemen
für Aspirations- und Schüttgutleitungen

NORO GmbH | Kruppstraße 1 | 49453 Rehden | +49 5446 20636-0 | info@noro-rohre.de | www.noro-rohre.de

SILO-AUSLAUFSCHIEBER
MIT STETIG REGELBAREM ELEKTRISCHEN LINEARANTRIEB

Unsere Auslaufschieber bieten eine zuverlässige und präzise Lösung für  
die Regulierung des Schüttgut�usses und bieten folgende Vorteile:

-  identische Einbaumaße zu unseren Silo-Auslaufschiebern mit  
pneumatischem Hubzylinder

- LINAK LA-33 mit IC Integrated ControllerTM

- stetig regelbar
- austauschbare Dichtungen
- wie gewohnt mit NORO-Übergangsstücken kombinierbar

Gerne berät unser Vertriebsteam Sie persönlich zu unseren Produkten.

NEXOPART GmbH & Co. KG
Ennigerloher Str. 64
59302 Oelde | Germany
Phone: +49 (0)2522 59084-0
info@nexopart.com
www.nexopart.com
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Diese und viele weitere  
Lösungen präsentieren Ihnen  
die Experten von OAS auf der  
POWTECH TECHNOPHARM 2025
Stand 11-141.

OAS AG
Caroline-Herschel-Straße 1
D-28359 Bremen
+49 (0)421 2206-0
info@oas.de
www.oas.de
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Alle Infos auf: www.dsiv.org
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DSIV Silo-Tag in Karlsruhe
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DSIV Tag: Datensicherheit und Cyber Security
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Jetzt schon vormerken und reservieren!

RUD Ketten

Friedensinsel, 73432 Aalen

+49 (0)7361 504-0

www.rud.com

salesfa@rud.com

RUD Fördertechnik

Lösungen für Ihre Fördertechnik
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steute Controltec auf der  
POWTECH TECHNOPHARM 2025
Sicher, robust, zuverlässig und 
auch wireless: Schaltgeräte für 
das Schüttgut-Handling
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Zuverlässige Füllstandmesstechnik  
für Schüttgüter
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VEGAPULS 6X mit Spülluftanschluss
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�R�I�R���Y�R�H���W�X�¯�V�Y�R�K�W�J�V�I�M�I���1�I�W�W�I�V�K�I�F�R�M�W�W�I���W�S�V�K�X��

VEGAPULS C 23 – kompakt, robust, wirtschaftlich

�)�F�I�R�J�E�P�P�W�� �^�Y�� �W�I�L�I�R���� �H�I�V�� �:�)�+�%�4�9�0�7�� �'�� ������ �E�Y�W�� �H�I�V��
�&�%�7�-�'���7�I�V�M�I���� �(�I�V�� �O�S�Q�T�E�O�X�I�� �6�E�H�E�V�W�I�R�W�S�V�� �T�Y�R�O�X�I�X��
�H�Y�V�G�L���I�M�R�J�E�G�L�I���,�E�R�H�L�E�F�Y�R�K�����^�Y�Z�I�V�P�ž�W�W�M�K�I���1�I�W�W�I�V��
�K�I�F�R�M�W�W�I���Y�R�H���I�M�R���L�I�V�Z�S�V�V�E�K�I�R�H�I�W���4�V�I�M�W���0�I�M�W�X�Y�R�K�W��
�:�I�V�L�ž�P�X�R�M�W�����*�³�V���O�P�I�M�R�I�V�I���7�M�P�S�W���S�H�I�V���&�I�L�ž�P�X�I�V���F�M�I�X�I�X���I�V��
�I�M�R�I�� �W�Q�E�V�X�I�� �)�M�R�W�X�M�I�K�W�P�¯�W�Y�R�K���M�R���H�M�I�� �������+�,�^���6�E�H�E�V��
�X�I�G�L�R�S�P�S�K�M�I��

Sichere Grenzstanderfassung mit VEGAVIB  
und VEGAWAVE

�%�F�K�I�V�Y�R�H�I�X���[�M�V�H���H�E�W���1�I�W�W�I�T�S�V�X�J�S�P�M�S���H�Y�V�G�L���H�M�I���F�I��
�[�ž�L�V�X�I�R���:�M�F�V�E�X�M�S�R�W�K�V�I�R�^�W�G�L�E�P�X�I�V���:�)�+�%�:�-�&���Y�R�H���:�)��
�+�%�;�%�:�)�����3�F���J�I�M�R�O�¯�V�R�M�K�I�W���4�Y�P�Z�I�V���S�H�I�V���K�V�S�F�O�¯�V�R�M�K�I�W��
�7�G�L�³�X�X�K�Y�X���•���H�M�I���V�S�F�Y�W�X�I�R���7�I�R�W�S�V�I�R���Q�I�P�H�I�R���^�Y�Z�I�V��
�P�ž�W�W�M�K�� �N�I�H�I�� �˜�F�I�V���� �S�H�I�V�� �9�R�X�I�V�W�G�L�V�I�M�X�Y�R�K�� �H�I�¼�R�M�I�V�X�I�V��
�+�V�I�R�^�W�X�ž�R�H�I�� �Y�R�H�� �W�M�G�L�I�V�R�� �W�S�� �I�M�R�I�R�� �V�I�M�F�Y�R�K�W�P�S�W�I�R��
�4�V�S�^�I�W�W�E�F�P�E�Y�J��

�:�)�+�%���P�ž�H�X���E�P�P�I���&�I�W�Y�G�L�I�V���I�M�R�����W�M�G�L���Z�S�V���3�V�X���³�F�I�V���H�M�I��
�R�I�Y�I�W�X�I�R���)�R�X�[�M�G�O�P�Y�R�K�I�R���M�Q���&�I�V�I�M�G�L���H�I�V���*�³�P�P�W�X�E�R�H����
�Y�R�H�� �+�V�I�R�^�W�X�E�R�H�Q�I�W�W�X�I�G�L�R�M�O�� �^�Y�� �M�R�J�S�V�Q�M�I�V�I�R���� �(�E�W��
�)�\�T�I�V�X�I�R�X�I�E�Q���W�X�I�L�X���J�³�V���T�I�V�W�¯�R�P�M�G�L�I���&�I�V�E��
�X�Y�R�K���Y�R�H���M�R�H�M�Z�M�H�Y�I�P�P�I���0�¯�W�Y�R�K�I�R���F�I�V�I�M�X��

POWTECH 2025������Halle 10 / Stand 10-304

�Z�I�V�L�ž�P�X���� �P�ž�W�W�X�� �W�M�G�L�� �R�M�G�L�X�� �E�Y�W�� �W�I�M�R�I�V�� �W�X�S�¿�M�G�L�I�R�� �>�Y�W�E�Q��

�+�V�E�R�Y�P�E�X�I���� �E�F�I�V�� �E�Y�G�L�� �7�X�E�Y�F�� �Y�R�H�� �)�M�R�F�E�Y�X�I�R�� �W�X�I�P�P�I�R�� �H�M�I��

�K�Y�X�F�I�V�I�M�G�L���•���K�E�R�^���K�P�I�M�G�L�����[�M�I���F�I�W�S�R�H�I�V�W���H�M�I���4�V�S�F�P�I�Q��

�F�E�Y�����H�M�I���H�E�W���)�V�K�I�F�R�M�W���N�E�L�V�^�I�L�R�X�I�P�E�R�K�I�V���*�S�V�W�G�L�Y�R�K���Y�R�H��

VEGA Grieshaber KG
Am Hohenstein 113
77761 Schiltach
Tel.: +49 (0)7836 50-0
info.de@vega.com
www.vega.com

�S�R�I�R���� �(�V�Y�G�O�� �S�H�I�V�� �8�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V�W�G�L�[�E�R�O�Y�R�K�I�R���� �H�E�R�R��

�[�M�I���-�3���0�M�R�O���S�H�I�V���½�I�\�M�F�P�I���%�H�E�T�X�I�V�W�]�W�X�I�Q�I���•���Y�R�H���H�M�I�W���^�Y��

�Y�R�H�� �O�S�Q�Q�Y�R�M�^�M�I�V�I�R�� �O�E�F�I�P�P�S�W���� �H�M�V�I�O�X�� �T�I�V�� �*�Y�R�O�� �M�R�� �H�M�I��
�'�P�S�Y�H���� �/�S�W�X�I�R�K�³�R�W�X�M�K�� �Y�R�H�� �^�Y�H�I�Q�� �W�G�L�R�I�P�P�� �M�R�W�X�E�P�P�M�I�V�X����
�Z�I�V�W�I�X�^�I�R�� �W�M�I�� �H�M�I�� �/�Y�R�H�I�R�� �M�R�� �H�M�I�� �0�E�K�I���� �7�G�L�³�X�X�K�Y�X��

�¼�K�Y�V�M�I�V�I�R���� �(�M�I�� �:�M�I�P�^�E�L�P�� �H�I�V�� �%�R�[�I�R�H�Y�R�K�I�R���� �H�M�I�� �W�M�G�L��
�H�E�Q�M�X�� �Z�I�V�I�M�R�J�E�G�L�I�R�� �P�E�W�W�I�R���� �V�I�M�G�L�X�� �Z�S�R�� �0�S�K�M�W�X�M�O�� �J�³�V��

�Z�I�V�L�ž�P�X���� �P�ž�W�W�X�� �W�M�G�L�� �R�M�G�L�X�� �E�Y�W�� �W�I�M�R�I�V�� �W�X�S�¿�M�G�L�I�R�� �>�Y�W�E�Q��

�+�V�E�R�Y�P�E�X�I���� �E�F�I�V�� �E�Y�G�L�� �7�X�E�Y�F�� �Y�R�H�� �)�M�R�F�E�Y�X�I�R�� �W�X�I�P�P�I�R�� �H�M�I��

�K�Y�X�F�I�V�I�M�G�L���•���K�E�R�^���K�P�I�M�G�L�����[�M�I���F�I�W�S�R�H�I�V�W���H�M�I���4�V�S�F�P�I�Q��

�F�E�Y�����H�M�I���H�E�W���)�V�K�I�F�R�M�W���N�E�L�V�^�I�L�R�X�I�P�E�R�K�I�V���*�S�V�W�G�L�Y�R�K���Y�R�H��

�S�R�I�R���� �(�V�Y�G�O�� �S�H�I�V�� �8�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V�W�G�L�[�E�R�O�Y�R�K�I�R���� �H�E�R�R��

�[�M�I���-�3���0�M�R�O���S�H�I�V���½�I�\�M�F�P�I���%�H�E�T�X�I�V�W�]�W�X�I�Q�I���•���Y�R�H���H�M�I�W���^�Y��

�Y�R�H�� �O�S�Q�Q�Y�R�M�^�M�I�V�I�R�� �O�E�F�I�P�P�S�W���� �H�M�V�I�O�X�� �T�I�V�� �*�Y�R�O�� �M�R�� �H�M�I��
�'�P�S�Y�H���� �/�S�W�X�I�R�K�³�R�W�X�M�K�� �Y�R�H�� �^�Y�H�I�Q�� �W�G�L�R�I�P�P�� �M�R�W�X�E�P�P�M�I�V�X����
�Z�I�V�W�I�X�^�I�R�� �W�M�I�� �H�M�I�� �/�Y�R�H�I�R�� �M�R�� �H�M�I�� �0�E�K�I���� �7�G�L�³�X�X�K�Y�X��

�¼�K�Y�V�M�I�V�I�R���� �(�M�I�� �:�M�I�P�^�E�L�P�� �H�I�V�� �%�R�[�I�R�H�Y�R�K�I�R���� �H�M�I�� �W�M�G�L��
�H�E�Q�M�X�� �Z�I�V�I�M�R�J�E�G�L�I�R�� �P�E�W�W�I�R���� �V�I�M�G�L�X�� �Z�S�R�� �0�S�K�M�W�X�M�O�� �J�³�V��



POWTECH NÜRNBERG 2025

����

Tridelta Siperm GmbH
Ostkirchstr. 177
44287 Dortmund
Tel.: +49 (0)231 4501-221
info@siperm.com
www.siperm.com

POWTECH 2025
Halle 12 
Stand 12-239

�(�M�I�� �8�V�M�H�I�P�X�E�� �7�M�T�I�V�Q�� �+�Q�F�,�� �M�W�X�� �W�I�M�X�� ����������
�,�I�V�W�X�I�P�P�I�V�� �T�S�V�¯�W�I�V�� �7�M�R�X�I�V�[�I�V�O�W�X�S�J�J�I�� �Y�R�H��
�W�I�M�X�������������8�I�M�P���H�I�V���8�6�-�(�)�0�8�%���+�V�Y�T�T�I�����%�Q��
�7�X�E�R�H�S�V�X���(�S�V�X�Q�Y�R�H���Z�I�V�E�V�F�I�M�X�I�R���[�M�V���)�H�I�P��
�W�X�E�L�P�����7�-�4�)�6�1®���6�
�����&�V�S�R�^�I�����7�-�4�)�6�1®���&�
��
�Y�R�H���4�S�P�]�I�X�L�]�P�I�R�����7�-�4�)�6�1®���,�4�
���^�Y���4�P�E�X�X�I�R����
�6�S�L�V�I�R���� �*�S�V�Q�X�I�M�P�I�R�� �Y�R�H�� �M�R�H�M�Z�M�H�Y�I�P�P�I�R��
�7�G�L�[�I�M�…�O�S�R�W�X�V�Y�O�X�M�S�R�I�R��
�9�R�W�I�V�I���4�V�S�H�Y�O�X�I���O�S�Q�Q�I�R���M�R���H�I�R���&�I�V�I�M�G�L�I�R��
�7�G�L�³�X�X�K�Y�X�L�E�R�H�P�M�R�K�� ���*�P�Y�M�H�M�W�M�I�V�Y�R�K�
���� �*�M�P�X�V�E��
�X�M�S�R�����7�G�L�E�P�P�H�ž�Q�T�J�Y�R�K�����7�I�R�W�S�V�W�G�L�Y�X�^���Y�R�H��
�[�I�M�X�I�V�I�R�� �M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�P�I�R�� �4�V�S�^�I�W�W�I�R�� �^�Y�Q��
�)�M�R�W�E�X�^���Y�R�H���I�V�J�³�P�P�I�R���L�¯�G�L�W�X�I���%�R�J�S�V�H�I�V�Y�R��
�K�I�R���E�R���4�V�ž�^�M�W�M�S�R���Y�R�H���4�V�S�^�I�W�W�W�M�G�L�I�V�L�I�M�X����
�(�Y�V�G�L�� �K�I�^�M�I�P�X�I�� �7�X�I�Y�I�V�Y�R�K�� �Z�S�R�� �4�S�V�S�W�M�X�ž�X��
�Y�R�H���+�I�S�Q�I�X�V�M�I���I�R�X�W�X�I�L�I�R���Q�E�…�K�I�W�G�L�R�I�M��
�H�I�V�X�I���0�¯�W�Y�R�K�I�R���J�³�V���Z�M�I�P�J�ž�P�X�M�K�I���&�V�E�R�G�L�I�R����

�1�M�X���Q�S�H�I�V�R�I�V���*�I�V�X�M�K�Y�R�K�W�X�I�G�L�R�M�O�����W�X�V�I�R�K�I�R��
�5�Y�E�P�M�X�ž�X�W�T�V�³�J�Y�R�K�I�R���Y�R�H���^�I�V�X�M�¼�^�M�I�V�X�I�Q���1�E��
�R�E�K�I�Q�I�R�X�W�]�W�X�I�Q�� �W�M�G�L�I�V�R�� �[�M�V�� �K�P�I�M�G�L�F�P�I�M��
�F�I�R�H���L�S�L�I���5�Y�E�P�M�X�ž�X�����/�Y�R�H�I�R���[�I�P�X�[�I�M�X���T�V�S��
�¼�X�M�I�V�I�R���Z�S�R���Y�R�W�I�V�I�V���;�I�V�O�W�X�S�J�J�O�S�Q�T�I�X�I�R�^����
�M�R�H�M�Z�M�H�Y�I�P�P�I�R���&�I�V�E�X�Y�R�K�����½�I�\�M�F�P�I�R���)�R�X�[�M�G�O��
�P�Y�R�K���Y�R�H���^�Y�Z�I�V�P�ž�W�W�M�K�I�V���&�I�P�M�I�J�I�V�Y�R�K���•���Z�S�R��
�H�I�V���-�H�I�I���F�M�W���^�Y�V���7�I�V�M�I�R�J�I�V�X�M�K�Y�R�K��

�;�M�V�� �Z�I�V�L�M�R�H�I�V�R�� �&�V�ž�R�H�I�� �M�R�� �-�R�H�Y�W�X�V�M�I���� �Y�R�H�� �,�E�R�H�[�I�V�O�W�� 
�F�I�X�V�M�I�F�I�R�����H�Y�V�G�L���*�V�³�L�I�V�O�I�R�R�Y�R�K���Y�R�H���&�V�E�R�H�T�V�ž�Z�I�R�X�M�S�R��
�J�³�V���1�E�W�G�L�M�R�I�R�����%�R�P�E�K�I�R���Y�R�H���0�E�K�I�V�½�ž�G�L�I�R����
�(�E�Q�M�X�� �-�L�V�I�� �4�V�S�H�Y�O�X�M�S�R�� �Z�I�V�W�M�G�L�I�V�F�E�V�� �F�P�I�M�F�X���� �V�I�E�P�M�W�M�I�V�I�R��
�[�M�V���:�H�7�����Y�R�H���*�1���^�I�V�X�M�¼�^�M�I�V�X�I�R���&�V�E�R�H���W�G�L�Y�X�^���•���Y�R�H���H�E�Q�M�X��
�M�Q�Q�I�V���R�E�G�L���E�O�X�Y�I�P�P�I�Q���7�X�E�R�H���H�I�V���8�I�G�L�R�M�O��
�9�R�W�I�V���7�I�V�Z�M�G�I���Q�E�G�L�X���H�I�R���9�R�X�I�V�W�G�L�M�I�H�����:�S�V�E�F���F�I�[�I�V�X�I�R��
�[�M�V���O�S�W�X�I�R�P�S�W���-�L�V�I�� �%�R�P�E�K�I���� �F�I�V�E�X�I�R���7�M�I�� �M�R�H�M�Z�M�H�Y�I�P�P���Y�R�H��
�F�M�I�X�I�R���-�L�R�I�R���O�S�R�O�V�I�X���E�Y�J���-�L�V�I���4�V�S�^�I�W�W�I���^�Y�K�I�W�G�L�R�M�X�X�I�R�I��
�0�¯�W�Y�R�K�I�R�� �E�R���� �(�E�Q�M�X�� �-�L�V�I�� �%�R�P�E�K�I�� �[�M�V�O�W�E�Q�� �K�I�W�G�L�³�X�^�X��
�[�M�V�H�����³�F�I�V�R�I�L�Q�I�R���[�M�V���E�P�P�I���0�I�M�W�X�Y�R�K�I�R���W�I�P�F�W�X�����&�I�V�E�X�Y�R�K����
�4�P�E�R�Y�R�K�����W�G�L�P�³�W�W�I�P�J�I�V�X�M�K�I���1�S�R�X�E�K�I���M�R�O�P�Y�W�M�Z�I���-�R�F�I�X�V�M�I�F��
�R�E�L�Q�I���Y�R�H���;�E�V�X�Y�R�K��

T&B electronic GmbH
Industriestraße 3
31061 Alfeld / Germany
Tel.: +49 5181 90991-0
sales@tbelectronic.de
info@tbelectronic.de
www.tbelectronic.eu

Besuchen Sie uns zur  
POWTECH 2025  
Halle 10, Stand 10-448



SCHÜTTGUT & PROZESS

����

�(�I�V���J�V�E�R�^�¯�W�M�W�G�L�I���)�\�T�P�S�W�M�S�R�W�W�G�L�Y�X�^�W�T�I�^�M�E�P�M�W�X���7�8�-�*���L�E�X���^�Y�Q�������� �.�Y�P�M������������
���������	�� �H�I�W�� �F�I�P�K�M�W�G�L�I�R�� �9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R�W�� �7�X�Y�Z�)�\�� �³�F�I�V�R�S�Q�Q�I�R���� �7�X�Y�Z�)�\�� �M�W�X��
�I�Y�V�S�T�E�[�I�M�X���I�X�E�F�P�M�I�V�X���M�Q���&�I�V�I�M�G�L���E�O�X�M�Z�I�V���)�\�T�P�S�W�M�S�R�W�W�G�L�Y�X�^�W�]�W�X�I�Q�I���J�³�V���M�R��
�H�Y�W�X�V�M�I�P�P�I���%�R�[�I�R�H�Y�R�K�I�R���•���Y�R�X�I�V���E�R�H�I�V�I�Q���M�R���H�I�V���0�I�F�I�R�W�Q�M�X�X�I�P�������'�L�I�Q�M�I�����Y�R�H��
�,�S�P�^�Z�I�V�E�V�F�I�M�X�Y�R�K�W�M�R�H�Y�W�X�V�M�I�����(�Y�V�G�L���H�M�I���˜�F�I�V�R�E�L�Q�I���I�V�K�ž�R�^�X���7�8�-�*���W�I�M�R���F�M�W��
�L�I�V�M�K�I�W���%�R�K�I�F�S�X���M�Q���T�E�W�W�M�Z�I�R���)�\�T�P�S�W�M�S�R�W�W�G�L�Y�X�^���Y�Q���E�O�X�M�Z�I���7�M�G�L�I�V�L�I�M�X�W�P�¯��
�W�Y�R�K�I�R���Y�R�H���T�S�W�M�X�M�S�R�M�I�V�X���W�M�G�L���E�P�W���I�Y�V�S�T�ž�M�W�G�L�I�V���'�S���1�E�V�O�X�J�³�L�V�I�V���M�Q���&�I�V�I�M�G�L��
�M�R�H�Y�W�X�V�M�I�P�P�I�V���Y�R�H���I�R�I�V�K�I�X�M�W�G�L�I�V���6�M�W�M�O�S�T�V�ž�Z�I�R�X�M�S�R�����(�M�I���-�R�X�I�K�V�E�X�M�S�R���I�V�¯�J�J�R�I�X��
�R�I�Y�I�� �1�E�V�O�X�W�I�K�Q�I�R�X�I���� �M�R�W�F�I�W�S�R�H�I�V�I�� �E�Y�G�L�� �M�Q�� �Q�M�P�M�X�ž�V�M�W�G�L�I�R�� �9�Q�J�I�P�H���� �Y�R�H��
�W�X�ž�V�O�X���H�M�I���M�R�X�I�V�R�E�X�M�S�R�E�P�I���4�V�ž�W�I�R�^���H�I�V���+�V�Y�T�T�I�����7�X�Y�Z�)�\���I�V�[�M�V�X�W�G�L�E�J�X�I�X�I������������
�I�M�R�I�R���9�Q�W�E�X�^���Z�S�R���������1�M�S�����)�Y�V�S���Y�R�H���[�M�V�H���E�F���W�S�J�S�V�X���M�R���H�I�R���7�8�-�*���/�S�R�^�I�V�R��
�E�F�W�G�L�P�Y�W�W���I�M�R�F�I�^�S�K�I�R�����(�M�I���*�M�R�E�R�^�M�I�V�Y�R�K���I�V�J�S�P�K�X���³�F�I�V�[�M�I�K�I�R�H���³�F�I�V���*�V�I�Q�H��
�O�E�T�M�X�E�P���� �Š�(�M�I�� �&�³�R�H�I�P�Y�R�K�� �Y�R�W�I�V�I�V�� �/�S�Q�T�I�X�I�R�^�I�R�� �W�G�L�E�J�J�X�� �I�M�R�� �I�M�R�^�M�K�E�V�X�M�K�I�W��
�0�¯�W�Y�R�K�W�T�S�V�X�J�S�P�M�S�� �J�³�V�� �H�I�R�� �[�E�G�L�W�I�R�H�I�R�� �&�I�H�E�V�J�� �E�R�� �^�I�V�X�M�¼�^�M�I�V�X�I�Q�� �)�\�T�P�S�W�M��
�S�R�W�W�G�L�Y�X�^�ˆ�����W�S���.�S�W�£���&�Y�V�K�S�W�����'�)�3���H�I�V���7�8�-�*���+�V�Y�T�T�I. www.stifnet.com

STIF übernimmt StuvEx und erweitert Portfolio um aktiven Explosionsschutz

K U R Z M E L D U N G E N

�%�Y�J�� �H�I�V�� �R�ž�G�L�W�X�I�R�� �/�S�R�J�I�V�I�R�^�� �E�Q�� ������
�3�O�X�S�F�I�V�� ���������� �M�R�� �/�³�R�^�I�P�W�E�Y�� �T�V�ž�W�I�R��
�X�M�I�V�I�R�� �*�S�V�W�G�L�I�V�� �Y�R�H�� �*�E�G�L�P�I�Y�X�I�� �Z�S�R��
�J�³�L�V�I�R�H�I�R�� �9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R�� �F�I�[�ž�L�V�X�I��
�Y�R�H���R�I�Y�I���1�I�X�L�S�H�I�R���J�³�V���H�M�I���2�Y�X�^�Y�R�K��
�Z�S�R���7�M�Q�Y�P�E�X�M�S�R���M�R���H�I�V���4�V�S�H�Y�O�X�I�R�X�[�M�G�O��
�P�Y�R�K�����Z�S�V���E�P�P�I�Q���M�Q���&�I�V�I�M�G�L���7�X�V�Y�O�X�Y�V�Q�I��
�G�L�E�R�M�O�����)�M�R���[�I�M�X�I�V�I�V���7�G�L�[�I�V�T�Y�R�O�X���P�M�I�K�X��
�M�R�� �H�I�V�� �)�M�R�F�M�R�H�Y�R�K�� �Z�S�R�� �/�-���1�S�H�I�P�P�I�R����
�)�W���M�W�X���H�M�I���W�M�I�F�X�I���Z�S�R���M�R�W�K�I�W�E�Q�X���E�G�L�X��
�M�R�X�I�V�R�E�X�M�S�R�E�P�I�R���/�S�R�J�I�V�I�R�^�I�R�����H�M�I���H�I�V��
�7�M�Q�Y�P�E�X�M�S�R�W���7�T�I�^�M�E�P�M�W�X�� �'�%�(�*�)�1�� �M�R��
�H�M�I�W�I�Q�� �.�E�L�V�� �M�R�� �(�I�Y�X�W�G�L�P�E�R�H���� �”�W�X�I�V��
�V�I�M�G�L�����H�I�V���7�G�L�[�I�M�^���Y�R�H���M�R���*�V�E�R�O�V�I�M�G�L��

CADFEM Conference: Simulation und digitale Zwillinge 

�E�Y�W�V�M�G�L�X�I�X�����2�I�F�I�R���H�M�K�M�X�E�P�I�V���4�V�S�H�Y�O�X�I�R�X��
�[�M�G�O�P�Y�R�K���Y�R�H���W�X�V�Y�O�X�Y�V�Q�I�G�L�E�R�M�W�G�L�I�R��
�7�M�Q�Y�P�E�X�M�S�R�I�R���K�I�L�X���I�W���M�Q���3�O�X�S�F�I�V���M�R��
�H�I�V���F�E�H�I�R���[�³�V�X�X�I�Q�F�I�V�K�M�W�G�L�I�R���,�M�H�H�I�R��

�'�L�E�Q�T�M�S�R���6�I�K�M�S�R���E�Y�G�L���Y�Q���%�Y�X�S�Q�E��
�X�M�W�M�I�V�Y�R�K���� �4�V�S�^�I�W�W�M�R�X�I�K�V�E�X�M�S�R�� �Y�R�H��
�(�I�W�M�K�R�S�T�X�M�Q�M�I�V�Y�R�K���� �%�Y�J�� �H�I�Q�� �4�V�S��
�K�V�E�Q�Q���W�X�I�L�I�R���³�F�I�V���������:�S�V�X�V�ž�K�I���Y�R�H��
�4�V�ž�W�I�R�X�E�X�M�S�R�I�R�� �Y�R�X�I�V�� �E�R�H�I�V�I�Q�� �Z�S�R��
�)�\�T�I�V�X�I�R�� �H�I�W�� �0�Y�J�X�J�E�L�V�X���>�Y�P�M�I�J�I�V�I�V�W��
�0�M�I�F�L�I�V�V���%�I�V�S�W�T�E�G�I���0�M�R�H�I�R�F�I�V�K�����H�I�W��
�0�S�K�M�W�X�M�O�E�R�F�M�I�X�I�V�W���.�Y�R�K�L�I�M�R�V�M�G�L�����>�M�I�P��
�%�F�I�K�K�����+�)�1�˜�����)�2�)�6�'�3�2�����*�I�W�X�S���Y�R�H��
�%�2�7�=�7�����H�I�Q���,�I�V�W�X�I�P�P�I�V���H�I�V���K�P�I�M�G�L�R�E��
�Q�M�K�I�R�� �7�M�Q�Y�P�E�X�M�S�R�W���7�S�J�X�[�E�V�I���� �W�S�[�M�I��
�Z�S�R���*�S�V�W�G�L�I�R�H�I�R���H�I�V���9�R�M�Z�I�V�W�M�X�ž�X���H�I�V��
�&�Y�R�H�I�W�[�I�L�V�� �1�³�R�G�L�I�R�� �Y�R�H�� �Z�S�R��
�*�V�E�Y�R�L�S�J�I�V����www.cadfem.de



Ausgabe 4/2025

����

�(�I�V���,�I�V�W�X�I�P�P�I�V���Z�S�R���G�L�I�Q�M�W�G�L�I�R���7�T�I�^�M�E�P�T�V�S�H�Y�O�X�I�R���;�I�M�G�S�R��
�F�M�I�X�I�X���J�³�V���H�I�R���7�G�L�Y�X�^���W�X�E�V�O���F�I�E�R�W�T�V�Y�G�L�X�I�V���3�F�I�V�½�ž�G�L�I�R���I�M�R��
�W�T�I�^�M�I�P�P�I�W���)�T�S�\�M�H�L�E�V�^���7�]�W�X�I�Q���•���4�P�E�W�X�M�O���7�X�E�L�P���;�I�M�G�S�R���;�4����
�(�E�F�I�M���L�E�R�H�I�P�X���I�W���W�M�G�L���Y�Q���I�M�R���O�I�V�E�Q�M�W�G�L���K�I�J�³�P�P�X�I�W�����T�E�W�X�¯�W�I�W��
�^�[�I�M�O�S�Q�T�S�R�I�R�X�M�K�I�W���/�P�I�F�W�X�S�J�J�W�]�W�X�I�Q���E�Y�J���&�E�W�M�W���Z�S�R���)�T�S��
�\�M�H�L�E�V�^���� �)�W�� �Z�I�V�L�M�R�H�I�V�X�� �1�I�X�E�P�P�Z�I�V�P�Y�W�X�� �Y�R�H�� �I�V�W�I�X�^�X�� �F�M�W�L�I�V��
�³�F�P�M�G�L�I���Z�I�V�W�G�L�P�I�M�…�F�I�W�X�ž�R�H�M�K�I���0�I�K�M�I�V�Y�R�K�I�R�����/�I�V�E�Q�M�O�O�E�G�L�I�P�R��
�S�H�I�V�� �+�Y�Q�Q�M�E�Y�W�O�P�I�M�H�Y�R�K�I�R�� �W�S�[�M�I�� �K�I�W�G�L�[�I�M�…�X�I�� �1�I�X�E�P�P�³��
�F�I�V�^�³�K�I�����4�P�E�W�X�M�O���7�X�E�L�P���;�4���O�E�R�R���^�Y�V���2�I�Y�F�M�P�H�Y�R�K���E�F�K�I�X�V�E�K�I�R�I�V��
�1�I�X�E�P�P�½�ž�G�L�I�R���S�H�I�V���E�P�W���Z�I�V�W�G�L�P�I�M�…�J�I�W�X�I���&�I�W�G�L�M�G�L�X�Y�R�K���F�I�R�Y�X�^�X��
�[�I�V�H�I�R�����(�E�F�I�M���[�M�V�H���I�M�R���F�I�W�S�R�H�I�V�W���L�S�L�I�V���7�G�L�Y�X�^���I�V�V�I�M�G�L�X����
�[�I�R�R���H�I�V���:�I�V�W�G�L�P�I�M�…���H�Y�V�G�L���W�I�M�X�P�M�G�L���E�Y�J�T�V�E�P�P�I�R�H�I���4�E�V�X�M�O�I�P��
�I�V�J�S�P�K�X�����2�E�G�L���H�I�Q���:�I�V�Q�M�W�G�L�I�R���H�I�V���F�I�M�H�I�R���/�S�Q�T�S�R�I�R�X�I�R��
�L�ž�V�X�I�X���4�P�E�W�X�M�O���7�X�E�L�P���F�I�M���6�E�Y�Q�X�I�Q�T�I�V�E�X�Y�V���N�I���R�E�G�L���8�]�T���Y�R��
�X�I�V�W�G�L�M�I�H�P�M�G�L���W�G�L�R�I�P�P���^�Y���I�M�R�I�Q���Q�I�X�E�P�P�ž�L�R�P�M�G�L�I�R���;�I�V�O�W�X�S�J�J����

Schutz bei extremem Abrieb

�%�Q�����������Y�R�H�����������1�ž�V�^�������������J�I�M�I�V�X���H�M�I��
�7�3�0�-�(�7�� �(�S�V�X�Q�Y�R�H�� �M�L�V�� �������N�ž�L�V�M�K�I�W��
�.�Y�F�M�P�ž�Y�Q�����T�E�V�E�P�P�I�P���^�Y�V���������6�)�'�=�'�0�-�2�+��
�8�)�'�,�2�-�/���(�S�V�X�Q�Y�R�H�����2�I�F�I�R���H�I�V���8�I�M�P��
nahme zahlreicher renommierter 
�9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R�� �W�X�I�L�X�� �H�M�I�� �.�Y�F�M�P�ž�Y�Q�W��
�E�Y�W�K�E�F�I�� �K�E�R�^�� �M�Q�� �>�I�M�G�L�I�R�� �Z�S�R�� �;�M�W��
�W�I�R�W�X�V�E�R�W�J�I�V�����-�R�R�S�Z�E�X�M�S�R�I�R���Y�R�H���R�I�Y�I�R��
�1�I�W�W�I�J�S�V�Q�E�X�I�R���� �-�R�� �Z�M�I�V�� �,�E�P�P�I�R�� �T�V�ž��

Vielfalt auf der SOLIDS & RECYCLING-TECHNIK Dortmund 2026

�H�I�V���W�S�J�S�V�X���E�Y�J���J�E�W�X���E�P�P�I�R���3�F�I�V�½�ž�G�L�I�R���L�E�J�X�I�X�����-�Q���E�Y�W�K�I�L�ž�V��
�X�I�X�I�R���>�Y�W�X�E�R�H���P�ž�W�W�X���W�M�G�L���H�E�W���;�I�V�O�^�I�Y�K�L�E�V�^���Q�I�G�L�E�R�M�W�G�L��
�F�I�E�V�F�I�M�X�I�R�����1�E�R���O�E�R�R���H�E�W���1�E�X�I�V�M�E�P���F�S�L�V�I�R�����J�V�ž�W�I�R�����W�G�L�P�I�M��
�J�I�R���S�H�I�V���J�I�M�P�I�R�����N�I���R�E�G�L���&�I�H�E�V�J����www.weicon.de

�W�I�R�X�M�I�V�I�R�� �9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R�� �2�I�Y�L�I�M�X�I�R��
�Y�R�H���F�I�[�ž�L�V�X�I���0�¯�W�Y�R�K�I�R���J�³�V���H�M�I���7�G�L�³�X�X��
�K�Y�X�������4�V�S�^�I�W�W�����Y�R�H���6�I�G�]�G�P�M�R�K�M�R�H�Y�W�X�V�M�I����
�>�Y�� �H�I�R�� �,�M�K�L�P�M�K�L�X�W�� �^�ž�L�P�I�R�� �H�M�I�� �R�I�Y�I��
�7�T�I�G�M�E�P�� �%�V�I�E�� �Š�4�V�S�^�I�W�W�E�Y�X�S�Q�E�X�M�W�M�I��
�V�Y�R�K�ˆ���� �H�I�V�� �4�S�P�M�W�L�� �4�E�Z�M�P�M�S�R���� �H�I�V�� �&�V�E�R��
�G�L�I�R���4�S�H�G�E�W�X�� �Š�&�9�0�/���8�%�0�/�ˆ�� �W�S�[�M�I��
�I�V�W�X�Q�E�P�W���I�M�R���7�X�E�V�X���Y�T���%�[�E�V�H��

�%�F���H�I�Q���������7�I�T�X�I�Q�F�I�V�������������O�¯�R�R�I�R��
�W�M�G�L�� �N�Y�R�K�I�� �9�R�X�I�V�R�I�L�Q�I�R�� �F�I�[�I�V�F�I�R��
�Y�R�H�� �W�M�G�L�� �H�E�Q�M�X�� �I�M�R�I�R�� �O�S�W�X�I�R�J�V�I�M�I�R��
�7�X�E�R�H�� �E�Y�J�� �H�I�V�� �7�X�E�V�X���Y�T���%�V�I�E�� �W�S�[�M�I��
�[�I�M�X�I�V�I�� �:�S�V�X�I�M�P�I�� �W�M�G�L�I�V�R���� �>�Y�W�ž�X�^�P�M�G�L��
�I�V�L�E�P�X�I�R�� �7�X�E�V�X���Y�T�W�� �H�M�I�� �1�¯�K�P�M�G�L�O�I�M�X����
�M�L�V�I���-�R�R�S�Z�E�X�M�S�R�I�R���E�Y�J���H�I�V���-�R�R�S�Z�E�X�M�S�R��
�'�I�R�X�I�V���&�³�L�R�I�� �M�R�� �,�E�P�P�I�� ���� �^�Y�� �T�V�ž�W�I�R��
�X�M�I�V�I�R����
www.solids-recycling-technik.de



SCHÜTTGUT & PROZESS

����

Xxxxxxxxxx xxxxxxxx Xxxxxxx
xxxxxxx xxx Xxxxxxxxxxx
Xxxxxx xxxxxxxx xxx Xxxxxxxxxxxxx xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx

Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann 
Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann Vor-  
spann Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann 
Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann Vor-  
spann Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann  
Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann Vorspann 
Vorspann Vorspann

Bildunterschrift Bildunterschrift Bildunterschrift Bildunterschrift Bildunter -
schrift Bildunterschrift Bildunterschrift

Der AirFlow P ist ein Sensor für die 
Volumenstrommessung in staubbe -
ladenen Standard- und nun auch in 
Hochtemperaturanwendulen, an dene

SCHÜTTGUT & PROZESS

��������

 

�0�I�X�^�X�I�W���.�E�L�V���^�Y�V���W�I�P�F�I�R���>�I�M�X���L�E�F�I���M�G�L��
�L�M�I�V���I�M�R�I�R���O�P�I�M�R�I�R���&�I�M�X�V�E�K���^�Y�Q���8�L�I�Q�E��
�2�E�G�L�[�Y�G�L�W�K�I�[�M�R�R�Y�R�K���� �F�^�[���� �H�I�R��
�=�S�Y�R�K���4�V�S�J�I�W�W�M�S�R�E�P�W�����=�4�W�
���K�I�W�G�L�V�M�I��
�F�I�R�����H�I�V���R�I�Y�K�M�I�V�M�K���Q�E�G�L�I�R���E�F�I�V���E�Y�G�L��
�[�E�G�L�V�³�X�X�I�P�R���W�S�P�P�X�I�����-�R���H�I�V���>�[�M�W�G�L�I�R��
�^�I�M�X���L�E�X���W�M�G�L���I�M�R�M�K�I�W���K�I�X�E�R���Y�R�H���H�E��
�V�³�F�I�V���Q�¯�G�L�X�I���M�G�L���K�I�V�R���M�R�J�S�V�Q�M�I�V�I�R����
�(�I�R�R���E�Y�G�L���[�I�R�R���M�Q���1�S�Q�I�R�X���E�R�H�I�V�I��
�8�L�I�Q�I�R���H�M�I���I�V�W�X�I���7�I�M�X�I���H�I�V���8�E�K�I�W��
�^�I�M�X�Y�R�K�� �H�S�Q�M�R�M�I�V�I�R���� �L�I�M�…�X�� �I�W�� �R�M�G�L�X��
�E�Y�W���H�I�R���%�Y�K�I�R���E�Y�W���H�I�Q���7�M�R�R�����%�Y�G�L��
�S�L�R�I�� �7�G�L�P�E�K�^�I�M�P�I�R�� �^�Y�Q�� �*�E�G�L�O�V�ž�J��
�X�I�Q�E�R�K�I�P���M�W�X���H�M�I���-�R�H�Y�W�X�V�M�I���W�I�R�W�M�F�M�P�M��
�W�M�I�V�X�� �Y�R�H�� �R�M�Q�Q�X�� �H�E�W�� �=�4�W�� �8�L�I�Q�E��
�I�V�R�W�X����

�)�M�R�I���-�R�W�X�M�X�Y�X�M�S�R�����H�M�I���H�E�W���8�L�I�Q�E���7�X�Y��
�H�M�I�V�I�R�H�I���W�G�L�S�R���W�I�M�X���N�I�L�I�V���R�E�G�L���K�E�R�^��
�S�F�I�R���W�X�I�P�P�X�����M�W�X���H�M�I���2�³�V�R�F�I�V�K�1�I�W�W�I����
�7�G�L�S�R���L�M�W�X�S�V�M�W�G�L���M�W�X���H�M�I���4�3�;�8�)�'�,����
�N�I�X�^�X�� �4�3�;�8�)�'�,�� �8�)�'�,�2�3�4�,�%�6�1����
�I�R�K�� �Z�I�V�F�E�R�H�I�P�X�� �Q�M�X�� �H�I�Q�� �4�%�6�8�)�'��
�/�S�R�K�V�I�W�W���Y�R�H���P�S�G�O�X���Q�M�X���H�M�I�W�I�V���/�S�R��
�J�I�V�I�R�^���N�I�H�I�W���1�E�P���L�Y�R�H�I�V�X�I���Z�S�R���7�X�Y��
�H�M�I�V�I�R�H�I�R�����(�S�O�X�S�V�E�R�H�I�R���Y�R�H���4�V�S�J�I�W��
�W�S�V�I�R���R�E�G�L���2�³�V�R�F�I�V�K�����Y�Q���W�M�G�L���Y�R�X�I�V��
�I�M�R�E�R�H�I�V���Y�R�H���Q�M�X���)�\�T�I�V�X�I�R���E�Y�W���H�I�V��
�-�R�H�Y�W�X�V�M�I�� �E�Y�W�^�Y�X�E�Y�W�G�L�I�R���� �(�E�F�I�M��

�Q�Y�W�W���M�G�L���K�I�W�X�I�L�I�R�����Q�I�M�R���I�V�W�X�I�V���&�I��
�W�Y�G�L���H�I�V���4�3�;�8�)�'�,���[�E�V���X�E�X�W�ž�G�L�P�M�G�L��
�R�Y�V�� �I�M�R�� �T�S�W�M�X�M�Z�I�V�� �2�I�F�I�R�I�J�J�I�O�X�� �H�I�V��
�4�%�6�8�)�'���8�I�M�P�R�E�L�Q�I�����%�F�I�V���E�Y�G�L���³�F�I�V��
�H�M�I���E�O�E�H�I�Q�M�W�G�L�I�V�I���4�%�6�8�)�'���L�M�R�E�Y�W����
�F�M�I�X�I�X�� �H�M�I�� �4�3�;�8�)�'�,�� �8�)�'�,�2�3��
�4�,�%�6�1���E�Y�G�L���H�M�I�W�I�W���.�E�L�V���I�M�R���V�I�M�G�L��
�L�E�P�X�M�K�I�W���4�V�S�K�V�E�Q�Q���J�³�V���7�X�Y�H�M�I�V�I�R�H�I��
�Y�R�H���=�4�W���E�R�����E�Y�J���H�E�W���Q�M�G�L���W�G�L�S�R���W�I�L�V��
�J�V�I�Y�I��

�7�S���[�I�V�H�I�R���E�Q�����������������^�Y�Q���&�I�M�W�T�M�I�P��
�H�M�I���1�S�H�I�P�P�J�E�L�V�^�I�Y�K�I���H�I�W���:�(�-���;�I�X�X��
�F�I�[�I�V�F�W���'�L�I�Q�'�E�V���M�R�W���6�I�R�R�I�R���K�I�L�I�R��
�Y�R�H�� �H�M�I�� �*�M�R�E�P�M�W�X�I�R�� �M�Q�� �4�3�;�8�)�'�,����
�*�S�V�Y�Q�� �K�I�I�L�V�X���� �&�I�M�� �H�M�I�W�I�Q�� �;�I�X�X�F�I��
�[�I�V�F���[�I�V�H�I�R���*�E�L�V�^�I�Y�K�I���K�I�F�E�Y�X�����H�M�I��
�Q�M�X�X�I�P�W���I�M�R�I�V���G�L�I�Q�M�W�G�L�I�R���6�I�E�O�X�M�S�R��
�E�R�K�I�X�V�M�I�F�I�R�� �[�I�V�H�I�R���� �%�Y�G�L�� �I�M�R�I�R��
�I�M�R�W�X�³�R�H�M�K�I�R���7�G�M�I�R�G�I���7�P�E�Q���M�Q���8�)�'�,��
�2�3�4�,�%�6�1�� �*�S�V�Y�Q�� �Q�¯�G�L�X�I�� �M�G�L�� �Q�M�V��
�R�M�G�L�X���I�R�X�K�I�L�I�R���P�E�W�W�I�R�����*�³�V���E�P�P�I�����H�M�I��
�N�I�X�^�X�� �W�G�L�S�R�� �H�M�I�� �,�E�R�H�� �^�Y�V�� �+�S�S�K�P�I��
�W�Y�G�L�I���S�H�I�V���^�Y�Q���;�¯�V�X�I�V�F�Y�G�L���J�³�L�V�I�R����
�&�I�M���I�M�R�I�Q���7�G�M�I�R�G�I���7�P�E�Q���W�X�I�P�P�I�R���;�M�W��
�W�I�R�W�G�L�E�J�X�P�I�V�� �M�R�� �/�Y�V�^�Z�S�V�X�V�ž�K�I�R�� �E�Y�J��
�Y�R�X�I�V�L�E�P�X�W�E�Q�I���;�I�M�W�I���M�L�V�I���*�S�V�W�G�L�Y�R�K��
�Z�S�V�����+�I�[�M�R�R�I�V���I�M�R�I�W���7�G�M�I�R�G�I���7�P�E�Q�W��
�M�W�X�����F�I�M���H�I�Q���[�I�H�I�V���9�R�X�I�V�L�E�P�X�Y�R�K���R�S�G�L��

�)�V�O�I�R�R�X�R�M�W�K�I�[�M�R�R�� �^�Y�� �O�Y�V�^�� �O�S�Q�Q�X��
�(�I�V�����������������M�W�X���7�X�Y�H�I�R�X���(�E�]�����E�R���H�M�I�W�I�Q��
�8�E�K�� �[�M�V�H�� �I�W�� �[�M�I�H�I�V�� �*�E�G�L�Z�S�V�X�V�ž�K�I����
�2�I�X�^�[�I�V�O�X�V�I�J�J�I�R���Y�R�H���K�I�J�³�L�V�X�I���8�S�Y�V�I�R��
�³�F�I�V���H�M�I���1�I�W�W�I���K�I�F�I�R�����;�M�V���Z�S�Q���(�7�-�:��
�W�M�R�H�� �W�I�P�F�W�X�Z�I�V�W�X�ž�R�H�P�M�G�L�� �E�Y�G�L�� �Q�M�X��
�H�E�F�I�M�� �Y�R�H�� �J�³�L�V�I�R�� �³�F�I�V�� �H�M�I�� �7�X�ž�R�H�I��
�Y�R�W�I�V�I�V�� �1�M�X�K�P�M�I�H�I�V�� �Y�Q�� �=�4�W�� �Y�R�H��
�7�G�L�³�X�X�K�Y�X�¼�V�Q�I�R�� �^�Y�W�E�Q�Q�I�R�^�Y�J�³�L��
�V�I�R���� �%�P�W�S�� �W�I�M�I�R�� �7�M�I�� �K�I�W�T�E�R�R�X�� �Y�R�H��
�F�I�V�I�M�X���J�³�V���+�I�W�T�V�ž�G�L�I���Q�M�X���H�I�Q���2�E�G�L��
�[�Y�G�L�W����

�%�F�I�V���E�Y�G�L���E�F�W�I�M�X�W���H�I�V���1�I�W�W�I�R���R�I�L��
�Q�I�R���[�M�V���Z�S�Q���(�7�-�:���H�E�W���8�L�I�Q�E���H�I�V��
�2�E�G�L�[�Y�G�L�W�K�I�[�M�R�R�Y�R�K���I�V�R�W�X�����2�E�G�L��
�H�I�Q�� �[�M�V�� �M�Q�� �Z�I�V�K�E�R�K�I�R�I�R�� �.�E�L�V�� �Q�M�X��
�Y�R�W�I�V�I�Q���'�S�R�R�I�G�X���)�Z�I�R�X���M�R���7�M�R�W�L�I�M�Q��
�Y�R�H���Y�R�W�I�V�I�Q���˜�F�I�V�W�M�G�L�X�W�[�I�F�M�R�E�V���^�Y�V��
�7�G�L�³�X�X�K�Y�X�X�I�G�L�R�M�O���K�I�W�X�E�V�X�I�X���W�M�R�H�����L�E��
�F�I�R���[�M�V���H�M�I�W�I�W���.�E�L�V���R�S�G�L���I�M�R�I���7�G�L�M�T��
�T�I���H�V�E�Y�J�K�I�P�I�K�X�����7�S���L�E�F�I�R���[�M�V���Z�S�R���H�I�V��
�=�4���-�R�M�X�M�E�X�M�Z�I�� �^���� �&���� �Y�R�W�I�V�I�� �I�V�W�X�I�� �*�M�V��
�Q�I�R�I�\�O�Y�V�W�M�S�R���^�Y�V���.�%�'�3�&���+�V�S�Y�T���R�E�G�L��
�4�S�V�X�E�� �;�I�W�X�J�E�P�M�G�E�� �Y�R�X�I�V�R�S�Q�Q�I�R����
�>�Y�W�E�Q�Q�I�R�� �Q�M�X�� �4�V�S�J�I�W�W�S�V�� �6�E�M�R�I�V��
�&�E�V�R�I�O�S�[�����W�I�M�R�I�R���7�X�Y�H�M�I�V�I�R�H�I�R���Z�S�R��
�H�I�V���,�S�G�L�W�G�L�Y�P�I���3�;�0���Y�R�H���7�G�L�³�P�I�V�R��
�H�I�V�� �1�³�P�P�I�V�I�M�J�E�G�L�W�G�L�Y�P�I�� �&�V�E�Y�R��
�W�G�L�[�I�M�K���H�Y�V�J�X�I�R���[�M�V���%�R�J�E�R�K���.�Y�P�M���H�M�I��
�4�V�S�H�Y�O�X�M�S�R���F�I�K�I�L�I�R�����W�I�P�F�W�X���F�¯�V�H�I�P�R����
�W�G�L�[�I�M�…�I�R���Y�R�H���M�R���M�R�X�I�V�I�W�W�E�R�X�I�R���4�V�ž��
�W�I�R�X�E�X�M�S�R�I�R���H�M�I���*�M�V�Q�E���.�%�'�3�&���R�ž�L�I�V��
�O�I�R�R�I�R���P�I�V�R�I�R�����(�E�W���4�V�S�K�V�E�Q�Q���[�Y�V��
�H�I���Z�S�R���H�I�R���.�%�'�3�&���=�4�W���J�³�V���H�M�I���8�I�M�P��
�R�I�L�Q�I�R�H�I�R���I�V�E�V�F�I�M�X�I�X���Y�R�H���H�Y�V�G�L�K�I��
�J�³�L�V�X�����&�I�W�S�R�H�I�V�W���I�M�R�H�V�Y�G�O�W�Z�S�P�P�����[�I�M�P��
�F�V�Y�X�E�P���I�L�V�P�M�G�L�����[�E�V���H�M�I���Z�S�R���.�E�R���7�Y�R��
�H�I�V�Q�E�R�R�� �^�M�X�M�I�V�X�I�� �%�Y�W�W�E�K�I�� �H�I�W�� �+�I��
�W�G�L�ž�J�X�W�J�³�L�V�I�V�W���4�E�X�V�M�G�O���.�E�G�S�F�����Š�2�M�I��
�Q�E�R�H�� �[�E�G�L�X�� �Q�S�V�K�I�R�W���E�Y�J�� �Y�R�H�� �[�M�P�P��
�M�R���4�S�V�X�E���6�S�L�V�I���Q�E�G�L�I�R�ˆ�����9�R�H���H�E�W���M�W�X��

State of the Nation
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Abbildung 1: Gruppenfoto der DSIV Young Professionals Firmenexkursion zur 
JACOB Group in Porta Westfalica, im Bild: Studierende der Hochschule OWL, 
Schüler der Müllereifachschule Braunschweig und die Guides von JACOB
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Abbildung 2: ein von Greif-Velox  
unterstützter Formula Student-  
Rennwagen lädt zum Probesitzen  
im Foyer in Lübeck ein
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Martin® ApronSeal™doppelte 
Gurtseitendichtung

taub und Verschüttungen durch unzureichende Abdichtung an 
Übergabestellen können die Gesundheit der Mitarbeiter ge- 

fährden, die Anlagenleistung beeinträchtigen und sich negativ auf Ihr 
Betriebsergebnis auswirken. Die doppelten Gurtseitendichtungen 
ApronSeal  von Martin Engineering sowie externe Verschleißleisten 
stoppen in Kombination mit unseren Aufpralldämpfungs- und 
Gurtunterstützungssystemen den Staub wirkungsvoll direkt an der 
Quelle. Wenn die Staubkontrolle ordnungsgemäß umgesetzt wird, 
���	�ƒ�t�)�	�ý�z�á�ý�@�ñ�‰���	�k�z�á�‰�ý�	�t�	�t�6�k�z�)�þ�%�	�t�	�t�k�‰�H���k�	�Æ�³�)�	�H�ƒ�	�t�k�R�k�¤�á�z�k�³�‰�k�G�á�©�)�O�k
maler Produktion und Rentabilität führt.
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Bildunterschrift Bildunterschrift Bildunterschrift Bildunterschrift Bildunter -
schrift Bildunterschrift Bildunterschrift

Der AirFlow P ist ein Sensor für die 
Volumenstrommessung in staubbe -
ladenen Standard- und nun auch in 
Hochtemperaturanwendulen, an dene
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